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OGRENME FAALIYETIi-1

1. SES YALITIM MALZEMELERINI
UYGULAMAYA HAZIRLAMAK

1.1. Tanmim

Insan kulaginda isitme duyusunu uyaran, titresim yapan bir kaynagin hava basincinda
olusturdugu dalgalanmalarla meydana gelen ve titresimin yayilma dogrultusunda boyuna
dalgalanmalar ile yayildig fiziksel olaya “ses” denir. Sesin yaratilmasi ve duyulmasi igin bir
ses kaynagi, sesin igerisinden gececegi bir ortam ve bir alic1 gerekir.

Temel olarak ses bir nesnenin titresmesi ile olusur. Bu titresim hareketi basing
dalgalart seklinde hava igerisinde yayilir. Hava partikiillerinin hareketlerinden meydana
gelen basing dalgalanmalar1 (artis ve azalislar1); kulak igerisinde olusan titresimler
vasitasiyla beyine iletilerek insanlar tarafindan algilanir.

Ses dalgalari; farkli ortamlarda farkli hizlarda yayilir. Gaz ortamlarda sesin yayilma
hiz1; sicaklik ve bagil neme gore degisir. Sesin yayilma hizi; kat1 ortamlarda, gaz ortamdan
daha fazladir. Ornegin ses dalgalarinin havadaki yayilma hizi 344m/s iken suda 500m/s,
betonarme bir elemanda ise 3000-3500ny/s’dir.

Fiziksel olarak ses; titresim hareketi dogrultusunda boyuna basing dalgalar ile enerji
aktarimdir. Ses dalgalarinin saniyedeki titresim sayisina ‘frekans’ denir. Birimi Hertz (Hz)’
dir. Frekans ne siklikta hava molekiillerinin titrestigini ifade eder. Bir titresim i¢in gecen
stireye ise ‘periyot’ denir. Birimi saniye (sn.)’dir.
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Sekil 1: Sesin Fiziksel Tanim
Iki sikisma veya iki gevseme bolgesi arasindaki mesafeye ‘dalga boyu’ denir. Birimi
metre(m)’dir. Diisiik frekansli sesler uzun dalga boylarina sahiptir ve bas ses olarak
algilanirlar. Yiiksek frekansli olan tiz seslerin ise dalga boylar1 oldukga kisadir.




ince (Tiz) Ses

Zaman

Genlik yada Akustik Basing

Sekil 2: Dalga Boyu

Titresim nedeni ile meydana gelen maksimum basing artis1 veya diisiisiine ‘genlik’
denir. Birimi metre(m)’dir. Bir piyano tusuna daha hizli vurulursa tel daha fazla titresir ve
sesin genligi artar. Ses daha kuvvetli veya goreceli olarak giriiltiili algilanir. Yayilim
dognzlltusuna dik birim alandan aktarilan ses enerjisi miktarina ise ‘ses siddeti’ denir. Birimi
W/m*dir.

Ses yayilmasi sirasinda degisen atmosferik basincin referans ses basincina (20puPa)
gore farkina ‘ses basing seviyesi’ denir. Ses basing seviyesinin birimi desibel (dB)’dir. Insan
kulaginin en hassas oldugu orta ve yiiksek frekanslara gore esas alinan ses basing seviyesinin
birimi dB(A)’dur.

S:/?;e]:?;lggA) Ses kaynagi ve konumu
140 Kalkisg halinde jet ugcagi — 25 m mesafede
100 Otomobil klakson sesi — 3m mesafede
80 Calar saat zili — 1m mesafede
70 50km/h hizda giden otomobilin i¢i
50 Normal konugsma — 1 m mesafede
40 Sakin oturma odasi
35 Geceleyin yatak odasi
25 Trafikten uzak kirsal ortam
15 Yayin stiidyosundaki arka plan giiriiltiisii

Tablo 1: Ses kaynaklari i¢in ses basing

Ozellikle kentlesmenin plansiz yiiriidiigii bolgelerde, giiriiltii insan saghigina ve
konforuna zarar veren etkenler arasindadir. Cevredeki bir fabrikanin ¢ikardigi rahatsiz edici
sesler, havaalan ¢evresindeki yerlesim bolgesinde duyulan siddetli giiriiltii, satict sesleri,
trafik sesleri, komsudan gelen konugmalar insanlar tarafindan farkli dozlarda giiriiltii olarak
algilanarak, rahatsiz edici olabilir.

Konforumuz agisindan istenmeyen, rahatsiz edici bir durum olan giiriiltii, verdigi bu
rahatsizligin yanmi sira bireyler iizerinde, psikolojik, fizyolojik ve performans yoniinden
olumsuz etkiler de yaratir. Giiriiltii, davranis bozukluklari, ¢alisma verimindeki diisis,
duyma kayiplari, kulak c¢ilamalari ve bazi psikolojik hastaliklarin nedeni olabilir.
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Aragtirmalar, siirekli 55 dB mertebelerindeki giiriiltiiniin, sinirlilik, saldirganlik ve uyku
diizensizlikleri yarattigin1 gostermektedir. Uzun siireler yiiksek giiriiltii diizeyi ile karsi
karsiya kalindiginda beyin adrenalin salgilayarak, viicut “savagma” konumuna gegmekte ve
sonugta psikolojik sorunlar ve hipertansiyon gibi rahatsizliklar ortaya c¢ikabilmektedir.
Ustelik giiriiltii sonucu olusan isitme kayiplarmn ilagla veya cerrahi bir miidahale ile
tedavisi bulunmamaktadir.

Danimarka’nin Schiprol Havalimani’nin kalkis ve inis gilizergahlarinda yapilan bir
aragtirma, 10 y1l icinde kalp rahatsizliklarinin iki katina ¢iktigini, uyku hapi kullaniminin ise
yiizde 20 ile yiizde 50 arasinda arttigin1 gostermistir.

Ayrica giiriiltii neticesinde fabrika vb. endiistriyel tesislerde calisanlarin verimi
diiserek, dikkatleri dagilir ve bunun sonucunda is kazalar1 meydana gelir. Benzer bir etki,
egitim goren dgrenciler lizerinde de goriiliir. Giiriiltilye maruz kalan 6grenciler dikkatleri
dagilarak konsantrasyonlar1 bozuldugu i¢in, verilen bilgileri verimli bir sekilde anlayamaz.

Bazi alanlarda ise, diisiik ses seviyesi, isin en 0nemli gereklerinden biridir. Radyo
yayinciliginda ve miizik stiidyolarinda arka plan sesinin diisiik olmasinin gerekmesi,
hastanelerde hastalara sessiz ve huzurlu ortam saglanmasi, okullardaki siniflarin gevre
giiriiltillerinden arindirilmasi, bina yapim asamasinda ¢oziilmesi gereken sorunlardir.

Ses veya giirtltii; gazlar, katt maddeler ve sivi ortamlarda titresimler yaratarak yayilan bir
enerji tiirtidiir. Yapilarda ses iletimi temelde iki yolla meydana gelir;

1-) Hava dogusumlu ses iletimi

2-) Darbe kaynakli ses iletimi

Hava dogusumlu ses iletimi: Ses dalgalar1 hava icerisinde hareket ederek ulastiklar1 yap1
elemaninin titresmesine neden olur. Titresimler yap1 elemani igerisinde ilerleyerek veya yapi
elemaninda bulunan cesitli bosluklardan gecerek ses kaynagina komsu olan hacme iletilir.
Tipik hava dogusumlu ses iletimine 6rnek olarak konusma, miizik dinleme vb. faaliyetler
verilebilir.

Darbe kaynaklh ses iletimi: Bir nesnenin yapi elemanina (duvar, tavan veya ddseme)
carpmasi sonucu, yapi elemaninin her iki ylizeyi de titreserek ses dalgasi iiretir ve darbenin
oldugu hacmin digindaki diger hacimlere ses iletilir. Tipik darbe kaynakli ses iletimine 6rnek
olarak ayak sesleri, ziplama, esyalarin disiiriilmesi, siiriiklenmesi vb. faaliyetler verilebilir.

Yasadigimiz konut, okul, igyeri vb. binalar ile ¢evreyi istenmeyen seslerden yalitarak
gliriiltiiniin zararli etkilerinden koruyarak gerekli konfor kosullarini olusturmak; jeneratér,
hidrofor, kalorifer vb. giiriiltiili mahalleri yalitarak ¢evreye yaydiklar1 giiriiltiyii azaltmak
amaci ile yapilan uygulamalara “ses yalittmi™ denir. Ses yalitimi, temel olarak giiriiltiiniin
insan iizerinde olusturacagi zararl etkileri en aza indirmek i¢in alinacak 6nlemleri kapsar.

Ses yalitimi ve akustik diizenleme kavramlar1 birbirileri ile karistirilmamalidir. Ses
yalitimi ise, yapi elemanlar1 aracigiyla iletilen seslerin miktarlarini azaltmak igin yapilan
islemdir. Akustik diizenleme, konferans salonlari, derslikler, konser salonlar1 gibi kapali
ortamlarda yansima siiresinin diizenlenmesidir. Ses yalitimi uygulamalarinda ses kaynagi
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¢ogunlukla uygulamanin yapilacagi hacmin digindadir. Akustik diizenleme uygulamalarinda
ise ses kaynag1 diizenlemenin yapilacagi hacmin igerisindedir.

1.2. Ses Yalitim Malzemeleri

Kati cisimler kiitleleri ile ses gegigine karsi direng gosterirler. Yapi elemanlariin kiitleleri
arttikga (agirlastikca) titreserek ses iletmeleri zorlagir. Bu sebeple; temel olarak birbiriyle
temas halindeki iki hacim arasinda ses gegisinin azaltilmasi i¢in hacimlerin arasindaki ortak
yiizeyin miimkiin oldugunca agirlastirilmasi gereklidir. Bu prensip “Kiitle Kanunu” olarak
adlandirilir. Buna karsilik yap1 elemanlarinin kiitlelerinin arttirilmasi; binanin agirlasmasina
ve kullanim alanlarinin azalmasia neden olur. Dolayisiyla yapi elemaniin kalinlik ve
yogunluklari belirli bir degere kadar arttirilabilir ve bu sebeple kiitle prensibine dayanan
detay ¢oziimlerinin kullanimlart sinirhdir.

Bitisik iki hacmin arasindaki yap1 elemaninin titreserek ses gecisine neden olmamasi igin
izlenebilecek diger yontem ise ortak yapi elemaninin birbiri ile temas etmeyecek sekilde iki
katmandan olusturularak boliinmesi ve araya yay gorevi gorecek ses yutucu malzemelerin
yerlestirilmesidir. Boylelikle birinci katmandan kismen gegebilen ses dalgalari ses yutucu
malzemeye igerisinden gecerken biiyiik 6l¢lide yutulur ve ikinci katmaninin da kiitlesinden
kaynaklanan dirence maruz kalarak ses gecisi azaltilir. Bu prensip “Kiitle — Yay — Kiitle
Kanunu” olarak adlandirilir.

Hava dogusumlu seslerin iletiminin kiitle-yay-kiitle prensibi ile azaltilmasi i¢in; iki kiitle
arasinda yay gorevi gdren SeS yutucu malzemelerin biinyelerinde, havanin gegebilecegi
bosluklar bulunmaktadir. Hava dogusumlu sesler; acik gozenekli yapiya sahip olan ses
yutucu malzemelere niifuz ettiklerinde, bu i¢ bosluklara dogru ilerler. Ses enerjisinin bir
kismi; bu bosluklarda ilerlerken siirtinme ve malzemelerdeki kiiciik elyaflarin titresimi
nedeniyle 1s1 enerjisine doniiserek kaybolur. Ses dalgasmin malzeme biinyesine aldig1 yol
arttikga (malzeme kalinligi) yutulan ses enerjisi de artar. Bu tiir tiriinlere cam yiinii, tas ylinii,
siingerler, yumusak poliiiretan kdpiigii, ahsap yiinii 6rnek olarak verilebilir.

Bir cismin bir ylizeye ¢arpmasi ile olusan darbe kaynakli sesler; kat1 ortamdaki molekiillerin
titregsmesine neden olarak ses iletimine neden olurlar. Darbe kaynakl: seslerin bina igerisinde
yayilmasinin kiitle-yay-kiitle prensibi ile 6nlenmesi i¢in; darbenin meydana geldigi ortamdan
sesin titresim yoluyla diger kat1 yap1 elemanlaria aktariminin 6niine gegilmesi gerekir. Bu
amacla darbenin meydana geldigi ortamin diger yapi1 elemanlar1 birbirinden ayiran belirli
miktarlarda siinebilen elastik yapisiyla yay gorevi goren ses yutucu malzemeleri kullanilir.
Bu tiir tirtinlere polietilen kopiigii 6rnek olarak verilebilir.

Malzemelerin frekanslara bagli olarak ses yutma performanslari ses yutuculuk katsayisi ile
ifade edilir. Gelen ses bir yiizeye ¢arptiginda sesin bir kismi yansitilir, malzeme igerisinden
gecen kismi ise iletilir. Ses enerjisi malzeme igerisinden gegerken hiicreler igerisindeki
direng ve siirtinme nedeni ile 1s1 enerjisine doniiserek kismen yutulur. Ses yutuculuk
katsayist; gelen ses enerjisinin 1s1 enerjisine doniistiiriilme oramidir. Teorik olarak ‘o’ ile
gosterilir ve degeri 0-1 arasinda degisir. Yiiksek o degerine sahip olan malzemeler ‘ses
yutucu’, diisiik o degerine sahip malzemeler “ses yansitic1’ 6zellige sahiptir.
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Acik gozenekli yapiya sahip olan ses yalittim malzemelerinin yutuculuk katsayilari orta ve
yiiksek frekanslarda fazla, diisiik frekanslarda ise azdir. ince tabakalar yalnizca orta ve
yiiksek frekanslarda etkilidir. 100 Hz’in altinda frekanslara sahip ses dalgalarinin etkin bir
sekilde yutulmasi i¢in; ya ¢ok kalin bir tabaka gézenekli bir malzeme kullanilmali ya da
arkasinda hava boslugu birakilmalidir.

Gelen Ses Yutulan Ses

oe Gelen —(Yansiyan +iletilen)
Gelen

iletilen Ses

Yansiyan Ses

Sekil 3: Sesin Yutulmasi
1.2.1 Bina ve Tesisatlarda Kullanilan Ses Yalitim Malzemeleri

> Camyiinii: Inorganik bir hammadde olan silis kumunun, yiiksek
basing altinda 1200 C° - 1250 C° de ergitilerek, ince eleklerden gecirilip
elyaf haline getirilmesi sonucu olusturulan agik gézenekli bir malzemedir.
Darbe sesi ve hava dogumlu seslerin yalittiminda kullanilan ve A smifi
yanmaz olan camyiinii; giinesin mor Otesi isinlarindan etkilenmez. Ses
yalitim1 uygulamalarinda; cam tiilii veya kraft kagidi kapl silteler ve 6zel
kaplamali (PVC, Dekoratif Cam Tiili gibi) veya kaplamasiz camyiinii
levhalar kullanilabilir.

Sekil 4: Camyiinii

Frekanslara gore a degerleri
125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000

Malzemeler

Camyiinii 32kg/m®
(d=50 mm)

Tablo 2: Camyiiniiniin frekanslara bagh ses yutma katsayilari

0,20 | 0,65 | 0,95 | 0,90 | 0,80 | 0,85

> Tagyiinii: Inorganik bir hammadde olan bazalt ve diabez taslarinin
1350-1400°C sicakliklarda, ince eleklerden gegirilip elyaf haline
getirilmesi sonucu olusturulan agik gozenekli bir malzemedir. Darbe sesi
ve hava dogumlu seslerin yalitiminda kullanilan ve A smifi yanmaz olan
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tagylinii; gilinesin mor &tesi 1ginlarindan etkilenmez. Ses yalitimm
uygulamalarinda ¢iplak veya al¢i levha ile kompozit olarak iiretilen 6zel
tagyiinii levhalar1 kullanilir.

Sekil 5: Tagyiinii

Frekanslara gore a degerleri
125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000

Malzemeler

Tasyiinii 90kg/m®

(d=50 mm) 0,20 | 0,65 | 0,95 | 0,90 | 0,80 | 0,85

Tablo 3: Tagyiiniiniin frekanslara bagh ses yutma katsayilari

> Ahsap yiinii (WW): Ahsap talasinin belirli bir baglayict ile

stkistirilarak levha halinde degisik yogunluklarda 460-650kg/m® iiretilen
actk gbzenekli bir yalitm malzemesidir. Hava dogumlu seslerin
yalitiminda kullanilan ve yangina tepki sinifi B-sl1 dO olan ahsap yiinii;
glinesin mor Otesi 1sinlarmdan etkilenmez.

o

Sekil 6: Ahsap yiinii

Frekanslara gore a degerleri
Malzemeler
125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000
Ahsap yunu
(d=35 mm) 0,36 | 059 | 0,57 | 0,52 | 0,71 | 0,83

Tablo 4: Ahsap yiiniiniin frekanslara bagh ses yutma katsayilar

» Yumusak Poliiiretan Kopiigii: Politiretan koptigii; poliol ile ona uygun
izosiyanatin belirli oranlarda karistirilarak elde edilen elde edilen karigimin
bir kabartici yardimiyla kalip igerisinde genlestirilmesi ile dretilirler.
Kabarticilar ya poliol sisteminin igerisinde 6nceden katilir veya uygulama
sirasinda karigtirilir. Kabartict miktar1 arttirilarak daha fazla genlesmenin
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saglanmasi ile diisiik yogunluklu yumusak poliliretan kopigi elde edilir.
Hava ve kati dogusumlu seslerin yutulmasinda kullanilan poliiiretanin
yangina tepki smifi D, E veya F’dir. Poliiiretan giinesin mor Otesi
1sinlarina karst hassastir.

Sekil 7: Yumusak Poliiiretan Kopiigii

Frekanslara gore a degerleri
125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000

Malzemeler

Yumusak Polilretan
Kopuk 0,08 | 0,12 | 0,28 | 0,60 | 0,84 | 0,78

(d=40 mm)
Tablo 5: Poliiiretanin frekanslara bagh ses yutma katsayilari

> Melamin Képiigii: Ure ve formaldehit’in 1s1 ve basing altinda

karigtirilmasi ile elde edilen melamin reginesinin bilesenleri, malzemeye
istenen formun verilebilmesi icin kaliba dokiiliir. Kalip igerisinde basing
altinda tutulan karisim polimerize olmaya baslar ve igeriginde bulunan
suyu serbest birakarak kararli hale geger. Polimerizasyon isleminin
tamamlanmasi ile diisiik yogunluklarda diiz veya piramit desenli agik
gozenekli tirlinler elde edilir. Hava dogumlu seslerin yalitiminda kullanilan
melamin koptigiiniin yangina tepki sinift B-s1 d0’dir.

Sekil 8: Yumusak Poliiiretan Kopiigii

Frekanslara gore a degerleri
125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000

Malzemeler

Melamin Képugu

(d=40 mm) 0,05 | 0,28 | 0,33 | 0,78 | 0,92 | 0,92

Tablo 6: Poliiiretanin frekanslara bagh ses yutma katsayilar

> Polietilen Kopiigii (PEF): Ekstiirlizyon metoduyla, boru veya levha

seklinde tiretilen polictilen esasli malzemelerdir. Dinamik sertliklerinin

diisiik olmasi nedeniyle darbe kaynakli seslerin yutulmasinda kullanilan ve

yangina tepki simifi D veya E olan polietilen kdpiigii; glinesin mor Otesi
1sinlarina kargi hassastir.
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1.2.2 Giirilti ve Cam

Disaridan kaynaklanan bir giiriiltiiniin i¢ mekana girisini azaltmak i¢in her seyden dnce cam
disindaki dig kabuk elemanlarinin giiriiltii yalitm degerleri dikkate alinmali bu malzemelerin
biinyesi veya bilesim yerlerinde hava sizintilarina yol agacak delik ve agikliklar olmamasina
dikkat edilmelidir. Bu agidan agilan kanatlarin kasalara intibaki 6zel bir dikkat icermektedir.
D1s kabuktaki delik ve agikliklar ulasan dig giiriiltiiyli ikincil bir kaynak olarak igeri
yayinlamaktadir. Cam ile ses yalitimi agagidaki yontemlerle saglanabilmektedir:

e Cam kahinhginin arttirilmasi:
Camlar ses gegisine karsi kiitleleri ile orantili olarak direng saglarlar. Tek camli pencere
sistemlerinde giiriilti azaltim degerleri cam kalinlig1 dolayisiyla agirligr arttikga iyilesir.

Cam Kalinhg Ry

4 mm tekcam 29 dB
5 mm tekcam 30dB
6 mm tekcam 31dB
8 mm tekcam 32dB
10 mm tekcam 33dB

Tablo 7: Tek camlarin giiriiltii yalitim de@erleri

e Lamine cam kullanilmasi:

Lamine cam; iki veya daha ¢ok cam plakanin plastik (PVB) katmanlar yardimiyla basing ve
1s1 altinda birlesimiyle iiretilen bir giivenlik cammdir. Pencerelerde tek cam kullanilmasi
yerine ¢ok katmanli lamine cam kullanilmasi giiriiltii azaltim degerlerini iyilestirir.

Cam Kalinhg: Rw

3+3 mm lamine cam 32dB
4+4 mm lamine cam 33dB
545 mm lamine cam 34 dB

Tablo 8. Lamine camlarin giiriiltii yalitim degerleri

e Farkh cam kalinhiklari ile olusturulan yalitim camu iiniteleri kullamlmasi:

Is1 yalitimi gerektiren binalarda kullanilmasi zorunlu olan yalitim camu iinitelerinde yer alan
cam katmanlarmin farkli kalinliklarda secilmesi durumunda giriilti azaltim degerleri
iyilesir. Yalitim cami {initelerinde yer alan 2 cam katmaninin farkli kalinliklarda yani
agirlikta) olmast durumunda degisik frekanslardaki seslerin iletimi engellenir. Cevresel
giiriiltiilere maruz kalinan binalarda daha kalin olan camin dig tarafta yer almalidir.

Cam Kalinhg Rw

6 +12 veya 16 mm arabosluk+ 4 mm yalitim camu {initesi 32dB
8+ 12 veya 16 mm arabosluk +4 mm yalitim camu {initesi 33dB
8+ 12 veya 16 mm arabosluk +6 mm yalitim camu {initesi 35dB
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Tablo 9. Yaliim camu iinitelerinin giiriiltii yalitim degerleri

e Yalitim cami biinyesinde lamine cam kullanilmasi:

Is1 yalitimi gerektiren binalarda kullanilmasi zorunlu olan yalitim camu iinitelerinde i¢ tarafta
yer alan diiz cam katmaninin yerine lamine cam kullanilmasi durumunda yalitim camu
tinitelerinin giiriiltii azaltim degerleri iyilesir.

Cam Kalinhg: Rw
6 +12 veya 16 mm arabogluk+ (34+3) mm 33dB
6+ 12 veya 16 mm arabosluk +(5+5) mm 37 dB

Tablo 10: Laminasyonlu yalitim camu iinitelerinin giiriiltii yalittm degerleri

e Ozel olarak gelistirilmis akustik lamine camlar kullamlmas::
Giiriltii diizeyinin yiiksek oldugu ortamlarda daha etkili ses yalitimi saglamak amaciyla 6zel
olarak 6zel olarak gelistirilmis akustik lamine camlarin kullanimi giiriiltii azaltim degerlerini

iyilestirir.
Cam Kalinhg: Rw
3+3 mm akustik lamine cam 35dB
4+4 mm akustik lamine cam 37dB
5+5 mm akustik lamine cam 38dB
6+6 mm akustik lamine cam 39dB

Tablo 11: Akustik lamine camlarin giiriiltii yaliim degerleri

Akustik lamine cam tek cam olarak kullanilabilecegi gibi yalitim camu {initeleri biinyesinde

de kullanilabilir.
Cam Kalinhg: Rw
4 +12 veya 16 mm arabosluk+ (3+3) mm 36 dB
6+ 12 veya 16 mm arabosluk +(3+3) mm 38dB
6+ 12 veya 16 mm arabosluk +(4+4) mm 40 dB
10+ 12 veya 16 mm arabosluk +(4+4) mm 42 dB

Tablo 12: Akustik laminasyonlu yalitm camu iinitelerinin giiriiltii yalitim degerleri

e 2 ayr1 dograma ile minimum 100 mm arahkh monte edilmis 2 ayr1 camlama
sisteminin aym pencerede kullanilmasi:

Boyle bir cephede 1s1 yaliimi da gerekiyorsa camlamalardan biri yalitim cami iinitesi
olabilir. Bu durumda ortalama 10-15 dB‘lik bir iyilestirme saglanabilecektir.
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OGRENME FAALIYETIi-2

2. SES YALITIM MALZEMESINI YUZEYE
UYGULAMAK

2.1. Ses Yalitim

2.1.1. Tanim

Giiriiltilye duyarli alanlar ile (konut, okul, igyeri, hastane, vb.), cevresel giiriiltii
kaynaklar1 (karayollari, havayollari, bina igerisindeki jeneratér odalari, kazan daireleri, vb.)
arasinda ses gecisinin azaltilarak giiriiltliniin zararl etkilerinden korunulmasini saglayan ve
icerisinde yasanan ortamlarda konfor kosullarinin olusturulmasi amaci ile yapilan
uygulamalara “ses yalittmi” denir. Ses yalitimi uygulamalari; ¢evresel giiriiltii kaynaklarinin
neden oldugu giiriiltiilerden korunulmasinin yani sira bina igerisinde yer alan daireler/katlar
arast ses iletiminin azaltilarak rahatsizlik vermeyecek seviye getirilmesi islerini de igerir.
Cevresel giiriiltii kaynaklarina kars1 alinacak 6nlemlerin disinda, jenerator gibi ekipmanlarin
calistirnlmasindan kaynaklanan giiriiltiiniin ¢evreye yayilmasini 6nlemek i¢in de ses yalitimi
uygulamalarina bagvurulur.

2.1.2. Amaci

Binalarda ¢at1, duvar, déseme ve camlarda tesisatlarda ise boru, kanal, dirsek vb. diger
ekipmanlara ses yalitimi yapilmasi ile;

Saglikli ve konforlu mekénlarin elde edilmesi saglanir,

Giiriiltiiniin insan saglig1 iizerindeki fiziki ve psikolojik etkileri azaltilir,

Egitim binalarinda 6grencilerin konsantrasyonlarinin bozulmasi 6nlenerek ve
sunulan bilgileri kavrama sartlar1 arttirlir,

Fabrika vb. endiistriyel tesislerde calisanlarin dikkatlerinin bozulmasi sonucu
verimin diigmesi ve is kazalarinin meydana gelmesi 6nlenir.

>
>
>
>

2.2. Binalarda Ses Yalitimm Uygulamalar:

2.2.1. Duvarlarda Ses Yalitimi

Cevresel giiriiltiilere (trafik giiriiltiisii vb.) kars1 binalarin dis cephelerinde, egitim
yapilarinda giirtiltiiye karsi hassas olan derslikler arasindaki ortak duvarlarda ve dersliklerle
koridorlar arasindaki duvarlarda, komsu iki daire arasindaki duvarlarda, giiriiltiili ¢aligan
ekipmanlarin bulundugu makine parklan ile idari kisimlar1 birbirinden ayiran duvarlarda
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kisacas1 giiriiltiiye duyarli alanlar ile giiriiltii kaynagi konumundaki hacimleri birbirinden
ayiran tiim diisey yiizeylere ses yalitimi yapilmasi gereklidir.

Yapilant ve igerisindeki giiriiltiiye duyarh boliimleri, giiriiltiiniin meydana geldigi
hacimlerden ayiran duvarlarla mekan igerisinde farkli kullanim amagclari i¢in tasarlanmig
hacimleri birbirinden ayiran bélme duvarlarda yapilan ses yalitimi uygulamalari;

§ Tugla, gazbeton vb. kagir elemanlardan imal edilmis duvar elemanlarinin ses
yalitim malzemeleri ile kaplanmas1 veya

§ Hacimler arasina ses yaliim performansi yiiksek olan, hafif fakat tasiyici
olmayan bdlme duvarlarin imal edilmesi olmak {iizere iki farkli sekilde
gercgeklestirilebilir.

Kagir elemanlardan imal edilmis duvarlarda; ses yalittm malzemeleri, duvarm ig
yilizeyine, dig ylizeyine veya iki katmanli duvarlarda i¢ ve dig katmanin arasma farkli
tekniklerle (yapistirarak, profillerle, mekanik olarak tespit ederek veya serbest sererek)
uygulanabilir. Dis duvarlara yapilan uygulamalarda; yapida meydana gelecek olan buhar
diflizyonu goz Oniine alinarak buhar dengeleyici veya buhar kesici kullanilabilir.

Mekéan igerisindeki hacimleri birbirinden ayiran duvarlarin kagir elemanlardan
Orlilmesi yerine ses yalitim malzemeleri ve metal konstriiksiyondan olusan hafif bdlme
duvarlardan teskil edilmesi ile istenen konfor kosullarinin saglandigi hacimler elde etmek
miimkiindiir.

Duvar Elemanlar1 Uzerine Yapilan Ses Yalitimi Uygulamalari

Kagir elemanlardan imal edilmis olan tiim duvarlar ses gecisine kiitleleri ile karst
koyarlar. Dolayistyla duvarin agir malzemelerden yapilmasi veya daha kalin
oOriilmesi s6z konusu duvarin ses yalitim performansini arttiracaktir. Buna karsilik
daha kalin ve agir duvarlar binaya ilave bir yiik getirdigi gibi kullanim alaninin
azalmasma neden oldugundan pek tercih edilmemektedir. Bu sebeple duvar
elemanlarina yay vazifesi goren, duvardan geri yansiyan seslerin yutulmasim
saglayan ses yaliim malzemeleri ve Onlerine kiitle olusturan ikinci bir katman
uygulanir. Boylelikle duvar elemaninin “kiitle-yay-kiitle” prensibi ile ses iletim
performansi iyilestirildigi gibi agrilasmasinin ve alan kaybina neden olmasinin 6niine
gecilmis olunur. Kagir elemanlar {izerine yapilan ses yalitim uygulamalari; yalitim
malzemesinin uygulanma metoduna gore;

§ Profilli uygulamalar ve

§ Profilsiz uygulamalar olarak iki farkli grupta ele alinabilir.
Mineral Yiinler ile Duvar Elemanlar1 Uzerine Yapilan Profilli Uygulamalar

Tugla gazbeton vb. kégir elemanlari ile insa edilen duvar elemanlarinin i¢ tarafindan
yapilan profilli uygulamalarda bir yiizii kraft kagidi kapli camyiinii kullanilabilir. Bu
detayda kullanmilan kraft kagidi buhar kesici vazifesi gorerek i¢ ortamda tiretilen su
buharinin soguk olan dis duvara temas ederek yogusmasini engellerken al¢1 levha i¢
ylizey kaplamasi fonksiyonun yani sira uygulamanin yapildigr duvarin disinda ikinci
bir kiitle olusturur. Duvar ve al¢1 levha arasinda yer alan camyiinii ise yay vazifesi
gorerek kiitle-yay-kiitle prensibine gore duvar ve alg1 levha ile birlikte yap1 eleman
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iizerinden meydana gelen ses iletimini azaltir. Mineral yiinlerle duvar elemant
iizerine yapilan profilli uygulamalar; disa bakan duvarlarda, komsu iki hacmi
birbirinden ayiran duvarlarda, kullanilan bir hacimle merdiven boslugu gibi ortak
kullanim alanlarina bakan duvarlarda gerceklestirilebilir. Kraft kagidi kapli camyiinii
ile yapilan profili uygulamalarda kullanilan 6zel geregler asagida gosterilmektedir.

Tespit ve ayar simidi Tespit Tiji Kap pencere aksesuvari

Ny | 8N % -
. -2 %l h > f 3 1'\‘“—»
\ - / < ./ e
e
Tespit tiji anahtar1 Tespit tiji ve anahtari Profil zzmbalama ve kesme aleti

Sekil 9: Uygulamada kullanilan geregler

Tavan U profilinin tespiti i¢in yalittim malzemesi kalinliginin lcm fazlasi tavan
boyunca isaretlenir. U profili, isaretlenen hat boyunca 45 cm de bir olmak {izere
diibelle tavana tespit edilir. U profilinin kisa ve agili olan kenar1 duvara, uzun ve diiz
olan kenar1 bulunulan hacmin i¢ tarafina bakmalidir. Isaretledigimiz c¢izgi U
profilinin uzun ve diiz olan kenarma gelecek sekilde yerlestirilmelidir. Duvarda
kaciklik (egrilik) olmasi durumunda, tavandan dosemeye dogru sakul (dik inme
araci) indirilerek, U profillerinin dosemeye tespit edilecegi hat belirlenir. U profilleri
tavana tespit edildigi gibi dosemeye de tespit edilir.

Sekil 10: U Profillerin tespit edilmesi

U profilinin tespit islemleri tamamlandiktan sonra C profillerinin duvara tespit
edilecegi yerler isaretlenir. Duvar yiiksekligi 2.70’ten kiigiik ise duvarin orta noktas,
2.70° ten fazla ise yiikseklik 3 esit parcaya boliinerek 2 nokta isaretlenir. C profili
duvarda isaretlenen hat ilizerine oturtulur ve duvar boyunca her 60 cm’ de bir
diibellenerek duvara tespit edilir. Tespit tiji, duvara yatay olarak sabitlenen C
profillerine tespit tiji anahtar1 yardimi ile monte edilir. Tespit tiji, C profili i¢indeki
yerine yerlestirildikten sonra yaklasik olarak 15° saga dogru dondiiriilerek profile
kilitlenmesi saglanir. Tespit tijleri arasindaki mesafe 60 cm olmalidir. Tespit tijleri,
C profilinin baslangi¢ noktasindan 10 cm mesafe birakilarak monte edilmelidir.
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e Tespit Tijlerinin Montaj

Ambalajdan ¢ikarillan kraft kapli camyiinii, duvar yiiksekliginin 1 cm fazlas
oOlciilerek isaretlenir. Camytinii isaretlenen yerden kesilir.

4
L
4
\
-

Sekil 12: Kraft kagidi kaph camyiiniin dl¢iilere uygun olarak kesilmesi

Kesilmis olan camyiinii, U profillerinin arkasina kraft kapli yiizli, mekan icine
gelecek sekilde duvara yerlestirilir.Alt ve ist tarafi U profillerinin arkasina
yerlestirilen camyiinii, C profiline kilitlenmis olan tijlerine takilir. Camyiinii silte
tespit tijlerine yerlestirildikten sonra ayar simidi tespit tijine takilir. C profili tavan ve
dosemeye yerlestirilmis olan U profillerinin i¢ine yerlestirilir.

=
Sekil 13: Kraft kégld{ kaph camyiinﬁniin mntatiél‘
Profiller 6zel kesme aletleri ile kolaylikla istenilen olgiide kesilir. C profiller tavan
yiiksekliginden 1 cm kisa olarak kesilir. Eger profiller tavan yiiksekliginden kisa ise
profile 10 cm bindirme olacak sekilde ek yapilmalidir. Kisa olan profil tavan U

profilinin i¢ine gegirilmelidir.

Ek yapilan par¢a 30cm’den daha uzunsa iki parca birbirine eklenmelidir. Ayar
simitleri tespit tijlerine takildiktan sonra C profili ayar simidinin yivlerine dikey
olarak gegirilir. C profilleri dikey olarak monte edildikten sonra alg1 plaka duvara
yerlestirilir. Al¢1 plakalar dikey C profillerine monte edilir.
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- éekil 14: Alg1 levha montaji

Pencere uygulamasinin ilk boliimii, pencere g¢ercevesini olusturmaktir. Bunun i¢in
gercevenin iist kismina tavan, alt kismina déseme U profili tespit edilir. Pencere ve
kapilarin etrafi yalitilirken oncelikle U profillerinin uzun ve diiz kenar1 pencereye
bakacak sekilde duvar kdsesine monte edilir. U profillerinin tespitinin ardindan C
profillerinin duvara yatay olarak tespit edilecegi yer isaretlenir. C profil, pencerenin
her iki tarafinda duvarda isaretlenen hattin {izerine oturtulur ve duvar boyunca her 60
cm de bir diibellenerek duvara tespit edilir.

$ek11 15: Pencerelerde yapllan profil uygulamalari

Pencere c¢ercevesini olusturmak iizere kenarlara duvar boyunca C profiller tespit
edilir. Cergevenin iist ve alt kisimlarmma yatay C profilleri takilir. Yatay C
profillerinin montaj1 igin pencere aksesuarlart kullanilir. Pencere aksesuarlariin alt
kisminda bulunan dil igeriye dogru 90° kivrilir, yatay ve diisey C profiller, sekildeki
gibi baglanir. Ardindan dil tekrar eski konumuna getirilerek C profili kilitlenir.
Pencere kapi etrafinda dirsek veya T olusumunda kullanilan dirsek elemani, C
profillere profil zimbalama aleti ile sabitlenir.

Sekil 16: Yatay C profillerinin olusturulmas1
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Mevcut Duvar Uzerine Yapilan Agrafh Uygulamalar

Kagir elemanlardan imal edilmis duvar elemanlarina yapilan bu uygulamalarda
agraflar vasitasiyla duvara monte edilen tasiyici profillerin arasina veya arkasina
acik gozenekli ses yaliim malzemeleri yerlestirilir. I¢ yiizey kaplamalar1 ise
profillerin i¢ tarafa bakan yiizeylerine monte edilir. Profillerin arasinda yer alan agik
gozenekli ses yalitim malzemeleri yay vazifesi goriirken, duvar ve i¢ yiizey kaplama
malzemesi ise sagladiklar1 kiitle ile yap1 elemani i{izerinden meydana gelen ses
iletimini azaltir. Uygulama yiizeyinin dig duvar olmasi durumunda profillerin ice
bakan tarafina buhar kesici katman yerlestirilerek, i¢ ortamda iiretilen su buharmin
soguk olan dis duvara temas ederek yogusmasi engellenmelidir.

Mevcut duvar elemani iizerine yapilan agrafli uygulamalar; disa bakan duvarlarda,
komsu iki hacmi birbirinden ayiran duvarlarda, kullanilan bir hacimle merdiven
boslugu gibi ortak kullanim alanlarina bakan duvarlarda gerceklestirilebilir. Bu
uygulamalarda kullanilan geregler asagida gosterilmektedir.

Tavan/Déseme Kanah Agraf Elemam Dikme Profili

Elemam
v :
s /

Genis ve ince bashkh vida Montaj vidalar Elektrikli Dairesel Dolgu/Mastik
Metal Kesme Aleti

Sekil 17: Uygulamada kullanilan gerecler

Uygulamaya baglamadan 6nce duvar iizerindeki kagikliklarin veya varsa uygulama
ylizeyine monte edilmis tesisat elemanlarimin duvarla arasindaki mesafenin
belirlenmesi i¢in dik agili mastar ve su terazisi ile hizalanir ve boylelikle i¢ ylizey
kaplamasi ile mevcut duvar arasinda birakilmasi gereken bosluk derinligi belirlenir.
Belirlenen bosluk derinligi tavan ve doseme {izerine ¢irpi ipi ile isaretlenir.

Tavan ve doseme kanallar1 (U profil), uzun olan kanatlar1 odanin i¢ tarafina bakacak
sekilde isaretlenen ¢izgilerden faydalanarak uygun montaj elemanlari ile 600mm
araliklarla sabitlenir. Eger doseme diizgiin degil ise seviye farkliliklarimin ortadan
kaldirilarak diiz bir uygulama alani elde etmek i¢in kanal genisliginde ahsap takozlar
kullanilmalidir. Uygulamanin yeni dokiillmiis bir betonarme ddseme iizerine
yapilmasi durumunda; beton kuru olmali ve déseme kanaliyla déseme arasinda nem
gecisini dnleyecek sekilde ortiiler ile yalitim yapilmasi gerekir.
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Sekil 18: Tavan ve doseme kanallarinin montaji

Tavan ve doseme kanallarinin montajinin ardindan agraflarin tespit edilecekleri
noktalarin belirlenmesi i¢in duvar {lizerine 600mm araliklarla c¢irp1 ipi ile disey
cizgiler gekilir. Dig kdselerde koseden S0mm mesafede ¢irpi ipi ile isaretlenmelidir.
I¢ koselerde ise i¢ yiizey kaplamasi ve metal konstriiksiyonun dayanacagi genislik
bitisik duvar {izerinde birakilmalidir. Diisey isaretlerin ¢ekilmesinin ardindan
uygulama yapilan duvar yiiksekligine bagli olarak her bir agrafin yerinin
belirlenmesi i¢in en fazla 900mm araliklarla yatay cizgiler ¢irp1 ipi ile g¢ekilir.
Agraflar, yatay ve diisey cizgilerin kesisme noktalarina yerlestirilir ve {lizerlerinde
bulunan yuvalardan kagir duvar elemanina uygun tespit elemani ve diibeller
vasitasiyla sabitlenir.

§ o - L L
Sekil 19: Uygulama yiizeyine agraflarin monte edilmesi

Diisey “C” profiller; seritsel testere ile tavan yiiksekliginden Smm kisa olacak
kesilir. Duvar yiiksekliginin kanal (“C” profil) boyundan biiyiik olmasi durumunda;
diisey profillere ek yapilmasi i¢in uygun baglant1 elemanlar1 kullanilir. Kesilen diisey
“C” profiller, agraflarin ortasindan gececek sekilde tavan ve doseme kanallarina
oturtulur. Diigey “C” profillerin sakiiliinde oldugundan emin olunduktan sonra
agrafin kanatlari 6ne dogru biikiilir ve matkap uglu vida ile profil sabitlenir.
Vidalama islemi; agraf kanatlar1 {izerinde bulunan vida yuvalarindan profilin en arka
tarafindaki iizerinden yapilmalidir. Agraflarin vidalanmasi esnasinda; profile one
veya arkaya dogru baski uygulanmasindan kaginilmalidir. Aksi takdirde profilerin
hizasinda bozulmalar meydana gelir ve diiz bir i¢ yiizey elde edilemeyebilir. Tiim
diisey “C” profillerin agraflara monte edilmesinin ardindan agraf kanatlarinin artan
kisimlari profil hizasindan geri biikiiliir.
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Sekil 20: Diisey “C” profillerin agraflar vasitasiyla duvara montaji

Ses yalitim gereksinimleri dogrultusunda gerekmesi durumunda diisey “C”
profillerinin arasina acgik gozenekli ses yaliim malzemeleri aralarinda bosluk
kalmayacak sekilde yerlestirilir. A¢ik gozenekli ses yalitim malzemelerinin diisey
profillerin arkasinda siirekliliginin bozulmamas1 igin; ses yalitim malzemesinin
lizerine uzunlamasina bdlgesel yariklar agilarak her bir agraf elemani karsina gelecek
sekilde kaydirilmasi1 gereklidir. Isitilmayan veya dis ortama bakan duvarlarda
yapilan uygulamalarda yogusma riskleri goz oniine alinmalidir.

Ses yalitim malzemesinin yerlestirilmesinin ardindan i¢ yiizey kaplamalar1 tiim
konstriiksiyon elemanlarina 300mm araliklarla tavandan désemeye dogru vidalanir.
I¢ yiizey kaplamalarmin montajinda kullanilacak olan vidalarin levha kalmligma
bagli olarak metal konstriikksiyona en az 10mm girecek uzunlukta segilmesi
gereklidir. Levhalarin birlesim yerlerinde levhalara 10mm’den, kesilmis koselere ise
13mm’den yakin vidalama yapilmamalidir. I¢ yiizey kaplamasmin montajinin
ardindan derz dolgu ve saten al¢1 uygulamasi yapilarak boyaya hazir yiizeyler elde
edilir.
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I¢ koselerde diisey “C” profiller i¢ yiizey kaplamasima destek olmasi igin kdseye
yerlestirilir. Profilin kdse konumunda sabitlenebilmesi i¢in agraflarin bitisik duvar
tarafindaki kanadi profilin 6n yiizii lizerine biikiiliir ve profil agrafa 6n yliziine dogru
biikiilen kanat {izerinden matkap uclu vida ile monte edilir. i¢ kdseyi olusturan
birinci duvara i¢ yiizey kaplamasi vidalandiktan sonra, ikinci duvar yiizeyinde
uygulamaya devam edilir. Bu amagla, i¢ kosede duvara olabildigince yakin olacak
sekilde 6zel bir i¢ kdse profili yerlestirilir ve bu profil montaji tamamlanmis i¢ yiizey
kaplamasi iizerinden diisey “C” profile arkadan vidalamr. I¢ yiizey kaplamalari
ikinci duvar elemanina monte edilmis diisey “C” profillere sabitlenerek uygulamaya
devam edilir.

D1s koselerde ise agraf elemanlar1 koseleri olusturan kenarlara olabildigince yakin
olacak sekilde konumlandirilmalidir. Yatay déseme ve tavan kanallarina dik yonde
dik ac1l1 profilin monte edilmesi ile dis kdse olusturulur.

Sekil 22: i¢ kose detay

Acikliga monte edilecek i¢ yiizey kaplamasinin kalinligim1 kompanse edecek sekilde
acikligin her iki tarafina dikme profilleri konumlandirilir. A¢ikligm iist kisminin
olusturulmasi icin; 6zel dik acili profiller 2 adet matkap uclu vida ile dikme
profillerine monte edilir. Tavandan agikligin {ist sinirina kadar olan mesafe kadar
diisey “C” profili kesilir. Kesilen bu profil agikligin tam ortasina gelecek sekilde
tavan kanalma gegirilir. Ozel dik agil1 profiller agikligin tam ortasina gelen bu profile
2 adet matkap uclu vida ile sabitlenir. Pencere kasasinin gevresine koselerin
korunmasi amac1 ile kose profili sabitlenir. Pencere merkezi genisliginde i¢ yiizey
kaplamasi kesilir ve kose profilinin iizerinden merkez kenarlarma yerlestirilerek
dikme kanallarina sabitlenerek uygulama tamamlanir.

Kapilarin bulundugu bélgelerde tavan kanallar1 kapt boslugu tizerinden kesintisiz
olarak monte edilirken doseme kanallar1i kapi agikligi hizasindan kasaya dogru
dondiriiliir. Kap1 kasasimin i¢ tarafina uygun tespit elemanlar1 ile dikme profili
monte edilir. Her bir kapt agikliginda dis koselerin olusturulabilmesi igin tavan
yiiksekliginden Smm kisa olacak sekilde dikme profili kesilir. Kesilen bu profilin
tavan kanalina girmesi i¢in sonundaki arka kanadi kesilir. Profil 6n tarafinda bulunan
kanat tizerinden matkap uglu vida ile tavan kanalina sabitlenir. Acikligin iist kismu;
ozel dik agili profillerin matkap uglu vida ile dikme profillerine monte edilmesi ile
olusturulur. I¢ yiizey kaplamalar1 monte edilirken kap1 agikliklaria gelindiginde, ic
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yiizey kaplamalari kapi1 pervazlarina dogrudan birlesmeyecek sekilde agikligin
etrafindan kesilir.

Sekil 23: Acikhklarda yapilan uygulamalaf

Duvar genisliginin 10m’nin {izerinde oldugu durumlarda veya yapisal genlesme
derzleri ya da dilatasyon ile uygulama yiizeyinin kesistigi yerlerde tasiyici kanallarin
ve i¢ yiizey kaplamalarmin siirekliligi 6zel genlesme elemanlari ile saglanmalidir. Bu
amacla i¢ yiizey kaplamasi montaji esnasinda genlesme elemani hizas1 boyunca
12,5mm kesintisiz bosluk birakilir. Birakilan genlesme boslugunun her iki tarafina i¢
ylizey kaplamasimin desteklenmesi amaciyla diisey tasiyict profil monte edilir.
Yeterli uzunlukta genlesme elemani kesilir. Gerekmesi durumunda genlesme
elemanlar1 u¢ uca eklenebilir. Kesilen genlesme elemanlar1 birakilan bosluga
ortalanir ve genlesme elemaninin kanatlari boslugun her iki tarafinda bulunan ig
ylizey kaplamalarma 150mm araliklar ile 13mm uzunlukta paslanmaz ¢elik zimba
teli ile zimbalanir. Zimbalama isleminin ardindan genlesme elemanlarinin
sabitlendigi i¢ yilizey kaplamalarinin kenarlarina diizeltme sivasi yapilir ve ardindan
genlesme elemaninin orta bolgesinde bulunan koruyucu bant kaldirilarak uygulama
tamamlanir.

Mevcut Duvardan Bagimsiz Olarak Yapilan Profilli Uygulamalar

Kagir elemanlardan imal edilmis duvar elemanlarina yapilan bu uygulamalarda
duvar ile metal konstriiksiyon birbirinden bagimsizdir. Metal konstriiksiyon kanallar
vasitasiyla tavan ve déosemeye monte edilir. Diisey profiller (“I” veya “C” profil) ise
bu kanallara oturtulmaktadir. Diisey profillerin arasina veya arkasina agik gozenekli
ses yalittm malzemeleri yerlestirilirken i¢ ylizey kaplamalar1 profillere vidalanarak
monte edilir. Profillerin arasinda yer alan agik gézenekli ses yalittim malzemeleri yay
vazifesi goriirken, duvar ve i¢ yiizey kaplama malzemesi ise sagladiklari kiitle ile

20



yap1 elemani iizerinden meydana gelen ses iletimini azaltir. Uygulama yiizeyinin dig
duvar olmast durumunda profillerin i¢e bakan tarafina buhar kesici katman
yerlestirilerek, i¢ ortamda iiretilen su buharinin soguk olan dis duvara temas ederek
yogusmasi engellenmelidir. Mevcut duvar elemanindan bagimsiz olarak yapilan bu
uygulamalar; diga bakan duvarlarda, komsu iki hacmi birbirinden ayiran duvarlarda,
kullanilan bir hacimle merdiven boslugu gibi ortak kullanim alanlarmma bakan
duvarlarda gerceklestirilebilir. Bu uygulamalarda kullanilan geregler asagida
gosterilmektedir.

Tavan/Déseme Kanal

4

Matkap uclu vida Montaj vidalar Elektrikli Dairesel Dolgu/Mastik
Metal Kesme Aleti

Sekil 24: Uygulamada kullanilan gerecler

Bo6lme duvarm konumu ve iizerindeki kapi vb. agikliklarin paylart belirlenerek
doseme ve tavan lizerine isaretlenir. Mevcut duvar elemani ile metal kanal arasindaki
mesafe en az 30mm olmalidir. Kagir duvar elemanindan igeriye dogru birakilacak
bosluk kullanilacak olan agik gozenekli ses yalitim malzemesinin kalinligina gore
belirlenir. Ses yalitim performansinin arttirilmasi i¢in tavan ve doseme kanallar
(“U”profil) monte edilmeden once kanalarin alt taraflarina kendinden yapiskanh
esnek baglanti elemanlar1 yapistirilir. Déseme kanallar1 (U profil) isaretlenen ¢izgiler
boyunca ortalanacak sekilde uygun montaj elemanlari ile 600mm araliklarla
sabitlenir. Duvar yiiksekliginin 4,2m’yi ge¢gmesi durumunda derin flansh doseme ve
tavan kanallar1 kullanilmalidir. Eger doseme diizgiin olmamasi veya uygulamanin
yeni dokilmiis beton ylizeye yapilmasi durumunda gerekli olan kot farkliliklarini
ortadan kaldiracak diizeltme ve nem gecisine karsi gerekli yalitim onlemleri
alinmalidir.
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Doseme kanalinin montajinin ardindan bitisik duvar iizerine bitis profili (“C” profil)
sakiilinde olacak sekilde konumlandirilir ve uygun tespit elemanlar1 ile 600mm
araliklarla sabitlenir. Tavan kanallarimin montaji1 i¢in diger dikme profilleri gegici
olarak destek saglamak amaci ile doseme kanalina yerlestirilir. Dikme profillerine
tagitilan tavan kanallari (“U” profil) uygun sabitleme elemanlariyla déseme
kanallarina paralel olacak sekilde bitis profillerinin iizerinden tavana 600mm
araliklarla sabitlenir. Uygulama yiizeyine bitisik diger duvarin iizerine de bitis profili
(“C” profil) 600mm araliklarla sabitlenerek metal konstriiksiyonun sinirlart
olusturulur. Olusturulan metal kafesin ¢evresine, hava gecisini 6nleyerek ses yalitim
performansini arttirmak amaci ile 6zel mastik uygulanir.

A - ; ;,‘
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ekil 26: Duvar biti; i)roﬁlinin (“C” profil) montaji

Dikme profiller (“C” veya “I” profil), tavan yliksekliginden Smm kisa olacak sekilde
elektrikli dairesel metal testere ile kesilir. Eger doseme lizerinde kot farkliliklart
varsa herbir dikme ayr1 ayr1 uygun yiiksekliklerde kesilmelidir. Kesilen bu dikme
profiller (“C” veya “I” profil) 600mm araliklarla ayn1 yone bakacak sekilde esnek
yalitim bantlar iizerinden kanallara yerlestirilir ve dondiiriilerek oturtulur. Dikme
profiller, 300mm’den az levha kullanilmayacak sekilde yerlestirilmelidir. Pencere
veya kapi agikliklar, i¢ veya dis koseler ve duvar bitisleri “C” profiller ile
olusturulmalidir. Diger dikme profiller “I” veya “C” kesitli olabilir.

Tiim dikme profillerin kanallara oturtulmasinin ardindan dikme profillerinin (“I”
veya “C” profil) arasina agik gdzenekli ses yalittm malzemeleri yerlestirilir. Ses
yalitimm gereksinimleri dogrultusunda kullanilacak olan agik gdzenekli ses yalitim
malzemesinin kalinligimin dikme profil kesitinden biiyiikk olmasi durumunda; ses
yalittm malzemeleri dikme profillerin 6n yilizeyi ile aymi hizada olacak sekilde
yerlestirilir ve yalittm malzemesinin karsi kenari1 dikmelerin duvar tarafindaki
flanslaria bastirilarak sikistirilir. Ses yalitim malzemelerinin arzulanan konumda
durmasi igin seritler kullanilabilir. Bu seritler duvar st hizasindan 150mm
mesafeden baglayarak 1200 mm diisey araliklarla duvarlara matkap uglu vidalar ile
sabitlenebilir.
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Sekil 27: Dikme proﬁlerinin (“I” veya “C” profil) montaji

Ses yalitim malzemelerinin uygulanmasinin ardindan 5 ila 8§ mm kisa kesilen i¢
yiizey kaplamalar1 300mm araliklarla metal konstriiksiyon elemanlarina 6zel vidalar
vasitasiyla monte edilir. Cok katli alg1 levha uygulamalarinda i¢ tarafta kalan
katmanlar merkezden metal profillere sabitleme gerektirmezler. Dis tarafta kalacak
ilk al¢1 levha katmani kesilir ve i¢ tarafta kalan al¢i1 levhanin birlesim noktalar ile
sagirtmali olacak sekilde metal kafes elemanlarina uygun uzunlukta 6zel vidalar
vasitasiyla sabitlenir. Al¢t levhalarin montaji tamamlandiktan sonra levha birlesim
yerleri, doseme ve tavanlardaki bosluklar dolgu astar1 c¢ekilerek uygulama
tamamlanir.

Sekil 28: i¢ yiizey kaplamalarimin montaji

Duvar genisligi 10m’nin {izerinde ise veya yapisal genlesme derzleri ya da
dilatasyon ile uygulama yiizeyinin kesistigi yerlerde 6zel genlesme elemanlar
kullanilmalidir. Bu amagla uygun mesafelerde i¢ yiizey kaplamasi 12,5mm kesintisiz
bosluk birakilir. Birakilan genlesme boslugunun her iki tarafina i¢ yiizey kaplamasini
desteklemek amaciyla diisey tasiyict profil sabitlenir. Yeterli uzunlukta genlesme
eleman1 kesilir ve birakilan bogluga ortasina yerlestirilir. Genlesme elemaninin
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kanatlar1 boslugun her iki tarafinda bulunan i¢ yiizey kaplamalarina 150mm araliklar
ile 13mm uzunlukta paslanmaz ¢elik zimba teli ile zzimbalanarak i¢ yilizey kaplamasi
montajina devam edilir.

W — Genlesme Elemani

Sekil 29: Genlesme elemani detayl
Mevcut Duvar Uzerine Yapilan Profilsiz Uygulamalar

Kagir elemanlardan imal edilen duvar elemanlarmin i¢ tarafindan yapilan ses
yalitimi uygulamalarinda bir yiizi alg1 levha kapl tagyiinii levhalar da kullanilabilir.
Bu tiir malzemelerde al¢1 levha ile tagyiinii levha arasinda aliiminyum folyo buhar
kesici katman bulunmaktadir. Duvar ve alg1 levha arasinda yer alan tagyiinii yay
vazifesi gorerek kiitle-yay-kiitle prensibine gore duvar ve alg1 levha ile birlikte yap1
eleman: lizerinden meydana gelen ses iletimini azaltirken katmanlar arasinda yer
alan buhar kesici i¢ ortamda iretilen su buharinin soguk olan dis duvara temas
ederek yogusmasini engeller. Mineral yiinlerle duvar elemani {izerine yapilan
profilsiz uygulamalar; disa bakan duvarlarda, komsu iki hacmi birbirinden ayiran
duvarlarda, kullanilan bir hacimle merdiven boslugu gibi ortak kullamim alanlarina
bakan duvarlarda gergeklestirilebilir.

Uygulamaya baglamadan once kaplanacak duvarin yiizeyi temizlenir. Levhalar,
dosemeden 10 mm. tavandan ise 5 mm. mesafe birakilarak alinan dl¢iiye gore kesilir.
Caligma siiresi 15-20 dk. olan 6zel al¢1 yapistirma harci, macun kivamina getirilir ve
levhanin tagyiinii yiizeyine m*ye 8-9 topak (3-5 kg/m?) gelecek sekilde Sbekler
halinde uygulanir. Tagyilinii levha kaldirilarak duvar dibinde, déseme iizerine
onceden yerlestirilen 10 mm.’lik ahsap kamalar iizerine oturtulur.

Sekil 30: Algi levha kaph tasyiinii levhalarin yapistirilmasi
Duvara yaslanan levha, lastik bir ¢eki¢ ve mastar ile vurularak teraziye alinir.
Levhalar bir siire desteklenir. Yapistirict prizini aldiktan sonra, levhalarin birlesim
yerleri ve levha-tavan birlesim ¢izgisi derz bandi ve macunla kapatilir. Keskin kose
ve kenarlar, metal veya plastik kdsebentler ile takviye edilir. Zemin sap1 dokiilmeden
once takozlar almir. Levha lizerine macun ve son kat boya islemi yapilarak
uygulama tamamlanir.
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Sekil 31: Levhalarin yapistirilmasi ve birleim ygrierinin macun uygulanmasi
Hafif Ara Bolme Duvarlarinda Yapilan Uygulamalar

Sinema salonlar1, egitim yapilari, hastaneler, konutlar, vb. alanlarda mekan
icerisindeki farkli kullamim amagclar1 ve ses yalitimi gereksinimlerinin karsilanmasi
icin tugla vb. kagir elemanlar kullanilmadan, hafif ve tasiyict olmayan bolme duvar
elemanlar teskil edilebilir. Genel olarak hafif bolme duvarlar; metal konstriiksiyon
iizerine monte edilen i¢ yiizey kaplamalar1 (alg1 levha, ahsap yiinii vb.) ve metal
konstriiksiyonun i¢ kismina yerlestirilen acik gézenekli ses yalitim malzemelerinden
(mineral yiinler, poliiiretan esaslt siingerler, vb.) olusurlar. Kaplama elemanlar1 ses
iletimine kiitlesi ile kars1 koyarken acgik gdzenekli ses yaliim malzemeleri yay
vazifesi gormektedir. Hafif bolme duvar uygulamalarda kullanilan 6zel geregler
asagida gosterilmektedir.

C Profil Kanal Profili Klips

7/

Dolgu/Mastik Akustik Profil Destek Elemam

Genis ve ince bashkh vida Montaj vidalari Elektrikli Dairesel Metal Kesme Makasi

Metal Kesme Aleti

Sekil 32: Uygulamada kullanilan gerecler

Hafif ara bélme duvarlari; ses yalitim gereksinimleri dogrultusunda tek metal kafes
sistemiyle veya iki metal kafes sistemi ile olusturulabilir. Tek metal kafes
sistemlerinde; kafes sistemi insa edildikten sonra icerisine ses yalitim malzemeleri
yerlestirilir ve metal kafesin her iki tarafi alg1 levhalar ile kaplanarak uygulama
tamamlanir. Bu tiir detaylarda ses yalitim performansiin arttirilmasi i¢in profiller
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sasirtmali olarak konumlandirilarak her iki yiizey kaplamasinin birbiri ile baglantist
kesilir.

Baglantih Baglantisiz
— I ]

BEEEBEEAEBEES

]
Sekil 33: Tek Metal Kafes Sistemi ile Yapilan Uygulamalar

Sinema salonlar1 gibi baz1 6zel alanlarda ihtiya¢ duyulan ses yalitim performansi; bir
yerine iki metal kafes sistemlerine ihtiya¢ duyulmasina neden olabilir. Temel olarak
her iki kafes sistemi inga edildikten sonra arasina ses yalitim malzemeleri yerlestirilir
ve metal kafeslerin hacme bakan taraflari alg1 levhalar ile kaplanarak uygulama
tamamlanir. Bu tiir detaylarda kafes sistemlerinin birbirini desteklemesi igin ayr1 bir
elemanla birlestirilmesi ses yalitim performansini bir miktar diistiriir.

Baglantih Baglantisiz

Sekil 34: ki Metal Kafes Sistemi ile Yapilan Uygulamalar
Tek Metal Kafes Sistemi ile Yapilan Uygulamalar

Bolme duvarin konumu ve iizerindeki kapi vb. agikliklarin paylart belirlenerek
doseme ve tavan lizerine renkli ip ile isaretlenir. Kanallarm (U profil); tavan ve
doseme ile birlesecek yiizeylerine kendinden yapiskanl elastik bant yapistirilir.
Elastik bant yapistirilmis tavan ve doseme kanallar1 (U profil) isaretlenen ¢izgiler
boyunca ortalanacak sekilde uygun montaj elemanlari ile 600mm araliklarla
sabitlenir.

Eger doseme diizgiin degil ise kot farkinin ortadan kaldirilarak diiz bir uygulama
alan1 elde etmek icin kanal genisliginde ahsap takozlar kullanilmalidir. Uygulamanin
beton yiizeye veya yeni dokiilmiis bir doseme iizerine yapilmasi durumunda; kanal
profilleri ile doseme arasina nem gegisini Onleyecek sekilde yalitim yapilmasi
gerekir.

Doéseme ve tavan kanallarn ile bu kanallara takilacak olan dikme profillerinin
75mm’den daha genis olmasi durumunda; s6z konusu kanallarin, desteklenmesi igin
sagirtmali olarak 2 sira sabitleme elemanlari ile monte edilmesi gerekir. Her bir sira
igin tespit elemanlari merkezden merkeze 600mm araliklarla sasirtmali olarak
yerlestirilmelidir.
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Sekil 35b: Elastik bant yapistiritlmis doseme kanallarinin montaji

Dikme profiller, kanala maksimum girecek sekilde temiz Olgiilerinde kesilir.
Profillerin elektrikli dairesel metal testere ile kesilmesi tavsiye edilir. Ozel profillerin
metal kesme makaslar ile kesilmesi zordur. Buna karsilik profillerin sonlarindaki
kiigiik kesitlerin kesilmesi i¢in metal kesme makaslar1 kullanilabilir. Duvarlara
yerlestirilecek “C” profiller uygulama yiiksekliginden 10mm kisa kesilir ve bu
profillerin duvar ile temas edecek yilizeyine kendinden yapigkanli elastik bant
yapistirtlir.  Elastik bant yapistirilmig ilk dikme “C” profil uygun pozisyonda
dondiiriilerek bitisik duvara konumlandirilir ve 600mm araliklarla sabitlenir.

\ |

Sekil 36: Dikme profilin duvara sabitlenmesi

Daha sonra uygulama yiiksekliginden 10mm kisa kesilmis diger dikme profiller en
fazla 600mm araliklarla ayn1 yone bakacak sekilde kanallara yerlestirilir. Kanallara
yerlestirilen bu profiller; levhalarin montaji esnasinda diizeltme ve ayarlama
yapilmasina olanak saglar. Dikme profiller ile kanal profilleri birbirlerine bir pergin
makas1 yardimiyla birlestirilir. B6lme duvar yiiksekliginin 4,0m’den fazla oldugu ve
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140mm’nin lizerinde kalinliklardaki dikme profiller ile yapilan uygulamalarda dikme
profiller kanallara kenetleme aparatlari ile kilitlenmelidir.

y
Sekil 37: Dikme profil uygulamalari

Ozellikle farkli kullanim sicakliklarindaki hacimleri birbirinden ayiran bolme duvar
elemanlarinda meydana gelebilecek genlesme farkliliklarindan kaynaklanan
gerilimlerin bosaltilmasi ve alg1 levha birlesim noktalarinin séz konusu hareketlere
uyum saglamas1 gereklidir. Bu amacla dig tarafta yer alan al¢1 levha katmanlarimin
arasinda yaklasik levha kalinliginda bosluk birakilir. Ince disli testere ile kesilen
genlesme elemanlari; levhalarin arasindaki boslugun merkezinden her iki levhanin
tizerine en fazla 150mm bindirilecek sekilde yerlestirilerek paslanmaz teller ile
zimbalanarak uygulama tamamlanir.

Sekil 38: Dikme profilin kanala kilitlenmesi ve genlesme elemani detay:

Agir armatiirlerin taginmasi igin, olusturulan kafes sistemine ilave profiller monte
edilir. Kap1 agikliklarinin her iki tarafina tam boy dikme profili yerlestirilir. Profiller
doseme ve tavan kanallaria ince ve genis baslikli vidalar veya kenetleme aparatlar
kullanilarak monte edilir. Kapinin iist kismimin oturacagi bolgeye dik agili 6zel
profiller kullanilarak kap1 boslugu olusturulur.
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Sekil 39: Kapi boslugunun olusturulmasi

Kap1 boslugunu olusturan profillere, yaklasik 4 cm kalinliginda ahsap kirigler
vidalanarak kap1 kasasinin iizerine oturacagi zemin hazirlanir. Ahsap kirislerin
montajinda kullanilan vidanin metal profilden gegerek ahgsaba girmesi
gerekmektedir. Uygulamanin diger asamalarinin tamamlanmasinin ardindan kapi
kasasi; olusturulan ahsap zeminin iizerine sabitlenir.

e

Sekil 40: Kapi boslugunun ve kasanin 0turaca§1 zeminin olustui‘ulmasf

Levhalarin diisey profillere montajindan énce metal kafesin ¢evresine, hava gegisini
onleyerek ses yalitim performansini arttirmak amaci ile 6zel mastik uygulanir. Alci
levhalar tavan yliksekliginden 15mm kisa kesilmelidir. Kesilen alg1 levhalar kafes
sisteminin elemanlarinin tlizerine tabanda 10mm tavanda ise Smm bosluk kalacak
sekilde dik olarak yerlestirilir ve uygun uzunlukta 6zel vidalar ile sabitlenir.

Vida uzunluklar1 vidanin metal kafes elemanlarina yaklasik 10mm girecek sekilde
secilmelidir. Vidalar dis koselerde 200mm, diger boliimlerde ise 300mm araliklarla
yerlestirilmelidir. Alg1 levhalarin montaji esnasinda; levha birlesim yerlerine
10mm’den, kesilmis koselere ise 13mm’den yakin vidalama yapilmamalidir.

Hatali uygulanan vidalar ¢ikarilarak bunlarin deliklerine 50mm mesafede yenileri
vidalanmalidir. Vida baslar1 al¢1 levha yiizeyi ile hem yiiz veya yaklagik 1 mm
iceride olmalidir.

Kap1 acikliklarina gelindiginde, aciklifin ¢evresinden (etrafindan) kapi kanatlarinin
acilmasini 6nlememeye dikkat ederek algi levhalar kesilir. Alg1 levhalar bitisik
duvardan bolme duvarin sonuna dogru yerlestirilmelidir. Alg¢1 levhalar asamali
olarak dosenirken dikme profiller ayarlanir.
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Sekil 41b: Algi levhalarin montaji

R R R R R N

Elektrik Tesisat1 gibi yatay gegisler genelde, metal kafesin bir tarafi alci ile
kapanmasindan sonra dosenirler. Yatay gecisler profillerin iizerindeki agikliklardan
gecirilir. Duvara gomiilii elektrik diigmesi veya soket ¢ikisi varsa, ilgili elemanlari
desteklemek amaci ile profiller arasina 6zel destek elemanlar1 monte edilir.

’

Sekil 42: Armatiirler detaylarinin uygulanmasi

Metal kafesin bir tarafi alg1 kaplandiktan sonra dikme profillerin arasina silte veya
levha bigiminde acgik gozenekli ses yalitim malzemeleri yerlestirilir. Ses yalitim
malzemelerinin uygulanmasinin ardindan agik olan tarafin algt levha ile
kaplanmasina gecilir. Acik taraftaki al¢1 levhalar; diger taraftaki vida baglantilari ile
sasirtmali olarak metal kafes elemanlarina 6zel vidalar vasitasiyla monte edilir.
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Sekil 43: Algi levha ve ses yalitim malzemelerinin liygulanmas1

Cok katli alg1 levha uygulamalarinda i¢ tarafta kalan katmanlar merkezden metal
profillere sabitleme gerektirmezler. Dis tarafta kalacak ilk alci levha katman kesilir
ve i¢ tarafta kalan alg1 levhanin tespit noktalar1 ile sasirtmali olacak sekilde metal
kafes elemanlarina uygun uzunlukta 6zel vidalar vasitasiyla sabitlenir.

Sekil 44: Algi levhalarin yerlesim ve tespit kurallar1 macun uygulanmasi

Bolme duvar elemanlarinin yiiksekliginin levha uzunlugundan fazla oldugu
durumlarda al¢1 levhalarin hizasinin bozulmadan uygulamaya devam edilebilmesi
icin Ozel yatay baglanti destek elemanlar1 (T profil) kullanilir. Yatay baglant1 destek
elemanlari; alg1 levha bitis baglantilarina rast gelecek sekilde dikme profillerin
arasina vidalanmadan serbest olarak yerlestirilir.

Alttan gelen al¢1 levhalarin montajinda uygulanan vidalama isleminin, yatay destek
elemanlarina temas etmeyecek sekilde iist kenardan yaklagik olarak 30mm asagida
yapilarak destek elemanlarinin levha ile dikme arasina sikismasi saglanmalidir.
Yatay destek elemanlar1 dikme profillere mekanik olarak sabitlenmemelidir. Uste
devam edilecek levhalar ise T profilin istiine konumlandirilarak dikme profillere
sabitlenir. Bu destek elemanlar1 kullanilarak yapilan yiiksek bdlme duvar
uygulamalarinda levhalarin {ist kisimlariin terazisinde (diiz) olmasi olduk¢a 6nemli
oldugu unutulmamalidir.
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Sekil 45: Destek profil uygulamasi

Dikme profillerinin uzatilmasi i¢in iki adet profil en az 600mm iist {iste bindirilir.
Bindirilen profiller ince ve genis bashkli 6zel tespit vidalar1 kullanarak,
perginlenerek veya 06zel kenetleme aparatlar1 vasitasiyla ile birbirine baglanir.
Yiiksek hafif blme duvar uygulamalarinda dikme profillerin uzatilmasinda bir diger
alternatif profillerin en az yar1 boyda birbiri {izerine oturtularak yataklanmasidir. Bu
amacla profiller kanal icerisine oturacak sekilde klavuzlanir ve her bir flang (yaka)
600 mm araliklarla kenetleme aparati veya ince ve genis baslikli 6zel tespit vidalar
kullanilarak kilitlenir.

_am % 3

Sekil 46: Dikme profillere ek yainlmas1 ve profillerin yataklanmasi

Alg1 levhalarin montajinin ardindan derz dolgu islemlerine gecilir. Uygulamanin
yapildigi mekandaki nem ve sicaklik degisiklikleri; metal konstriiksiyon ve algi
levhalarda genlesme ve biiziilmelerin olugsmasina neden olabilir. Dolayisiyla; derz
dolgu islemine baglamadan Once sistemin olasi genlesme ve biiziilme hareketlerini
tamamlayarak kararli hale ge¢mesi beklenmelidir. Benzer bir sekilde derz
islemlerinden sonra genlesmeye neden olabilecek sekilde mekanin ani 1sitilmasindan
kaginilmalidir. Derz islemi sirasinda mekan sicakligr 5 °C’nin altinda olmamali ve
uygulamanin yapildigi mekanin sicakligi derz isleminin iki giin Oncesinden
baslayarak, iki giin sonrasina kadar olabildigince sabit tutulmalidir. Mekanda
bulunan havanin neminin fazla olmasi kurumayi onler ve derz dolgu algisinin
kuruma stiresini arttirir. Bu sebeple mekandaki zemin sap islemi vb. 1slak déseme
uygulamalarinin 6nceden bitirilmis olmasi gereklidir.

Derz islemi Oncesi i¢ yiizey kaplamasi olarak kullanilan Algi1 levhalar kontrol
edilmeli, saglam vidalanip vidalanmadiklarina bakilmali ve vida baslarinin tamamen
goémiilii oldugundan emin olunmalidir. Kesilmis al¢1 levhalarin kenarlari macunlama
islemi O6ncesi gonyelenerek rendelenmeli ve goriinen yiizeydeki kagidin kesik kismi
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zimparalanmalidir. Derzler tozdan arndirilarak, kiigiik delikler ve ¢atlaklar derz
dolgu algis1 ya da derz dolgu macunu ile tamir edilmelidir.

Algt levhalarin duvar ve tavan birlesim yerlerinde 3 mm’den fazla bosluk var ise alg1
levha olmayan duvar ve tavan yiizeyine ayirici bir bant yerlestirilmeli ve yiizey levha
yiizeyi ile ayn1 hizaya gelene kadar 6n dolgu iglemi yapilmalidir.

Uygulama yapilacak ylizeyler toz, yag vb. faktorlerden temizlenmeli, kullanilacak el
aletleri daima temiz tutulmali ve islem sonrasinda yikanmalidir. Derz dolgu algist
iireticisinin tavsiyeleri dogrultusunda hazirlanir. Kendinden yapiskanli file derz
2band1 derze diizgiin olarak yapistirilir ve ilk kat alg¢1, bandin lizerine, derzden igeri
teneffiis edecek sekilde bolca ¢ekilir.

Sekil 47: Derz bandinin uygulanmasi

Tim vida baglar1 derz dolgusu ile kapatilmalidir. En az iki saat bekledikten sonra,
ikinci kat algt 20 cm genisliginde uygulanir, nemli bir siingerle kenarindaki
fazlaliklar alimir. ikinci katin prizini almasini takiben iiciincii kat alg1 yaklasik 30 cm
genisliginde ve c¢ok ince bir tabaka halinde uygulanir. Yine nemli bir siingerle
kenardaki fazlaliklar alinir. Son kat kuruduktan sonra hafifce zimparalanarak boyaya
hazir hale getirilir.

= i ) | 9 .
Sekil 48: Derz bandinin iizerine al¢i uygulanmasi

Duvar birlesim bolgelerindeki i¢ koselerde meydana gelen derzlere kendinden
yapiskanli veya yapisma Ozelligi olmayan derz bantlart kullanilir. Kendinden
yapiskanli derz bandi kullanilmasi durumunda derz band: ortadan katlanarak
dogrudan koéseye yapistirilir ve iizerine birinci kat derz dolgusu ¢ekilir. Kendinden
yapiskanli derz bantlar1 yerine yapisma 6zelligi olmayan fiber veya kagit derz bandi
kullaniliyorsa, derz bandi uygulanmadan 6nce kdsenin her iki tarafina ince bir kat
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derz dolgusu gekilir. Derz bandi ortadan katlanarak késeye 6nceden ¢ekilmis alginin
iizerine yapistirilir ve i¢ kdse spatulasi ile bastirilarak alciya gomiiliir. Ikinci kat derz
dolgusu kosenin her iki tarafina 7,5 cm genisliginde ince bir kat halinde ¢ekilir ve
kenarlardaki artiklar derhal nemli bir siinger ile alinir. Bu katin kurumasini takiben
iglincii kat derz dolgusu yine kdsenin her iki tarafina 10 cm eninde ¢ok ince bir kat
halinde uygulanir. Kenarlardaki artiklar nemli siinger ile alinir. Son kat kuruduktan
sonra hafif¢e zimparalanarak son kat uygulamalar i¢in hazir hale getirilmis olur.

Duvar birlesim yerlerinde meydana gelen dis koselerde ise, sistemin darbelere
dayanikli olabilmesi i¢in delikli kose profili kullanilir. Dis koselere bu profiller
yerlestirilir ve tel zimba ile 10 cm araliklarla tespit edilir. Zimba aleti
kullanilamiyorsa kosenin her tarafina 5 cm genigliginde derz dolgusu ¢ekildikten
sonra kose profili lizerine sikica bastirilir. Deliklerden ¢ikan al¢i, duvarla ayni hizada
bir yiizey olusturacak sekilde yayilir. Al¢inin prizini almasini takiben 15 cm
genisliginde ikinci kat cekilerek artiklar temizlenir. Ikinci kat prizini aldiktan sonra
son kat 20 cm genisliginde ve ¢ok ince olarak uygulanir. Olast artiklar siingerle
alinir. Son kat kuruduktan sonra hafifce zimparalanarak son kat uygulamalar i¢in
hale getirilmis olur.

Sekil 49: i¢ ve dis kose detaylar

Derz dolgu islemleri sonrasinda, aydinlatma vb. aksesuarlara yer agmak igin kesim
ve kirim igi yapilmamali, bu tiir islemler dnceden tamamlanmig olmalidir. Aksi
takdirde derzlerde catlaklar meydana gelebilir. Derzlere yapilan uygulamalar
tamamlandiktan sonra saten al¢1 siva, perdah malasi kullanilarak tiim yiizeye ince bir
tabaka (yaklasik 0,3mm kalinlikta) halinde ¢ekilir. Saten al¢1 siva kuruduktan sonra
zimparalanip son kat boya uygulamalari i¢in hazir hale getirilir.

Sekil 50: Saten alc1 uygulamasi
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Tek Metal Kafes Sistemi ile Baglantisiz Yapilan Uygulamalar

Bolme duvarin konumu ve iizerindeki kapi vb. agikliklarin paylart belirlenerek
déseme ve tavan lizerine isaretlenir. Kanallarin tavan ve ddoseme ile birlesecek
yiizeylerine 2 serit halinde elastik mastik veya kendinden yapigskanli elastik bant
uygulanir. Tavan ve doseme kanallar1 (U profil) 600mm araliklarla sabitlenir. Eger
doseme diizgiin degil ise veya uygulamanin yeni dokiilmiis bir déseme iizerine
yapilmast durumunda; gerekli 6nlemler alinir. Dikme I profiller, kanala maksimum
girecek sekilde temiz Olgiilerinde kesilir. Ilk dikme C profil uygun pozisyonda
dondiiriilerek bitisik duvara 600mm araliklarla vidalar ile sabitlenir. Déseme ve
tavan kanallar ile bu kanallara takilacak olan dikme profillerinin genisligine baglh
olarak gerekmesi durumunda kanal ve profiller 2 sira sabitleme elemanlan ile
sasirtmali olarak monte edilir.

Diger dikme “I” profiller; eletrikli metal dairesel testere yardimiyla tavan
yiiksekliginden 6 mm daha kisa kesilir. Kisa kesilen I profillerin {ist ve alt kismina
mesafe tutucu klipsler yerlestirilir. Dikme profillerin dondiiriiliirken kaydirilmamasi
icin [ profillere yerlestirilen klipsler, eksen noktasi olarak kullanilir. 1 profiller
300mm araliklarla ayni yone bakacak sekilde sasirtmali olarak kanallara yerlestirilir.
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Sekil 52: I profillere klips uygulamasi ve dikmelerin yerlestirilesi

Levhalarin diisey profillere montajindan énce metal kafesin ¢evresine, hava gegisini
onleyerek ses yalitim performansini arttirmak amaci ile 6zel mastik uygulanir. Silte
biciminde ag¢ik gozenekli ses yalitim malzemeleri dikme profillerin arasindan
dondiiriilerek yerlestirilir. Ses yalitim malzemelerinin uygulanmasinin ardindan alg1
levhalar; diger taraftaki vida baglantilar1 ile sasirtmali olarak metal kafes
elemanlarina 6zel vidalar vasitasiyla monte edilir. Her iki taraftaki al¢i levhalarin
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montajinin tamamlanarak dolgu astari1 ¢ekilmesinin ardindan saten al¢i uygulamasi
yapilarak boyaya hazir yiizeyler elde edilir.

2

e metal kafes birlesim yerlerine macun uygulanmasi

§eMl 53: Alg1 levhalarin montaji v
ki Metal Kafes Sistemi ile Yapilan Uygulamalar

Uygulamaya kanallarin tavan ve doseme ile birlesecek ylizeylerine 2 serit halinde
elastik mastik veya kendinden yapigskanli elastik bant uygulanmasi ile baglanir.
Elastik bant yapistirilmis doseme ve tavan kanallarinin (U Profil) ayni hizada olacak
sekilde (sakiiliinde) doseme ve tavana uygun montaj elemanlari ile sabitlenir. Eger
doseme diizgiin degil ise kanal genisliginde ahsap takozlar ile uygulama yeni
dokiilmiis bir doseme {lizerine yapilmasi durumunda ise yalitim malzemeleri ile
gerekli onlemlerinin alinir.

Sekil 54: Déseme/tavan kanali montaji

Birinci metal kafese seklini vermek ve desteklemek amaciyla C profiller esnek
yaliim bantlar1 {izerinden kanallara yerlestirilir. “C” Profiller, kanalin 50 mm i¢
kismindan baslayacak sekilde 2 sira halinde her biri 600mm araliklarla sasirtmali
olarak 0Ozel vida ile sabitlenir. Gerekmesi durumunda profiller en az 600mm
bindirme ile birbiri {izerine yataklanip eklenerek uzatilir. Profillerin ek yeri
birlesimlerinde 3 adet ince ve genis baslikli 6zel tespit vidalar1 kullamhir. Ikinci
metal kafes (iskelet) tanimlanan duvar kalinligina uygun bosluk birakilarak birinci
metal kafes ile ayni sekilde olusturulur.

36



Sekil 55: Doseme/tavan kanali ve C profil uygulamalari

Iki metal kafes arasina silte veya levha bicimindeki ses yalitim malzemeleri asama
asama yerlestirilir. Silte bicimindeki yalitim malzemelerinin tavana tespit etmek i¢in
birakilmis olan fazla kisimlari ige dogru kivrilarak ¢italarin iizerinden sabitlenir. Her
iki kafes sistem uygun 6lgiilerde kisa bir kanal elemani ile yaklasik olarak diisey “C”
profillerin ortasindan birbirine baglanir. Baglant1 parcasi her bir kafes elemanina 2
adet ince ve genis baslikli vida ile tespit edilir.

Bu baglant1 uygulamasina alternatif olarak ses yalitim performansinin azalmamasi
icin kat1 katiya baglantinin kullanilmadig1 ortasinda esnek kaucguk katman igeren
0zel elemanlarda kullanilabilir. Akustik baglant1 elemanlar;; 1200mm mesafe ile
sasirtmali olarak diisey profillere birer adet ince ve genis baslikli vida ile tespit
edilir.

Sékil 56a: Ses yalitim malzemesinin yerlestirilmesi
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Levhalarin diisey profillere montajindan 6nce her iki metal kafesin gevresine, hava
gecisini Onleyerek ses yalitim performansimi arttirmak amaci ile 6zel mastik
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uygulanir. Algt levhalar; birlesim yerlerine 10mm, kesilmis kdselerden ise
13mm’den yakin olmayacak sekilde 6zel vidalar ile kafes sisteminin elemanlarina
monte edilir. Alg1 levhalarin montajinin ardindan levhalarin birlesim yerlerine derz
dolgu ve tiim saten alg1 uygulamalari yapilarak uygulama tamamlanir

Sekil 58b: Algl levhalarin montaji
iki Metal Kafes Sistemi ile Baglantisiz Yapilan Uygulamalar

Doseme ve tavan kanallariin uygulama alani ile temas edecek olan yiizeylerine 2
serit halinde elastik mastik veya kendinden yapiskanh elastik bant uygulanir. Daha
sonra doseme ve tavan kanallar1 (U Profil) ayni hizada olacak sekilde (sakiiliinde)
doseme ve tavana vidalarin sasirtmali olarak en fazla 60 cm araliklarla
yerlestirilmesi ile sabitlenir. Déseme diizgiin olmamast ve uygulamanin beton
ylizeye veya yeni dokiilmiis bir doseme {iizerine yapilmasi durumunda destekli
uygulamalarda agiklandig: gibi gerekli 6nlemler alinmalidir.

Birinci metal kafese (iskelet) seklini vermek ve desteklemek amaciyla C profiller ve
diisey “I” veya “C” profiller esnek yalitim bantlar1 tizerinden kanallara yerlestirilir.
Yiksekligin 4 m’yi gegtigi hafif ara bolme duvarlarda diisey profillerin doseme ve
tavan kanallarina kilitlenmesi gerekir. Ikinci metal kafes (iskelet) tanimlanan duvar
kalinligina uygun bosluk birakilarak birinci metal kafes ile ayni sekilde olusturulur.
Kafes sistemleri herhangi bir destek eleman ile kesinlikle birbirine baglanmaz.
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Sekil 59: Doseme/tavan kanah ve dikme “1” veya “C” profil uygulamalari

Birinci ve ikinci metal kafesin yatayda doseme ve tavanla, diiseyde ise duvarla
birlestigi yerlere hava gegisini onleyerek ses yalitim performansini arttirmak amaci
ile 0zel mastik uygulanir. “I” veya “C” profillerin arasina silte veya levha
bi¢imindeki ses yaliim malzemeleri yerlestirilir. Silte bi¢imindeki yaliim
malzemelerinin duvar yiiksekliginden fazla olan kisimlart i¢e dogru kivrilarak
¢italarin lizerinden sabitlenir. Alg1 levhalar metal kafes elemanlara matkapla
vidalanarak sabitlenir.

Alg1 levhalarin montaji tamamlandiktan sonra levha birlesim yerleri, déseme ve
tavanlardaki bosluklara derz dolgusu ve tiim yiizeye saten al¢1 uygulanarak yiizeyler
son kat kaplamaya hazir hale getirilir.
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2.2.2. Tavanlarda Ses Yalitimi

Ofis binalari, sinema salonlari, egitim 8yapilari, hastaneler, konutlar, vb. yapilarda
ses yalitimi gereksinimlerinin kargilanmasi i¢in ahsap veya betonarme tavanlarda metal
profiller kullanilarak yapilan uygulamalardir. Bu uygulamalarda tavan ve metal
konstriiksiyon alt yiizeyine monte edilen i¢ yiizey kaplamalari (al¢1 levha, ahsap yiinii vb.)
kiitleleri ile ses gecisine karsi koyarken, metal konstriiksiyona yerlestirilen acik gozenekli
ses yalitim malzemelerinden (mineral yiinler, poliiiretan esasl siingerler, vb.) ise yay gorevi
gormektedir.

Ses yalitimi yapilacak mekanin yiiksekligine bagli olarak uygulamalar; bosluksuz
veya aski elemanlar1 ile gereken miktarda bosluk birakilarak olarak gerceklestirilebilir.
Ozellikle konut gibi kat yiiksekliginin sinirli oldugu mekanlarda bosluksuz uygulamalar
tercih edilmektedir. Her ne kadar betonarme ve ahsap kirisli tavanlarda kullanilan metal
profiller farkliliklar gosterse de uygulama genel olarak, tasiyici profillerin duvarlardaki cevre
profillerine oturtulmasi ve profillerin aralarina dekoratif kaplamali ses yalitm malzemeleri
yerlestirilmesi esasina dayanir.

Betonarme Tavanlar Ahsap Kirisli tavanlar
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Sekil 61: Tavanlarda Yapilan Bosluksuz Uygulamalar

Egitim yapilari, is merkezleri, ofisler ve sinema salonlar1 gibi baz1 6zel alanlarda
ihtiya¢ duyulan ses yalitim performansi bosluk asma tavan sistemleri saglanir. Temel olarak
tasiyict profillerin aski elemanlar1 ile tavana asilir ve profillerin aralarina ses yaliim
malzemeleri yerlestirildikten sonra profillerin alt taraflarina al¢1 levhalar monte edilmesi ile
uygulama tamamlanir.

Betonarme Tavanlar Ahsap Kirisli tavanlar
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Sekil 62: Asma Tavan Uygulamalar:

Asma tavanla boslugunda yer alan armatiir, hava kanali, elektrik kablolar1 ve tesisat
elemanlar1 bagimsiz olarak uygulamanin yapildigi betonarme veya ahsap konstriiksiyona
baglanarak tagitilmalidir.

Asma tavan levhalari istenirse bir rulo yardimiyla uygun bir emiilsiyon esasli boya
ile boyanabilir. Boyama isleminden o6nce yiizeyde homojen renk dagilimini saglamak
amaciyla astar uygulamasi yapilmasi gerekebilir. Akustik diizenleme amaciyla perfore i¢
yiizey kaplamalarimin tercih edildigi tavanlarda, sistemin ses yutma performansmin
azalmamasi i¢in sprey boya uygulamasi yapilmamalidir.
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Cat1 katinda bulunan mekanlarda yapilan ses yalitimi uygulamalarinda; kullanilan
malzemelerinin buhar difiizyonuna kars1 direnglerinin diisiikk olmasi sebebiyle yogusma riski
s6z konusudur. Tavanda meydana gelen yogusma konfor sartlarinin bozulmasina ve yapinin
zarar gdrmesine neden olacagi gibi ses yalitim malzemelerinin de performansini olumsuz
etkiler. Bu sebeple cati katlarinda yapilan ses yalitimi uygulamalarmda buhar kesici
katmanlarin kullaniminin géz ardi edilmemesi gerekir.

Asma Tavan Uygulamalar1 — Aski Elemanl Sistemler

Aski elemanlar ile yapilan asma tavan uygulamalarinda ana tasiyict kanal olarak
“U” profiller kullanilir. “U” profiller aski elemanlar1 ile tavana monte edilirler.
Akustik aski elemanlari ile yapilan uygulamalarda ses kopriileri 6nlendiginden asma
tavan sisteminin ses yalitim performansi artar. i¢ yiizey kaplamalar1 tavana monte
edilen tagtyici kanallarin altina sabitlenir. Aski elemanli asma tavan uygulamalarinda
kullanilan gerecler asagida verilmistir.

A~ N\¢

Asma Tavan Ana Tasiyic1 Kanal Metal Aski Elemam Baglant1 Klipsi

Cevre Kanal
Akustik Aski Elemani Metal Mesnet Elemam Aski Masasi Aski Cubugu

Genis ve ince Alg1 levha Tespit Civatas1  Metal Kesme
baghkh vida montaj vidalari ve Pulu Makasi

Sekil 63: Uygulamada kullanilan gerecler

Kullanilacak olan (ses yalitim malzemeleri ve al¢1 levha) katmanlarin sayisi ve
kalinliklar1 da g6z 6niine alinarak bitmis asma tavan derinligi belirlenir. Belirlenen
derinlige uygun olarak asma tavan ¢evre (kenar) kanallarinin yerlestirilecegi seviye
duvarlara isaretlenir. Asma tavan g¢evre (kenar) kanallari, isaretlerden faydalanarak
duvarlara uygun tespit elemanlari ile 600mm araliklarla sabitlenir.

Ana tastyict kanallarin (U profil) yerlestirilecegi bolgeler; asma tavan sisteminde
kullanilacak olan malzemelerin kalinlik, katman sayilar1 ve yogunluklar1 gz 6niine
alinarak belirlenen yiikk miktarma bagli olarak uygun araliklarda cizgilerin tavana
cizilmesi ile tayin edilir.
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Sekil 64: Asma tavan cevre (kenar) proﬁllerinin duvarlara sabitlenmesi

Ana tasityict kanal ¢izgilerinin {izerinden metal mesnet elemanlarinin tavana
sabitlenecegi noktalar 1200mm’lik araliklarla 1zgara olusturacak sekilde (karolaj)
belirlenerek tavan iizerine isaretlenir. Ozel ses yalitim gereksimlerinin bulundugu
mekanlarda metal mesnet elemanlar1 yerine akustik aski elemanlar1 kullanilir.
Akustik aski elemanlar1 karolaj ilizerinde belirlenen noktalara tescilli betonarme
tespit elemanlar1 ve pullar vasitasiyla akustik kauguk katmanin iizerinden sabitlenir.

Asma tavan ¢evre profillerinin {ist tarafi ile mesnet arasindaki diisey mesafenin
Olciilmesi ile belirlenen derinlige uygun olarak dik acili metal aski elamanlar (L
profil) kesilir. Kesilen aski elemanlari, kolayca mesnet elemanlarina sabitlenebilmesi
i¢in delinir. Aski elemanlari civata ve somun yardimiyla mesnet elemanlarina monte
edilir. Mesnet elemanlarima monte edilmis aski elemanlari, olusturulan karolaj
iizerinde belirlenen noktalarda tavana vidalanir.
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Asma tavan ¢evre profilleri ile aski elemanlarinin sabitlenmelerinin ardindan ana
tastyici yatay kanallarin montajina baglanilir. Ana tagtyict kanal ¢evre profillerinin
iizerine oturtulur. Aski elemani basina 2 adet ince bash Ozel vidalar ile aski
elemanlar1 ana tagiyici kanala sabitlenir.

Asma tavan uygulamasinin gergeklestirildigi mekanin 6l¢iilerinin profil boylarindan
biiyiik olmast durumunda ana tasiyici kanallarin birbirine eklenmesi gerekir. Bu gibi
durumlarda iki adet tasiyici kanal sirt sirta getirilerek en az 150 mm iist {iste
bindirilip 2 adet 6zel civata ve somunla birbirine sabitlenir. Isaretlenen ¢izgiler ile
olusturulan karolaja uyularak diger ana tasiyici kanallar monte edilir.
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Sekil 66: Tasiyic1 kanallarin uzatilmasi ve montaji

Duvara monte edilmis olan asma tavan ¢evre profillerinin igerisine oturacak sekilde
yardimc1 tavan kanallari ana tasiyici kanallara dik ydnde yerlestirilir. Tavan
kanallar;; 450mm araliklarla ana tasiyict kanallarin alt yiizeyine 6zel baglanti
klipsleri ile baglanir. Her bir ana tasiyici kanalin tiim uzunlugu boyunca baglanti
klipsleri kanalin her iki tarafina gegirilmelidir. Baglant1 klipslerinin ikinci ayaginin
tavan kanalina baglanmasini kolaylastirmak amaciyla ana tasiyici kanal profilinden
kesilmis parcalar kullanilabilir. Baglanti esnasinda yardimei tavan kanalimin kesiti
kesinlikle sikigtirilarak ezilmemelidir. Klipslerle yapilan uygulamaya alternatif
olarak; yardimci tavan kanallar1 ana tasiyici kanallara 2 adet ince baglikli vida ile
vidalanarak sabitlenebilir.

Sekil 67: Tavan kanallarimin tasiyici kanallara montaji

Yardimer tavan kanallar1 gerekmesi durumunda en az 150 mm iist iiste bindirilip her
bir kenarina 6zel civata ve somunla birbirine 2 kez sabitlenerek veya kanallarin
kenarlan i¢ ice katlanarak birlestirilerek birbirine eklenir. Isaretlenen cizgiler ile
olusturulan karolaja uyularak diger ana tasiyici kanallar monte edilir. Ana tastyici ve
yardimci kanallarin kesisim yerlerinde kanallara ekleme yapilmamasi saglanmalidir.
Aksi takdirde baglanti klipslerin birlesimleri bozulur.
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Asma Tavan miidahele
kapag profilleri

Yardimc1 tavan kanallarin ana kanallara klipsler ile isaretlenen cizgiler ile
olusturulan karolaja uyularak monte edilmesi ile tasiyict 1zgara uygulamasi
tamamlanir. Tasiyic1 metal konstriiksiyonun tamamlanmasinin ardindan; gerekmesi
durumunda acik gozenekli ses yalitim malzemeleri yerlestirilir.

Hava kanallari, tesisatlar, elektrik kablolar1 ve kablo tavalari; tastyici 1zgara ile tavan
arasinda olusan bosluktan gecirilebilir. Buna karsilik hava kanallari, havalandirma
tiniteleri vb. elemanlarin bagimsiz olarak yapiya monte edilmelidir.

Sekil 68: Tavan kanallarin montaji

Algi1 levhalarin uzun kenarlar1 tavan kanallarina dik olacak sekilde bitisik kenarlar
hafifce birbiri ile birlestirilerek konumlandirilir ve 230mm araliklarla 6zel vidalar ile
sabitlenir. Levhalarin birlesim yerlerinin; miimkiin oldugunca yarim levha
uzunlugunda sasirtmali olarak tavan kanalin ortasinda olugsmasi saglanmalidir.

Tavan Kanall

1200mm

......

wwipoz L

..........

wwiosy

Sekil 69: Algi levhalarin yerlesim plam

Algt levhalarm orta bolgelerinde en fazla 230mm araliklarla, levha sonlarinda ise en
fazla 150mm mesafeler ile tavan kanalina kendinden dis acan 6zel vidalar (self
tapping) ile sabitlenir. Benzer sekilde alg1 levhalar 150mm araliklarla asma tavan
cevre (kenar) profiline vidalanir. Levhalarin birlesim yerlerinde sabitlenmis levhaya
10mm’den, kesilmis kdselere ise 13mm’den yakin vidalama yapilmamalidir. ¢
yiizey kaplamasinin iki kat yapilmasit durumunda; birinci kat al¢1 levhanin birlesim
yerleri ile ikinci kat al¢1 levha birlegim yerleri birbirine gére sasirtilmalidir.
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' Sekil 70: Algi levhalarin montaji

Algt levhalarin montajinin ardindan derz dolgu algist Tireticilerinin tavsiyeleri
dogrultusunda temiz kap igerindeki suya serpilerek onerilen siireler boyunca 6zel
karigtiricilar ile karistirilarak hazirlanir. Yeterli uzunlukta kendinden yapiskanh file
derz band1 levha birlesim ve duvar-tavan kesisim yerlerinde meydana gelen derzlere
diizgiin olarak yapistirilir.

Ilk kat derz dolgusu, bandin iizerine, derzden igeri girecek sekilde 10cm genislikte
bolca ¢ekilir. Tim vida baslari derz dolgusu ile kapatilir ve en az iki saat
beklendikten sonra, ikinci kat al¢i 20 cm genigliginde uygulanir. Derz dolgu
uygulamalarinda kenarlardaki dolgu artiklari, nemli bir siingerle kurumadan silinerek
alnir. ikinci katin pI‘lZlIll almasmi takiben tgtncti kat algr yaklagik 30 cm
genisliginde ve c¢ok ince bir tabaka halinde uygulanir. Uciincii kat uygulama
esnasinda kenarlarda olusan fazlaliklar nemli bir siingerle temilenir. Son Kkat
kuruduktan sonra hafifce zimparalanarak boyaya hazir hale getirilir.

Derzlere yapilan uygulamalar tamamlandiktan sonra saten alg1 siva, perdah malasi
kullanilarak tiim yiizeye ince bir tabaka (yaklasik 0,3mm kalinlikta) halinde gekilir.
Saten alg1 siva kuruduktan sonra zimparalanip son kat boya uygulamalar: igin hazir
hale getirilir.

Algipe”
Bars Bols

Algrs!

&
D
)

vl

.
1

Sekil 71: Derz dolgu uygulamalari

Herhangi bir yonde tavan genigliginin 10m’nin {izerinde oldugu durumlarda veya
yapisal genlesme derzleri ya da dilatasyon ile tavanin kesistigi yerlerde tastyici
kanallarin ve alg1 levhalarin siirekliligi 6zel genlesme elemanlari ile saglanmalidir.
Genlesme elemanlari tavan kanallarina paralel veya dik olarak yerlestirilebilir.
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Tavan kanallarina paralel olarak genlesme derzinin yerlestirilmesi durumunda;
genlesme elemani boyunca birakilan boslugun merkezinden her iki tarafa 60mm
mesafede tavan kanallar1 konumlandirilir. Baglanti klipsleri vasitasiyla tavan
kanallar1 ana tasiyict kanallara baglanir. Ana tasiyict kanal boyunca genlesme
elemaninin genigligine esit olacak sekilde 12,5mm bosluk birakilir ve ana tasiyici
kanal bitigleri askilarla desteklenir. Al¢i levha montaji esnasinda genlesme elemant
hizas1 boyunca 12,5mm kesintisiz bogluk birakilir.

Tavan kanallarina dik olarak genlesme derzinin yerlestirilmesi durumunda ise;
genlesme elemaninin her iki tarafindan 60mm mesafede bulunan tasiyict kanallarla
desteklenen genlesme eleman1 boyunca 12,5mm bosluk birakilir. iki adet tavan
kanal1 birbiri lizerine mekanik sabitleme yapilmaksizin 50mm bindirilir. Asma tavan
sisteminde ses yalitimi ve yangim giivenligi anlaminda biitiinliigiin saglanmasi i¢in
genlesme elamaninin arkasinda birakilan bosluga 60mm kalinhiginda uygun
yogunlukta tagyiinii yerlestirilir. Al¢1 levha montaji esnasinda genlesme elemant
hizas1 boyunca 12,5mm kesintisiz bogsluk birakilir.

Ana Taglyicl 60x60mm Nineral
Kanal Yun Silte

60x60mm Mineral
Baglant Klipsleri Yun Silte

/
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) ;# ) g —
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Tavan Kanah \
Ozel Genlesme Elemant Ozel Genlegsme Elemani

Sekil 72: Genlesme elemani uygulamasi

Asma tavan uygulamalarinin isitilan ve 1sitilmayan veya dis ortama bakan iki hacmi
birbirinden ayirmasi durumunda yogusma riskleri goz 6niine alinmalidir. Nitekim
asma tavan sistemlerinde i¢ yiizey kaplamasi olarak kullanilan al¢1 levhalarin ve agik
gbzenekli ses yalittm malzemelerinin su buhar1 gegisine karst direngleri diisiiktiir.
Buna karsilik vinil kaplamali levhalar daha etkin su buhar1 kontrol katmani olustursa
da levhalarm oturduklar1 metal profil sisteminde de biitiinliigiin saglanmas1 gerekli
olabilir. Bu amagcla i¢ ylizey kaplamalar1 monte edilmeden Once metal kanal
ylizeylerine buhar kesici 6zellige sahip bir mastigin kesintisiz olarak uygulanmasi ile
saglanabilir. Mastigin vinil yilizeye zarar vermemesi icin gerekli olan Onlemler
alinmalidir. Mastik uygulamasinin yani sira i¢ kaplama veya yalittim malzemesi ara
yiizeyinde yogusma riskinin azaltilmasi i¢in asma tavan boslugunun
havalandirilmasi gerekli olabilir.

Asma tavan sistemlerinde bosluk igerisinde yer alan mekanik tesisat ve elektrik
tesisatinin onarilmasi veya yenilenmesi gerekli olabilir. Bu amagla asma tavan
sistemlerinde miidahale kapaklar1 bulunmalidir. Genel hatlart ile miidahale
kapaklari; celik kaide ve i¢ ylizey kaplamasindan elde edilen tel baglantili kapak
olmak tiizere iki ayr1 pargadan olusur. Miidahale kapaginin konumlandirilacagi yerin
isaretlenmesi i¢in ¢elik kaide levha {izerine yatirilir ve kaidenin sinirlan i¢ taraftan
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isaretlenir. Ince disli el testeresi kullanarak hassas olarak kilavuz cizgilerin dis
tarafindan levha dikkatlice kesilir. Bu asamada levha kolayca zarar gbreceginden
kesim islemine 6zel 6nem verilmelidir. Bu uygulamaya alternatif olarak levhalar
tamamen profillere monte edildikten sonra isaretlenen kisim kesilerek gikarilabilir.
Kesim iglemi esnasinda olusan alg¢i tozlar1 yumusak killi firga ile siipiiriilerek
levhadan uzaklastirilir.

Sekil 73: Miidahale kapag b(‘)él.uhghunun olusturulmasi

Miidahale boslugunun kesilerek olusturuldugu levha, profillere vidalanir. Miidahale
kapagimin etrafinda vidalama islemi 100mm araliklarla gerceklestirilmelidir. Montaj
isleminin ardindan miidahale boslugunun gerekli konumda olup olmadig1 kontrol
edilir. Celik kaidenin ¢ergevesinin iizerinde 6zel kendinden yapiskanli bant bulunur.
Celik kaide monte edilmeden once kendinden yapiskanli bandin iizerinde bulunan
koruyucu katman ¢ikarilir. Celik kaide egik bir bigimde tutularak al¢1 levha iizerinde
olusturulan boslugun igerisinden gegirilerek yerlestirilir ve tiim g¢evresi boyunca
asagiya dogru sikica gekilerek yapistirilir. Kaidenin levha lizerindeki bosluga tam
olgiilerinde oturup oturmadigi kontrol edilir. Celik kaide montajinda kesinlikle vida
kullanilmaz.

‘fft «< B

Sekil 74: Celik kaidenin tutturulmasi

Gorsel olarak miidahale kapagimin gbze batmamasinin saglanmasi i¢in kapak asma
tavan sisteminde kullanilan al¢1 levhalardan olusturulmalidir. Celik kaide ile
miidahale kapagi arasindaki boslugun ortiilmesi i¢in maskeleme bandi kullanilir.
Celik kaide ile kapak arasindaki boslugun tamamen kapatilmas1 ve artik malzeme
dolgu alanindan uzaklastirilarak diiz bir yiizeyin elde edilmesi saglanmalidir. Monte
edilmis celik kaide ile al¢1 levhalar arasindaki boslugun doldurulmasi gereklidir. Bu
amagla dolgu malzemesi artiklarinin i¢ yiizey kaplamalarina bulagmamasi igin
boslugun etrafina maskeme band1 yapistirildiktan sonra ¢elik kaide ile al¢1 levhalarin
arasina dolgu malzemesi uygulanir. Aradaki boslugun tamamen doldurulmasi
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saglandiktan sonra dolgu malzemesi artiklar yiizeyden uzaklastirilarak diiz bir satih
elde edilir.

..................
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Sekil 75: Miidahale kapaginin hazirlanmasi

Dolgu isleminin ardindan miidahale kapagi ve i¢ ylizey kaplamalar1 iizerinde olan
maskeleme bantlar1 sokiiliir. Miidahale boslugunda ¢apaklarin olmasi durumunda
zimpara kagidi ile ylizey diizgiin hale getirilir. Levha ve miidahale kapag: bir rulo
yardimiyla boyanmalidir. Dekoratif boyama igleminin ardindan miidahale kapagi ile
monte edilmis celik kaide giivenli kullanim saglanmasi i¢in bir tel ile baglanir.
Kapak, ¢elik kaideye oturtularak uygulama tamamlanir.

Sekil 76: Miidahale kapaginin takilmasi

Aski Cubuklu Uygulamalar

Uygulamaya baglamadan 6nce asma tavan yiiksekligi belirlenir ve ¢evre kanallarinin
yerlestirilecegi seviye duvarlara ¢irpr ipi yardimiyla isaretlenir. Daha sonra aski
¢ubuklariin monte edilecegi yerler duvarlardan 100mm mesafeden baglamak iizere
en fazla 850mm araliklar ile tavan iizerine ¢irp1 ipi kullanilarak isaretlenir. Cevre
profilleri (‘“U’ profil) duvarlara isaretlenen seviyenin iizerine gelecek sekilde 600mm
araliklar ile vidalanir.

~

Sekil 77: Duvar ve tavan iizerine yapilan isaretlemeler ve cevre kanalinin montaji
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Aski cubuklarinin betonarme tavana tespit edilebilmesi icin ¢elik vida ve diibel
kullanilir. Dik a¢ili aski elemani tavana c¢elik vida ve diibel ile sabitlenir. Aski
elemant iizerinde bulunan delikten aski ¢ubuklar gegirilir. Aski ¢ubuklarinin diger
uclart aski masasina gegirilir. Ana tasiyict ‘C’ profiller 700mm ila 1.100mm
araliklarla gevre kanallariin {izerine yerlestirilir ve aski masalar1 ana tasiyict ‘C’
profillere kenetlenerek sabitlenir.

Montaj kanallar1 (‘C’ profil) ¢evre kanallarinin igerisine oturtulur ve ana tasiyici
kanallara dik olacak sekilde al¢1 levha boyutlarina uygun araliklarda yerlestirilerek
tekli veya ciftli klipler yardimiyla ana tasiyici kanallara baglanir.

Sekil 78: Ana tastyict kanallarinin montajlu

Kurulan metal konstriikksiyon teraziye alinir. Mekanin ses yalitimi ihtiyaglari
dogrultusunda ana tastyici kanallarin arasina uygun kalinlikta acik gdzenekli ses
yaliim malzemeleri yerlestirilir. Montaj profillerinin arasindaki mesafe alci levha
genisliginden kiigiik ise alg1 levhalar bu profillere paralel yonde levha genisliginden
biiyiikse dik yonde monte edilir. Alg1 levhalarin, deformasyona ugramamalar i¢in
bir kenardan oObiir kenara dogru sasirtmali olarak konstriiksiyona vidalanmalar
gereklidir. Alg1 levhalarin kisa kenarlarinda olusan derzler sasirmali olmali ve
levhalarin enlemesine olan derzleri en az 400mm kaydirilarak sasirtilmalidir.

Algt levhalar metal konstriiksiyona bastirilarak paralel veya dik olarak 200mm
araliklarla vidalanir. Vida baglarinin alg1 levha yiizeyindeki kagit tabakasina zarar
vermeden yaklasitk Imm igeriye gomiilmelidir. Vidalama islemi sonunda alg1
levhalar tasiyic1 konstriiksiyona tam olarak tam olarak temas etmesi saglanmalidir.
Algt levhalarin montajinin tamamlanmasmin ardindan dolgu astar1 ¢ekilir ve saten
al¢t uygulamasi yapilarak boyaya hazir yiizeyler elde edilir.

(3

Sekil 79: Al¢i levhalarin ntajl
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Kelepceli Asma Tavan Uygulamalari

Kelepgeli asma tavan uygulamalari hem betonarme hem de ahsap tavanlara
uygulanabilir. Bu uygulamalarda ana tasiyict kanal olarak “U” profiller kullanilir.
Tastyici kanallar tavana yerlestirilmis kelepgelere sabitlenerek ve ¢evre kanallarina
oturtularak sabitlenir. Baglant1 kelepgeleri asma tavan boslugunda kullanilacak olan
ses yalitim malzemelerinin ve birakilacak olan bosluga uygun olmahdir. ¢ yiizey
kaplamalar1 tasiyict “U” profillerin altina sabitlenir. Bu uygulamalarda kullanilan
gerecler agagida verilmistir.

Betonarme Tavan/Déseme

>

Baglanti Kelepgesi

Ses Yalitim Ses Yalitim
Malzemesi Malzemesi

Tasiyic Kanal Tasgiyici Kanal

Sekil 80: Uygulama detaylari

PO .

Asma Tavan Ana Tasiyic1 Kanal Baglanti Kelepceleri Ahsap Kiris

Cevre Profili Baglanti
Elemamn

Genis ve ince bashkh vida  Algi levha Diibel Metal Kesme Makasi
montaj vidalari

Sekil 81: Uygulamada kullanilan gerecler
Betonarme Yiizeylerde Yapilan Kelepgeli Asma Tavan Uygulamalar

Uygulama sonucunda olusacak olan asma tavan yiiksekligi belirlenerek cevre
kanallarinin yerlestirilecegi seviye duvarlara isaretlenir. Asma tavan c¢evre (kenar)
kanallar1, uzun olan kenar alt tarafta kalacak sekilde 600mm araliklarla uygun tespit
elemanlari ile duvara sabitlenir. Sistemde kullanilacak olan ses yalittm malzemeleri
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ve alg1 levha katmanlarinin olusturacaklan yiik ve yatay kanallarin tagima kapasitesi
gdz Oniine alinarak tasiyict kanalar arasindaki mesafeler belirlenerek betonarme
tavanin alt yiizeyine ¢izilir.

Tavan alt yiizeyinde bulunan ve yatay tasiyici kanallarin yerlesimini belirten
cizgilerden faydalanarak baglanti kelepgelerinin montaj araliklari; sistemde
kullanilacak olan katman sayis1 ve kalinligina gore belirlenerek isaretlenir. Genel
olarak baglanti kelepgeleri ihtiyag duyulan tagima kapasitesine gore en fazla 1200
mm araliklarda yatay tasiyici kanallara dik olacak sekilde yerlestirilir. Belirlenen
noktalara yerlestirilen kelepgeler, yuvalarindan 6zel bir diibel vasitasiyla tavana
sabitlenir ve kelepge kollar1 90° biikiiliir.

Sekil 82: Asma tavan cevre kanallarinin ve baglanti kelepcelerinin montaji

Tastyic1 kanallar tavan uzunlugundan Smm daha kisa kesilir. Isaretlenen cizgilerin
lizerinden asma tavan g¢evre kanali igerisine oturtulur. Kelepgelere sabitlenmeden
oOnce biitiin yatay kanallarin ayn1 hizada olmasi saglanmalidir. Kelepgenin ortasindan
gecen yatay tasiyict kanallara her bir kelepge kolu genis baslikli 6zel vidalar ile
sabitlenir. Yatay tasiyici kanalin alt hizasim1 gegen kelepge kollar1 ¢ikint1 olusmasina
neden olarak, al¢1 levhalarm montajim engeller. Bu gibi durumda kelepge kollarinin
tastyici kanali gegen kisimlar1 geri katlanarak ayni hizaya getirilmesi saglanmalidir.
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Sekil 83: Yatay tasiyic1 kanallarin montaji

Tavan olgiilerinin kanal boyunu ge¢mesi durumunda; kanallar 6zel bir baglanti
elemantyla birbirine baglanir. Tiim yatay kanallarin monte edilmesiyle tastyici metal
konstritksiyon imalati tamamlanir. Ses yaliim gereksinimleri dogrultusunda
gerekmesi durumunda metal konstrilksiyonun {izerine agik gozenekli ses yalitim
malzemeleri aralarinda bosluk kalmayacak sekilde serilir. Ses yalitim
malzemelerinin serilmesinin ardindan al¢1 levhalar, uzun kenarlar1 yatay kanal
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dogrultusuna dik olacak sekilde, aralarinda bosluk birakmadan orta bolgelerde en
fazla 230mm araliklarla, levha birlesim yerlerinde ve duvar kenarlarinda ise en fazla
150mm araliklarla yatay tasiyici kanallara sasirtmali olarak vidalanir. Al¢1 levhalarin
montajinda kullanilacak olan vidalarin levha kalinhigina bagh olarak metal
konstriiksiyona en az 10mm girecek uzunlukta secilmesi gereklidir. Levhalarin
birlesim yerlerinde levhalara 10mm’den, kesilmis koselere ise 13mm’den yakin
vidalama yapilmamalidir. Levhalarin birlesim yerleri sasirtmali olacak sekilde
levhalar monte edilmelidir. I¢ yiizey kaplamasinimn iki kat yapilmasi durumunda;
birinci kat al¢1 levhanin birlesim yerleri ile ikinci kat al¢1 levha birlesim yerleri
birbirine gore sasirtilmalidir.

Sekil 84: Tasiyic1 kanallarin birlestirilmesi ve al¢i levha montaji
Ahsap Yiizeylerde Yapilan Kelepceli Asma Tavan Uygulamalari

Asma tavan sisteminde kullanilacak olan katmanlarin kalinlik ve sayilar1 g6z oniine
alinarak gerekli olan asma tavan yiiksekligi belirlenerek duvar gevresi boyunca
isaretlenir. Asma tavan ¢evre kanallari, uzun olan kenar alt tarafta kalacak sekilde
600mm araliklarla uygun tespit elemanlar ile duvara ve kolonlara sabitlenir. Ahsap
kiris baglantilarinin yapilacagi yerlerin belirlenebilmesi i¢in asma tavan cevre
kanalinin altindan ahsap kirislere dik, tasiyici profillere ise paralel olacak sekilde ip
cekilir. Sistemde katmanlarin olusturacaklar1 yiike bagli olarak ahsap kiris baglanti
elemanlar1 arasindaki mesafeler belirlenir. Ahsap kiris baglanti elemanlar1 arasi
mesafe 1200mm’den az olmalidir.

Sekil 85: Cevre kanallarinin montaji ve ahsap Kiris baglanti elemanlarinin hizalanmasi

Baglanti elemanlarmin  hizada olmas1 saglanmadan vidalama islemine
gecilmemelidir. Cilinkii vidalama isleminden sonra baglanti elemanlarinda ayarlama
yapilmast miimkiin olmamaktadir. Bu amagla asma tavan derinligine bagli olarak
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Baglanti
Kelepgesi

Tasiyici Kanal

tiim ahsap kiris baglanti elemanlarinin ayni hizada olmasi igin ip ¢ekilir. Cekilen ip
ile ayn1 hizada olacak sekilde ahgap kiris baglanti elemanlar1 uygun araliklarla ahsap
kiriglerin yan taraflarina 2 adet ahsap vidasi ile sabitlenir. Baglanti elemanlarinin
ahsap kirislere vidalanmasi esnasinda baglanti elemaninin tiirline gore vida
deliklerinden bir veya iki tanesi bos birakilmalidir.

Tastyic1 kanal monte edilmeden Once tavan boyundan Smm kisa olacak sekilde
kesilir. Kesilen tasiyici kanal bir tarafindan sira halindeki ahsap kiris baglanti
elemanlarina gegirilir ve cevirilerek tam oturma saglanir. Baglanti elemanlarina
takilmis olan tagtyici kanal itilerek asma tavan ¢evre kanallarina oturtulur. Tastyict
kanal boyunun tavan genisliginden az olmasi durumunda; kanallar 6zel bir baglanti
elemantyla birbirine baglanir. Diger yatay kanallar yukarida anlatildigi gibi monte
edilir ve metal tasiyici sistemin montaj1 tamamlanir. Uygulama detayma gore yatay
kanallarin iizerine acik gozenekli ses yaliim malzemeleri aralarinda bosluk
kalmayacak sekilde serilir.

Sekil 86: Ahsap kiris baglanti elemanlar1 ve yatay tasiyici kanallar1 montaji

Ses yalitim malzemelerinin serilmesinin ardindan al¢1 levhalarin montajina gegilir.
Algt levhalarin uzun kenarlarinin yatay kanal dogrultusuna dik olacak sekilde,
aralarinda bosluk birakilmadan ve levha birlesim yerleri ahsap kiris baglanti elemani
ile cakismayacak sekilde yerlestirilmelidir. Alg1 levhalar orta bolgelerde en fazla
230mm araliklarla, levha birlesim yerlerinde ve duvar kenarlarinda ise en fazla
150mm araliklarla yatay tasiyict kanallara sasirtmali olarak vidalamir. ¢ yiizey
kaplamasimin iki kat yapilmasi durumunda; birinci kat al¢1 levhanin birlesim yerleri

ile ikinci kat al¢1 levha birlesim yerleri birbirine gore sasirtilmalidir.

= Kanal Birlestirme
¥ 2 Elemani

Ses Yalitim Malzemesi

Sekil 87: Algi levhalarin montaji
53



Ahsap Kiris veya Merteklere Yapilan Bosluksuz Tavan Uygulamalari

Bu uygulamalarda ses yalitim malzemeleri ahsap kiris ve merteklerin arasina
yerlestirilir. I¢ yiizey kaplamalar1 ise dogrudan ahsap kiris veya merteklerin altina
sabitlenebildigi gibi profiller vasitasiyla olusturulan 1zgaralara da monte edilebilir.
Dogrudan i¢ yiizey kaplamalarinin ahsap elemanlara monte edilmesi ses kdpriilerine
neden olur. Buna karsilik i¢ ylizey kaplamalarinin ahsap kiris veya merteklere
dogrudan monte edilmesi yerine esnek baglanti elemanli profiller vasitasiyla dolayl
olarak baglanmasi ilave ses yalitim performansi saglar. Ahsap kiris ve merteklerde
yapilan bosluksuz tavan uygulamalarinda kullanilan gerecler asagida verilmistir.

Esnek baglanti Civi Dolgu/Mastik Ahsap vidasi
Elemanh Profil

Sekil 88: Uygulamada kullanilan gerecler

Dogrudan ahsap kiris veya mertek iizerine yapilan uygulamalar

Bu uygulamalarda al¢1 levhalar; ahsap kiris veya merteklerin alt ylizeyine sabitlenir.
Baslangic olarak ahsap kiris veya merteklerin bulunmadigi duvar birlesim
bolgelerinde alc1 levhalarin desteklenmesi i¢in tavan ¢evresine ahgap latalar cakalir.

Dogrudan ahsap kiris veya mertek iizerine yapilan uygulamalarda alg1 levhalarin tiim
kenarlarinin tastyici ahsap elemanlara sabitlenmesi gereklidir. Bu sebeple gerekmesi
durumunda kiriglerin arasina, kiris veya merteklere dik yonde ilave ahsap latalar
cakilir. Ahsap latalarin kalinliklari; kullanilacak olan al¢1 levha kalinligi ve ahsap
kiris veya mertekler arasindaki mesafeye bagli olarak belirlenir. Genel olarak ahsap
kiris ve merteklerin arasinda kullanilacak olan latalarin en az 44mm x 44mm kesitli
olmasi gereklidir.

1800mm 600mm

mm

Sekil 89: Latasiz levha yerlesim plam

54



1800mm 450mm

Sekil 90: Sadece duvar birlesim yerlerinde latali uygulamalarda levha yerlesim plam

2400mm &00mm

k 1 —
1200

mm
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Sekil 91: Latah levha yerlesim plam

Ses yaliim ihtiyaglarina bagli olarak gerekmesi durumunda ahsap kiris veya
mertekler arasina agik gozenekli ses yaliim malzemeleri yerlestirilir. Ses yalittim
malzemelerinin serilmesinin ardindan alg1 levhalar; uzun kenarlar1 ahsap kirislere dik
olacak sekilde ve levha birlesim yerleri ahsap kiris veya latalarin {izerine gelecek
sekilde yerlestirilir. Alg1 levhalarin montajima duvar birlesim yerlerinden
baglanmalidir. Alg1 levhalarin birlesim yerleri arasindaki bosluk 3mm’yi
geememelidir. Alg¢1 levhalar orta bolgelerde en fazla 230mm araliklarla, levha
birlesim yerlerinde ve duvar kenarlarinda ise en fazla 150mm araliklarla ahsap kirig
ve latalara sagirtmali olarak vidalanir.

1 - 3
Sekil 92: Al¢i levhalarin montaji
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Vidalama islemleri levhalarin birlesim yerlerinde levhalara 10mm’den, kesilmis
koselere 13mm’den, ahsap kirig ve latalarin kdselerine 6mm’den yakin olmamalidir.
Algt levhalarin ahsap kirig ve latalara sabitlenmesinde 6zel vida elemanlari yerine
¢ivi kullanilmasi durumunda ¢ivileme isleminin 150mm araliklarla yapilmasi
gereklidir.

I¢ yiizey kaplamasmin iki kat yapilmasi durumunda; birinci kat alg1 levhanin
birlesim yerleri ile ikinci kat al¢1 levha birlesim yerleri birbirine gore sasirtilmalidir.
Diizgiin yiizeyler elde edilebilmesi i¢in levhalarin kesilen kenarlar ve i¢ kdseler
zimpara ile diizeltilmelidir.

Esnek baglant1 elemanlari ile ahsap Kiris/mertek iizerine yapilan uygulamalar
flave akustik performans saglamasi gereken mekanlarda; arzu edilen ses yalitim
degerlerine ulagsmak i¢im &zel esnek baglanti elemanli profiller kullanilmalidir.
Duvar birlesim bolgelerinde alg1 levhalarin desteklenmesi i¢in tavan gevresine ahgap
latalar ¢akildiktan sonra ahsap kiris veya mertekler arasina agik gézenekli ses yalitim
malzemeleri yerlestirilir.

Esnek baglanti elemanlari; kullanilacak olan i¢ yiizey kaplamasinin sayisi, ebatlart
ve kalinligina bagh olarak 400mm ila 600mm araliklarla ahsap kiris veya merteklere
dik yonde yerlestirilerek vidalanir. Ilk ve son esnek baglanti elemanlari miimkiin
oldugu kadar duvar birlesim yerlerine yakin olacak sekilde sabitlenmelidir. Buna
karsilik en iist seviyede ses yalitim performansinin saglanmasi icin esnek baglanti
elemanlarinin duvar elemanlarina temas etmemesi gerektigi unutulmamalidir.

Sekil 93: Esnek baglant1 elamanlarinin montaji

Ayrica; duvar birlesim yerlerinde bulunan ahsap cevre latalarina kiris veya
merteklere paralel olacak sekilde elastik baglama elemanlarindan kesilen pargalar
sabitlenir. Benzer sekilde kesilen bu parcalarin kirislere dik olarak yerlestirilmis olan
esnek baglanti elemanlarina temas etmemesi gereklidir.

Tavan uzunluklarmin esnek baglanti eleman1 boyundan biiyiik olmasi durumunda
esnek baglanti elemanlarmin birlestirilmesi gerekir. Bu amagla; esnek baglanti
elemanlar1 birbirleri iizerine 75 ila 200 mm bindirilerek ahsap kiris veya merteklere
vidalanir.
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Sekil 94: Esnek baglanti .elemanlarlmn birlestirilmesi

Esnek baglanti elemanlarmin ahsap kiris veya merteklere vidalanmasinin ardindan
alc1 levhalar; orta bolgelerde en fazla 230mm, levha birlesim yerlerinde ve duvar
kenarlarinda ise en fazla 150mm araliklarla esnek baglanti elemanlarina sasirtmali
olarak vidalanir. Vidalama isleminin birlesim yerlerinde levhalara 10mm’den,
kesilmis koselere 13mm’den yakin olmamasi ve ses yaliim performansinin
azalmamasi i¢in alg1 levhalarin vidalamasinda kullanilan 6zel vidalarin ahsap kirigle
temas etmemesi gereklidir.

Iki kat alg1 levha uygulanmasi durumunda; birinci kat ile ikinci kat alg1 levha
birlesim yerleri birbirine gore sasirtilmalidir. Bu amagla; ikinci kat al¢1 levhanin kisa
kenarlar1 esnek baglant1 elemanina dik olacak sekilde vidalanmalidir.

(‘.‘lzgl vidalar Ahﬁap kiris

Ozel esnek
baglanti elemani

Algi levha

\

2\ i
Sekil 95: Al levhalarin montaji

Betonarme Yiizeylerde Yapilan T Profilli Uygulamalar

Betonarme yiizeylere yapilan bu uygulamalar asma tavan derinligine bagl olarak
bosluklu veya bosluksuz olarak gergeklestirilebilir. Konut vb. kat yliksekligi sinirli
olan yapilarda bosluksuz uygulamalar tercih edilirken ofis binalari, alis veris
merkezleri gibi 6zel ses yalitim performansiin arandigi veya havalandirma kanals,
elektrik kablolar1 vb. tesisat elemanlarmin tavanda yogun olarak konumlandirildig:
yapilarda ise bosluklu uygulamalar tercih edilir. Bu uygulamalarda “T” profiller
betonarme ylizeye asilarak veya cevre profillere oturtulur. Ses yalitim malzemeleri
“T” profillerin arasina yerlestirilir. Genel olarak bosluksuz olarak gerceklestirilen
uygulamalara yiik tagitilmamalidir. Bu uygulamada kullanilan geregler asagida
gosterilmektedir.
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Ana Tastyic1 “L” Profil Cevre Profilleri Metal Mesnet

“T” Profil Elemam
Klips Ana Tastyic1 “T” Profil T Profil Birlesim Metal Kesme

Elemam Makas
Sekil 96: Uygulamada kullanilan gerecler

Aski Elemansiz ve T Profilli Uygulamalar

Acik gozenekli ses yalitim malzemelerinin kalinliklar ve birakilacak bosluklar g6z
Oniine alinarak asma tavan yiiksekligi belirlenir ve ¢evre kanallarinin yerlestirilecegi
seviye duvarlara isaretlenir. Cevre (kenar) kanallar1, uzun ve kademeli olan kenar alt
tarafta kalacak sekilde 300mm araliklarla uygun tespit elemanlart ile duvara
sabitlenir. Ana tasiyict “T” profiller uygulamanin gergeklestirilecegi odanin
genisliginden en fazla 10mm daha kisa olacak sekilde kesilir. Kesilen ana tastyici
“T” profiller, kademeli ¢evre kanalinin {ist basamagina oturtulur. Genel olarak bu
uygulamalarda; kdseler disinda “T” profillerin tasitilmasi i¢in ayri bir aski sistemi
kullanilmas1 gerekmemektedir. Ayrica askisiz T profilli bu sistemlerde ana tastyici
“T” profillerin higbir sekilde birlestirilmemesi gerekmektedir.

~ 4 ¥
-

Sekil 97: Kademeli ¢evre kanallarinin ve asma tavan levhalarinin montaji

Ana tastyict “T” profiller yerlestirilmesinin ardindan; profiller aras1 mesafeye uygun
olarak dekoratif kaplamali acik gozenekli ses yalitim malzemeleri hassas bir sekilde
kesilir. Kesilen ses yalitim malzemeleri kademeli cevre profilinin alt kanalina
yerlestirilir. Koselerde ilave destekler ve aski sistemi uygulanmasi gereklidir. Bu
amagla; iki adet kademeli ¢evre profili sirt sirta getirilerek 600mm araliklarda genis
baglikli 6zel vidalar ile sabitlenir. Bu vida ile birlestirilmis profiller tavana
sabitlenmis olan aski elemanlarina monte edilir.

Duvar kenarina yakin olan ilk aski elemaninin en fazla 300mm mesafeden tavana
monte edilmesi gereklidir. Orta bolgelerdeki diger aski elemanlar1 ise 600mm
araliklar ile tavana sabitlenir. Koselerde yapilan uygulamalarda aski elemanlarina
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ilave olarak her bir {i¢lincii ana tasiyict “T” profilin dik acili takozlar vasitasiyla
kademeli ¢evre profiline sabitlenmesi gereklidir.

Temel olarak bu sistemlerde kullanilan dekoratif ses yalitim malzemelerinin iizerine
yiik uygulanmamasi gereklidir. Tavanla dekoratif kaplama arasindaki boslukta yer
alan armatiir, hava kanali, elektrik kablolar1 ve tesisat elemanlar1 bagimsiz olarak
uygulamanin yapildig1 betonarme yapiya baglanarak tasitilmalidir.

Dekoratif kaplamali ses yalittm malzemeleri yerine i¢ yiizey kaplamasi olarak alg1
levhalar kullanilip tavan bosluguna ayr olarak agik gdzenekli ses yaliim
malzemeleri serilecek ise; ana tasiyict “T” profillerin maksimum kendini tagima
mesafesi 1800mm’ye azaltilmali veya daha biiylik genisliklerde askilar
kullanilmalidir. Dekoratif i¢ yiizey kaplamalari istenirse bir rulo yardimiyla uygun
bir emiilsiyon esasli boya ile boyanabilir. Boyama isleminden Once ylizeyde
homojen renk dagilimini saglamak amaciyla astar uygulanmas: gerekebilir. Akustik
diizenleme amaciyla perfore i¢ ylizey kaplamalarinin tercih edildigi tavanlarda,
sistemin ses yutma performansinin azalmamasi igin sprey boya uygulamasi
yapilmamalidir.

Aski Elemanh ve T Profilli Uygulamalar

Uygulamaya baslamadan 6nce kullanilacak olan yalitim malzemelerinin genislikleri
g6z Oniine alinarak bir karolaj plan1 hazirlanir. Asma tavan yiiksekligi belirlenerek
(L profil) ¢evre kanallarinin yerlestirilecegi seviye duvarlara isaretlenir. “L” profil
cevre kanallar1 300mm araliklarla uygun tespit elemanlari ile duvara sabitlenir.

Metal mesnet elemanlarinin tavana sabitlenecegi noktalar karolaja uygun olarak
belirlenerek uygun tespit elemanlari ile tavana monte edilir. Metal mesnet elemanlari
duvara en fazla 100mm mesafede, ana tasiyicit “T” profillerin birlesim ve kesisim
yerlerine yakin olacak sekilde konumlandirilmalidir. Duvar {izerine “L” profillerin
sabitlenmesinin ardindan karolaj planina uygun olarak ana tasiyict “T” profiller “L”
profillere oturtulur. ilk ana tastyict “T” profil duvara 200-600mm mesafeye
yerlestirilmelidir. Metal aski telleri; kullanilmadan once diizlestirilerek teldeki gizli
gerilmeler alinmalidir. Baglama islemi igin yeterli olacak uzunlukta aski telleri
kesilir ve bir ucundan 90° biikiilerek metal mesnet elemani iizerindeki delikten
gecirilir. Metal mesnet elemanindan gegirilen tel kendi {izerine 3 tur sarilarak
baglanir. Daha sonra telin alt ucu 90° biikiiliir ve ana tasiyict “T” profil lizerindeki
delikten gegilip kendi iizerinde 3 tur sarilarak baglanir.
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Sekil 99: Ana tasiyic1 “T” profillerinin asilmasi

Ana tastyic1 “T” profillerinde bulunan dis ve yuva sistemi profillerin birlestirilmesini
kolaylastirir. Uygulama uzunlugunun profil boyunu gegmesi durumunda iki ana
tastyict “T” profil alin alina getirilerek profillerde bulunan dislerin yuvalara
kilitlenmesi ile profiller birlestirilir. Birlestirilen parcalarin birbirinden ayrilmasi
i¢im birlesim yerinde bulunan kilitleme sekmesine hafif¢ce bastirilmasi yeterlidir.

Sekil 101: Ana tastyic1 “T” profillerinin kesisim detaylar:

Karolaj diizenine uygun olarak ana tasiyici profillerin monte edilmesinin ardindan
odanin merkezinden baglayarak asma tavan panelleri dik konuma getirilerek
profillerden olusan kasetlerin arasindan asma tavan bosluguna alinir ve ana tasiyici
“T” profillerin kanatlar1 {izerine yerlestirilir.

Duvar yanindaki kenar bolgelerde uygulama yapilirken asma tavan panelleri en fazla
2mm duvar ile arasinda mesafe kalacak sekilde kesilir. Asma tavan levhasi bagina 2
adet klips duvar ile levha arasina yerlestirilerek tiim levhalarin ayni hizada olmasi
saglanir.
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Sekil 102: Alg1 levhalarin yerlestirilmesi

2.2.3. Dosemelerde Ses Yalitimi

Dosemelerde; konusma, miizik vb. hava dogusumlu seslere ilave olarak ayak sesi,
esya cekme sesi gibi darbe seslerinin de bitisik veya komsu mekéanlara gecisinin 6nlenmesi
gerekir. Bu amacla; apartmanlar, ofis binalari, egitim yapilari, hastaneler, konutlar, vb.
yapilarda désemelerin iizerine ses yalitim malzemeleri serilir ve stipiirgelik hizasina kadar
duvarlara dondiiriiliir. Boylelikle insanlarin lizerinde hareket edecekleri veya ses dalgalariin
temas edecegi dosemenin duvarlar ile temas1 kesilerek, ses yalitim malzemelerinden olusan
bir nevi havuzun igerisine alinmasi saglanarak dogrudan veya dolayli yollardan ses iletimine
neden olacak ses kopriileri ortadan kalkar. Uzerinde yiiriinen doseme kaplamasinin duvar
elemanlart ile herhangi bir baglantis1 olmadigindan bu sistemlere “yiizer déseme” adi verilir.

Bu uygulamalarda kullanilacak olan malzemeler ses yalitimi gereksinimlerine gore
belirlenir. Miizik, konusma vb. hava dogusumlu sesler ile birlikte ayak sesi, esya siiriikleme
sesi gibi darbe kaynakli seslerin mahaller arasinda gecisinin azaltilmasi muhtelif
kalinliklarda (3cm gibi) agik gdzenekli ses yalitim malzemeleri (mineral yiinler gibi)
kullanilirken, sadece darbe seslerine karsi ise Smm kalinliginda dinamik sertligi diisiik olan
(polietilen vb.) malzemeler kullanilir.

Hem darbe hem de hava dogusumlu seslerin katlar veya bitisik mekéanlar arasinda
iletiminin azaltilmas1 i¢in dosemelerde yapilan uygulamalar latali veya latasiz olarak
gerceklestirilebilir. Latasiz uygulamalarda dosemeye gelen yiikiin tamaminin ses yalitim
malzemesi tarafindan taginir. Bu baglamda latasiz uygulamalarda yeterli basma dayanimina
sahip levha bicimindeki ses yalitim malzemeleri kullanilir. Buna karsilik latal
uygulamalarda désemenin maruz kaldig: yiikler ahsap veya metal latalar tarafindan tasinir.
Acik gozenekli ses yalitim malzemeleri ise latalarin arasina yerlestirildiginden yiike maruz
kalmazlar. Bu sebepler ile latali uygulamalarda silte bigimindeki ses yalitim malzemeleri
tercih edilir. Buna karsilik latalar ile doseme kaplamalar1 arasindaki baglantilarin da esnek
olarak yapilmasi gereklidir.

Metal latah Ahsap latah Latasiz
200000000000000  Q0RASHANRRR00
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Sekil 103: Darbe ve hava dogusumlu seslerin yalitilmasi icin yapilan uygulamalar
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Sadece darbe kaynakli seslerin katlar veya bitisik mekanlar arasinda iletiminin
azaltilmasi igin sap veya doseme kaplamasi arasina yiik altinda kismi olarak siinebilen
(cokebilen) malzemeler kullanilir. Bu uygulamalarda darbe sonucu olusan titresimlerin ana
konstiiriiksiyona iletilmeden soniimlenmesi hedeflenmektedir. Malzemeler dogrudan parke
veya sap altina yerlestirilebilir. Dogrudan parke altina yapilan uygulamalarda; ilave kiitle
saglayarak ses yalitim performansini arttirmak igin bariyerli ses yalitim malzemeleri
kullanilabilir. Ote yandan darbe kaynakli seslerin yalitilmasinda elastik &zel yapistirma
sistemleri de kullanilabilir. Bu sistemlerde ahsap doseme kaplamalari poliiiretan esash 6zel
bir yapistirici vasitasiyla betonarme dosemeye kaplanir. Yapistirici temel olarak yay vazifesi
gorerek darbe sonucu olusan seslerin ana tagiyiciya iletilmesini onler.

Sap alt1 uygulamalar Parke alti uygulamalar

4

< 44 < 44 4
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Sekil 104: Sadece darbe kaynakh seslerin yalitilmasi i¢in yapilan uygulamalar

Latah Yiizer Doseme Uygulamalari

Kat arasi ve topraga basan ddosemelerde yapilan ses yalitimi uygulamalarinda
kullanilan ses yaliim malzemelerinin yiik tagima kapasitesinin siirlt olmasi
durumunda tercih edilebilen latali uygulamalar yeni ve mevcut binalarda
uygulanabilir.

Genel olarak zeminin {lizerine yerlestirilen metal latalar veya ahsap kirislerin arasina
acik gozenekli ses yalitim malzemeleri yerlestirilir. Latalarin iizerine ise doseme
kaplamalar1 esnek olarak monte edilmektedir. Bu baglamda zemin ve ddseme
kaplamalar: kiitleleri ile ses gegisine karsi koyarken latalarin arasinda yer alan ses
yalitim malzemeleri ise (mineral yiinler, poliiiretan esasl siingerler, vb.) yay goérevi
gormektedir.

Is yerleri ve aligveris merkezleri gibi tesisatlarin yogun olarak kullamldig yapilarda
tesisat elemanlar1 latalarin arasindan gegirilerek gizlenebilir. Latali uygulamalarda
lata veya ahsap kirislerin ayn1 seviyede olmasi uygulamanin saglikli bir sekilde
yapilabilmesi i¢in olduk¢a Onemlidir. Bununla birlikte kot farkliliklarinin oldugu
dosemelerde latalarin seviyelerinin esitlenmesi amaciyla seviye esitleme kizaklari ve
takozlar kullanilmalidir. Désemelerde yapilan latali ses yalitimi uygulamalarda
kullanilan 6zel geregler asagida gosterilmektedir.

Metal lata Seviye esitleme kizaklar1 Metal Kesme Makasi Dolgu/Mastik

62



e g _

Akustik Tutucu Esnek baglanti bandi Metal “L” profil Akustik
doseme vidasi

Sekil 105: Uygulama yiizeyinin temizlenmesi ve esnek baglanti seridinin yapistirilmasi

Metal Latal Yiizer Doseme Uygulamalari

Uygulamaya baslamadan oOnce yalitilacak ddsemenin iizeri siipiiriilerek toz ve
dokiintiilerden arindirilir. Désemenin temizlenmesinin yani sira esnek baglanti
seridinin yapistirilacagr duvar ylizeylerinin yapismayr Onleyecek toz ve gevsek
pargaciklardan arindirilmis oldugundan emin olunmalidir. Doseme yliksekligine
uygun olacak sekilde esnek baglant: seridi odanin ¢evresini olusturan duvarlarin alt
kisimlarina yapistirilir. Esnek baglanti seridinin artan kisimlart uygulamanin en son
asamasinda kesilmek {izere birakilir.

Sekil 106: Uygulama yiizeyinin temizlenmesi ve esnek baglatl seridinin yapistirilmasi

Odanin Olgiilerine bagli olarak latalar, metal kesme makas1 veya elektrikli serit
testere ile kesilir. Kesilen tagiyict metal latalar; duvarla arasinda 50mm bosluk
kalacak sekilde odanin gevresine yatirilir. Ddsemenin tasiyacagi yiike bagli olarak
latalar aras1 mesafe belirlenir. Ornegin normal kullanimli miistakil konutlarda latalar
400mm araliklarla yerlestirilmelidir. Metal latalar aralarinda 25mm bosluk
birakilarak ve doseme kaplamasinin herhangi bir pargasmnin altindan birden fazla
birlesimin meydana gelmemesi i¢in en az 600mm sasirtilarak yerlestirilmelidir.

" 600mm
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Seviye farkliliklarmin bulundugu désemelerde yapilan uygulamalarda metal latalarin
altina seviye esitleme kizaklar1 yerlestirilebilir. Metal latalarin genigligine bagl
olarak seviye esitleme kizaklarinin yerlestirilecegi yerler belirlenir. Genisligi SO0mm
olan metal latalarin kullanildigi uygulamalarda seviye esitleme kizaklart 600mm
araliklarla latalarin altina yerlestirilirken, 70mm genisligindeki lata uygulamalarinda
ise seviye esitleme kizaklart arasindaki mesafe 450mm’ye diigiiriliir.

Sekii 108: Seviye esitleme kizaklarimin yerlestirilmesi

Yik tasiyan perde ve bolme duvarlar dogrudan alt dosemenin {izerine inga
edilmelidir. Yiik tasimayan bolme duvarlar ise ylizer dosemenin iizerine insa
edilebilir. Bolme genisligine bagl olarak duvar elemaninin altina s6z konusu duvar
elemaninin desteklenmek ve zemine sabitlemek igin bir veya iki adet metal lata
yerlestirilmesi gerektigi doseme plani yapilirken géz Oniine alinmalidir. Gerekmesi
durumunda (6rnegin banyolardaki agir armatiirlerin taginabilmesi amaciyla) ilave
destekleme saglanabilmesi i¢in iki adet metal lata sirt sirta yerlestirilebilir.

Tiim metal latalarin yerlestirilmesinin ardindan latalar arasindaki bosluga ses yalitim
malzemeleri yerlestirilir. Gerekmesi durumunda désemelik tahtalar; sasirtmali olarak
metal latalara dik ylinde ve ¢evre duvarlar ile arasinda 10mm bosluk kalacak sekilde
yerlestirilir. Dosemelik tahtalarin sonlar1 latalara oturtularak desteklenmelidir.
Dosemelik tahtalar; latalara vidalanmadan, aralarinda bosluk kalmayacak sekilde
serbest olarak yerlestirilir.

< T -
Sekil 109: Ses yalitim malzemelerinin serilmesi

Lamba zivanali kontrplaklar, doseme tahtasina dik olacak sekilde en az 150mm
sagirtilarak yerlestirilir ve kontrplaklar ile ¢evre duvarlar arasinda en az 10mm
genlesme boslugu birakilir. Ureticinin tavsiyeleri dogrultusunda kontrplaklar
birlestirilmeden once kenarlarina tutkal siirtiliir. Kontrplak yiizeyine bulasan tutkallar
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kurumadan bir bez vasitasiyla temizlenir. Uzerinde yiiriinecek olan yiizey o6zel
doseme vidalar vasitasiyla metal latalara sabitlenir. Tiim vidalama islemlerinde vida
metal latanin st kanadin en az 10mm igeriye girmeli fakat tiim kesiti gecerek alt
kanada girmemelidir. Vida ucu metal latanin alt ve {ist kanadin arasinda kalmalidir.

Stipiirgeliklerin montajindan 6nce esnek baglanti seridi doseme kaplamasinin
yiizeyine biikiilmelidir. Boylelikle siiptlirgeliklerin tabaninin; biikiilen esnek baglanti
seridinin iistiine oturmasi saglanir ve darbe seslerinin siipiirgelik vasitasiyla duvara
iletilmesi 6nlenmis olur. Esnek baglant1 seridinin iizerine oturan siipiirgelikler ¢ivi
ile duvara tespit edilir. Siiptirgeligin altindan tasan esnek baglanti seridi stipiirgelik
hizasindan kesilir.

Rtip
Sekil 110: Siiprglik ve kontrplak montaji

Ahsap Latah Yiizer Doseme Uygulamalari

Ses yalitimi uygulamasinin yapilacagi mekanda aranan sartlar dogrultusunda ahsap
kiriglerin arasmma agik gozenekli uygun kalinlikta ses yaliim malzemeleri
yerlestirilir. Akustik doseme tutucular1 ahsap kirislerin her iki yanina yerlestirilir ve
testere disli kisimlart kirigin st tarafina bir ¢eki¢ yardimiyla 400mm araliklarla
cakilarak sabitlenir. Eger ahsap kirisin bir tarafi ¢evre duvara bitigik ise akustik
tutucular sadece ulasilabilir olan agik tarafa 400mm araliklar ile ¢akilmalidir. Eger
ahsap kirigler aras1 mesafe ¢ok dar ise tutucular karsilikli olarak degil sasirtmali
olarak yerlestirilmelidir.
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Sekil 111: Ahsap Kirislerin iizerine akustik doseme tutucularin sabitlenmesi

Ahsap kirig boyunca akustik tutucularin sabitlenmesinin ardindan dik agili metal “L”
profillerin kisa kenarlarn tutucularm kanatlarina serbest olarak yerlestirilir. Serbest
olarak tutucu kanatlarina yerlestirilen “L” profiller istiine yerlestirilecek doseme
kaplamalarima yataklik edeceginden bu profillerin kesinlikle ahsap kirisler ile temas
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etmemesi gereklidir. Metal “L” profillerin miimkiin oldugu kadar kesintisiz olarak
tek parga halinde kullanilmasina 6zen gosterilmeli ve metal profillerin birlesimleri
minimum seviyede tutulmalidir. Uygulamanin yapildigi mekanin uzunlugu/genisligi
eger “L” profillerin boyundan biiylikse, profiller aralarinda bosluk kalmayacak
sekilde yerlestirilmeli ve profil bitigleri bir adet akustik doseme tutucusu
yerlestirilerek desteklenmelidir.

Sekil 112: Metal “L” profillerin akustik tutuculara yerlestirilmesi

Ahsap kirislerin arasindaki mesafeden 4mm daha kisa olacak sekilde doseme
tahtalar1 bir el testeresi ile kesilir. Doseme tahtalar1 ahsap kirislerin iki tarafinda esit
bosluk kalacak sekilde “L” profillerin lizerine sasirtmali olarak yatirilir. Doseme
tahtalar kesinlikle “L” profillere sabitlenmez.

)

Sekil 113: Déseme tahtalarinin metal profillerin iizerine yerlestirilmesi

Doseme tahtalarinin yerlestirilmesinin ardindan varsa g¢evre kirigleri de dahil olmak
lizere tiim ahsap kirislerin iizerine akustik déogseme tutucularmi da kapatacak sekilde
kendinden yapiskanli esnek baglanti bantlar1 yapistirilir. Esnek baglanti bantlarinin
her bir ahsap kiris boyunca bosluksuz olarak yapistirilmasinin ardindan ddseme
kaplamalarinin montajina gegilir.
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Lamba zivanali doseme kaplamalar1 ahsap kirislere dik olacak sekilde sasirtilarak
yatirilir. Déseme kaplamalari ile ¢evre duvarlar arasinda 3mm bosgluk birakilir.
Ureticinin tavsiyeleri dogrultusunda kontrplaklar birlestirilmeden once kenarlarina
tutkal striiliir. Herhangi bir sekilde tutkalin doseme kaplamasina bulagmasi
durumunda tutkal kurumadan bir bezle temizlenmelidir.

Uzerinde yiiriinecek olan déseme kaplamalar1 ddseme tahtalar ile birlikte en fazla
300mm araliklarla 6zel doseme vidalar1 vasitasiyla ahsap kirigin her iki yanindaki
metal “L” profillere sabitlenir. Doseme kaplamalarinin doseme tahtalari {izerinden
metal profillere sabitlenmesi ile metal “L” profiller akustik tutuculardan ayrilarak
esnek baglanti bandina oturan tamamen yilizen doseme uygulanmasi gergeklestirilmis
olur. Siipiirgeliklerin montajindan 6nce ddseme kaplamasi ile duvar arasinda
birakilan bosluga akustik mastik uygulanir. Boylelikle darbe seslerinin siiptirgelik
vasitasiyla duvara iletilmesi 6nlenir. Siiptirgelikler ¢ivi ile duvara tespit edilmesi ile
uygulama tamamlanir.

Sekil 115: Déoseme kaplamalarimin metal profillere sabitlenmesi
Latasiz Yiizer Doseme Uygulamalar:

Latasiz yiizer doseme uygulamalar1 mekén igerisinde ihtiya¢ duyulan ses yalitimi
diizeyine bagl olarak farkliliklar gosterir. Temel olarak bu uygulamalar iki baslik
altinda ele alinabilir:

§ Darbe ve hava dogusumlu seslerin yalitilmasi igin yapilan uygulamalar ve

§ Sadece darbe sesinin yalitilmasi i¢in yapilan uygulamalar.

Siinebilen (dinamik sertligi diisiik) ses yalittm malzemeleri déseme betonu ile
doseme kaplamasini birbirinden ayirir ve darbe kaynakli seslerin dogrudan déseme
iizerinden alt tarafta bulunan mekéanlara gecmesini Onler. Ayrica; sap ve doseme
betonu arasinda kalan ses yalitim malzemesi siipiirgelik hizasia kadar duvarlara da
uygulandigindan doseme {izerinde meydana gelen darbe seslerinin duvarlar
iizerinden dolayli olarak komsu hacimlere iletilmesi 6nlenmis olur. Boylelikle darbe
dogusumlu seslerin yalitilmasi saglanir.

Bu uygulamalarda doseme betonu ve sap ve/veya doseme kaplamalar kiitleleri ile
ses gecisine karsi koyarlar. Fakat arada bulunan ses yalitim malzemesi ince ve ses
yutucu olmadigindan yay vazifesi goremez. Dolayisiyla arada bulunan ses yalitim
malzemesinin hem siinme hem de ses yutma 6zelligi olan, uygun kalinlikta, agik
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gozenekli ses yalitim malzemelerinden (mineral yiinler, poliliretan esasl siingerler,
vb.) secilmesi durumunda, bu malzemeler; yay gorevi gorerek “kiitle-yay-kiitle”
prensibine uygun olarak hava dogusumlu seslerin de iletimini kontrol altina
almmasini saglarlar. Boylelikle hem darbe hem de hava dogusumlu seslerin
yalitilmasi saglanir.

Darbe ve hava dogusumlu seslerin yalitilmasi icin yapilan latasiz uygulamalar
Uygulama yiizeyi bir siiplirge vasitasiyla siipiiriilerek temizlenir. Uygulama kuru
zemine yapilmalidir. Kullanilan ses yalitim malzemelerinin agik gbézenekli yapiya
sahip olduklar1 unutulmamali ve suya karsi onlem alinmalidir. Eger uygulama
binalarin dogal zemine oturan désemelerinde zemin betonu atilmadan Once zemin
suyuna ve rutubete karsi su yalitimi yapilir. Kat arasi dosemelerde yapilan
uygulamalarda kullanim durumu g6z Oniine alinarak zemin {izerine buhar kesici
katman serbest olarak serilebilir.

Doéseme betonu tizerine buhar kesici katman uygulanacak ise uygulama ylizeyinde
bulunan sivri ve delici uglarin buhar kesici Ortliye zarar vermemesi i¢in diizeltilmesi
gereklidir. Déseme betonu tizerine buhar kesici 1 kat polietilen folyo (naylon) serilir.
Polietilen folyo enine ve boyuna en az 10cm bindirme pay1 ile serilir ve ek yerleri bir
bantla boydan boya yapistirihir. Uygulama esnasinda polietilen folyoda deliklerin
meydana gelmesi durumunda gerekli yamama iglemleri yapilmalidir.

Yiizer doseme elemanlar1 ile duvar ve diger yapr elemanlarmin ses kopriisii
olusturacak her tiirlii kat1 birlesimlerinden kac¢inilmalidir. Uygulamada kullanilacak
katmanlarin kalinliklar1 g6z Oniine alinarak kaplama iist kotu belirlenir. Daha sonra
doseme kaplamasinda meydana gelebilecek darbe ve titresimin duvarlar vasitasiyla
komsu mekanlara gegmesine engel olmak i¢in, kaplama {ist kotuna gore belirlenecek
kalinlikta, levhalardan kesilerek elde edilen seritler tim doseme etrafinca komsu
duvarlar ile birlesim yerlerine yerlestirilir.

Sekil 116: Duvar kenarlarina yalitim seritlerinin yerlestirilmesi

Yalitim geritlerinin yerlestirilmesinin ardindan acik gozenekli levha bi¢imindeki ses
yalittm malzemeleri sasirtmali olarak aralarinda bosluk kalmayacak sekilde
yerlestirilir. Bu malzemeler uygulama yiizeyine mekanik olarak sabitlenmemelidir.
Gerek 1s1 yalitimi gerekse de ses yalitimi gereksinimlerinin kargilanmasi amaciyla iKi
kat yaliim malzemesi serilmesi gerekebilir. Bu tiir iki katli uygulamalarinda katlar
arasi birlesim yerlerinin ayni hizaya gelmemesi i¢in sagirtma yapilmalidir.
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Sekil 117: Doseme kaplamalarinin metal profillere sabitlenmesi

Ses yalitim malzemelerinin tiim yiizeye serildikten sonra sap uygulamasina gegilir.
Sap dokiilmeden once acik gozenekli ses yalitim malzemelerinin sapin suyundan
etkilenmemeleri i¢in tizerlerine su gegirimsiz bir ortii serilir. Su gegirimsiz ortiilerin
ek yerlerinin en az 10cm bindirilerek serilmesi ve ek yerlerinin yapistirilmasimin
ardindan donatilar yerlestirilir. Donatilar yerlestirilirken su gegirimsiz Ortiiniin zarar
gormemesine dikkat edilmelidir. Yiiksek dozlu sapin dokiilmesinin ardindan
istenilen doseme kaplamasi tireticisinin tavsiyeleri dogrultusunda uygulanir.

Duvar kenarlarinda bulunan yalitim seritlerinin fazlaliklar1 kesilir ve aralarda kalan
bosluklar elastik mastikle doldurulur. Siipiirgeliklerin montaji ile uygulama
tamamlanir.

Sekil 118: Déoseme kaplamalarimin metal profillere sabitlenmesi

Sadece darbe kaynakh seslerin yalitilmasi icin yapilan latasiz uygulamalar

Bu uygulamalarda kullanilan malzemeler ince olduklarindan serim islemine
baglamadan Once uygulama yiizeyinin hazirligt 6nem kazanmaktadir. Bu amacla
uygulama yapilmadan yiizey toz, gevsek pargaciklar vb. dig etkiler temizlenmeli,
2mm’yi gecen diizglinsiizlikkler ve sivri veya delici uglar diizeltilmeli ve gerekmesi
durumunda diizeltme sap1 uygulanmalidir.

Yiizey hazirliginin tamamlanmasinin ardindan, ses yalitim malzemelerinin déseme
iizerine serilmesine gegilir. Eger doseme kaplamasi dogrudan ses yalitim
malzemelerinin iistiine uygulanacaksa dosemenin diizliigliniin bozulmamasi igin ses
yalittm malzemelerinin birlesim yerlerinde bindirme yapilmamalidir. “Parke alt1
olarak adlandirilan bu tiir uygulamalarda ses yalitim malzemeleri aralarinda bosluk
kalmayacak sekilde sasirtmali olarak doseme betonu tizerine serilir ve ek yerleri bir
bantla boydan boya yapistirilir.
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Sekil 119: Yiizeyin temizlenmesi ve ses yalitim malzemelerinin serilmesi

Doseme kaplamalari; dogrudan ses yalitim malzemelerinin {izerine kaplanabilir. Bu
durumda; gecmeli parke elemanlarimin kenarlarina 6zel yapistiricr siiriiliir. Parke
elemanlar1 ¢eki¢c ve sikistirma blogu kullanilarak birlestirilir. Ahsap parkeler ile
cevre duvarlar arasinda siipiirgelik tabaninin genisligine uygun 6lciide bir miktar
bosluk birakilir. Bu bosluga siipiirgelik iist hizasina kadar polietilen kopiigtinden fitil
yerlestirilmesi veya elastik mastik uygulamasi yapilir ve siipiirgeliklerin duvara ¢ivi
ile sabitlenerek uygulama tamamlanir. Ses kopriilerinin dnlenmesi i¢in siipiirgelikler
ile duvar arasina ses yalitim malzemesinin yerlestirilerek montajin yapilmasi tavsiye
edilmektedir.

|y
- [
Sekil 120: Ses yalitim malzemelerinin iizerine dogrudan parke uygulanmasi

Ses yalitim malzemelerinin iizerine sap dokiilerek {istiine déseme kaplamalarinin
uygulanmasi halinde ise ses yalitim malzemeleri enine ve boyuna en az 5cm
bindirilerek serilmelidir. Uzerinde yiiriinen ddésemede meydana gelen titresimin
dolayli olarak duvarlar tizerinden diger mekanlara gegmemesi i¢in, tiim ddéseme-
duvar birlesim yerlerinde doseme {ist kotuna kadar ses yalitm malzemesi
doniilmelidir. Ses yalitim malzemelerinin dosemeye serilmesinin ardindan sap
dokiiliir ve iireticinin tavsiyeleri dogrultusunda déseme kaplamalart dégenir. Duvar
kenarlarinda bulunan yalitim malzemelerinin fazla olan bdliimleri kesilir ve aralarda
kalan bosluklar elastik mastikle doldurulur. Siipiirgeliklerin montaj1 ile uygulama
tamamlanir.

Elastik Yapistiricilar ile Yapilan Uygulamalar

Poliiiretan esash elastik yapistiricili sistemler; masif ahsap zemin kaplamalari, 3-
katli lamine parkeler ve lamba-zivanali yonga levhalarin, hem yeni ingaatlarda, hem
de yenileme islerinde, konut, ofis ve endiistriyel binalarda sadece darbe sesine karsi
yapilan uygulamalarda tercih edilebilir. Temel olarak sistem poliiiretan esasli 6zel
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bir yapistirict ve polietilen kopiigii  silteden olusmaktadir. Polietilen silte;
yapistiricinin  igine girebilecegi kesilerek ¢ikartilmig bosluklar bulunmaktadir.
Uygulama siltenin zemine serilmesi, siltede bulunan bogluklara elastik yapistiricinin
bir sosis tabancasi ile doldurulmasi ve ahsap parke elamanlarinin yapistirici lizerine
yerlestirilmesi asamalarini igerir.

Uygulama oncesi mutlaka zeminin yiizey hazirligi yapilmali ve gerekirse astar
uygulamast gerceklestirilmelidir. Uygulama sirasinda ve yapistirict  kiiriinii
tamamlayana kadar yiizey ve ¢evre sicakligi +15°C’nin iizerinde olmalidir. Yerden
1sitma sistemi olacak uygulamalarda yaklasik +20°C olmalidir. Asagida elastik
yapistiricilar ile yapilan doseme uygulamalarinda kullanilan malzeme ve gerecler
gosterilmektedir.

Polietilen Silte Sosis Tabancasi PU esash elastik yapistirici Cekic

Sekil 121: Uygulamada kullanilan malzeme ve gerecler

Uygulamanin yapilacag1 yilizeyin temiz, kuru, yag, gres, toz ve gevsek pargalar
olmasi gereklidir. Bu sebeple; uygulamaya baslamadan oOnce yiizeydeki boya,
cimento serbeti, toz ve gevsek parcalar gibi yapigsmay1 onleyecek zararli etkenler
zimparalanip ve elektrikli stipiirge ile iyice temizlenmelidir. Poliliretan esasli elastik
yapistiricilarin  kullanilacaklar1 ¢imento esasli zeminlerde nem oranmin yiiksek
olmasi, zeminin zayif olmasindan dolayi siirekli tozumasi veya yiizeyde eski
yapistirici kalintilarinin bulunmasi durumlarinda uygulamaya gecilmeden once iki
bilesenli epoksi esasli astar uygulamasi yapilmalidir. Astar uygulamasi; yiizeyin
%50’sinden az olana dek eski yapistirict kalintilar1 mekanik olarak uzaklastirildiktan
ve yiizey temizlenerek saglam yiizey elde edildikten sonra gerceklestirilir. Bu
amagcla; iki bilesenli epoksi esasli astarin B bilesenini A bilesenine iireticilerin
tavsiyeleri dogrultusunda uygun oranda katilir ve disiik devirli (~300- 400 d/d) bir
elektrikli karigtirici ile homojen bir karisim elde edilinceye kadar (en az 3 dakika)
karigtirthir. Kullanmadan oOnce ilk karigtirilmast bitmis karigim temiz bir kaba
dokiliir ve tekrar karistirilarak astar hazirlanir.

Hazirlanan astar epoksiye dayanikli naylon rulo ile tiim yiizeyde eksiz ve devamli bir
kaplama olacak sekilde (ayna seklinde bir yiizey elde ederek), birbirine dik (iki
yonde, 90°) iki kat halinde yiizeyin emiciligine bagli olarak 400-600 g/m? sarfiyatla
uygulanir. Astar uygulamasi tamamlandiktan sonra 8-32 saat beklenmesi gereklidir.
Uygulamanin yapilacagi zeminde yiizey hazirligi yapildiktan sonra arzu edilen ses
yalitim performansina bagli olarak polietilen kopiligiinden imal edilmis 3mm veya
Smm kalinhigindaki silteler, parke serim yoniine paralel olarak aralarinda bosluk
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kalmayacak sekilde serilir. Siltelerin enine veya boyuna ek yerleri kesinlikle {ist iiste
bindirilmemelidir.

Sekil 122: Siltelerin serilmesi

Siltelerin serilmesinin ardindan 8 mm genisliginde, 10 mm yiiksekliginde iicgen
kesilmis ug, manuel veya hava ile ¢alisan sosis tabancasina takilir. Ug takilmis sosis
tabancasina poliiiretan esasli elastik yapistiricisi doldurulur ve silte tizerindeki tim
bosluklara tabanca ucu yiizeye dik olarak tutularak yapistirict uygulanir. Kesik
bosluklar arasindaki silte tizerine yapistirict uygulanmamasina dikkat edilmelidir.

Sekil 123: Siltelerdeki bosluklara poliiiretan esash elastik yapistiricinin uygulanmasi

Silte tizerindeki bosluklara politiretan esasl elastik yapistiricist uygulandiktan sonra,
ahsap parkeler yerlestirilir ve silte iizerine sikica yerlesene kadar bastirilir. Parkeler;
kenarlarina yapistirict siiriiliip, ¢eki¢ ve sikistirma blogu kullanilarak birlestirilir.
Parkelerin birlestirilmesi sirasinda kullanilan yapistiricilarin politiretan esash elastik
yapistiricilar ile temas etmemesine 0zen gosterilmelidir. Ahsap parkeler ile ¢evre
duvarlar arasinda 125 mm bosluk birakilir. Bu bosluga siipiirgelik iist hizasina kadar
polietilen kopiigiinden fitil yerlestirilir. Siipiirgelikler polietilen kopiigli {izerinden
duvara ¢ivi ile sabitlenerek uygulama tamamlanir.

Sekll 124 Ahsap parke montaji
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2.3. Tesisatlarda Ses Yalitimi Uygulamalari

2.3.1 Kendinden Yahtimli Hava Kanah Uygulamalar:

Binalarda bulunan havalandirma ve klima kanallari; bir yiizii aliiminyum folyo, diger yiizii
siyah cam tiilii veya aliiminyum folyo kapli cam yiinii levhalarindan imal edilebilir. Siyah
cam tiilii yiizey, kanalin i¢ yiizeyini, aliminyum folyo ise dis yiizeyini olusturur.

Prefabrik klima kanali levhalari, yapilacak kanalin boyutlarina gore kesilir. Kesilen
levhalarin katlanarak kanal haline getirilebilmesi i¢in oluk yerleri levhanin uzun kenari
lizerine igaretlenir. Hazirlanacak olan kanallarin birbirlerine monte edilebilmesi icin ise
levhanin kisa kenarlar1 iizerinde bir tarafta icten, diger tarafta distan enine oluk yeri
isaretlenir. Digtan montaj olugu agilmadan dnce aliiminyum folyo dikkatlice cam yiiniinden
ayrilir. Isaretler iizerinden Ozel aletlerle katlama ve montaj oluklar1 acilir. Katlama
oluklarinin 6zel kesme aletleri ile aliiminyum folyoya zarar vermeden agilmas: ile levhalar
katlanarak kanal formuna getirilir.

- . o - /

Sekil 125: Is1 yalitim levhalarinin oluk agilarak kanal formunun verilmesi

Katlama isleminden sonra, birlestirme kenari {izerinden zimbalanir. Basta birlestirme kenari
olmak iizere, tiim kdseler ve aliiminyum kaplamasinda kismi hasar olan boliimler, yapiskan
aliminyum folyo bant ile bantlanarak kanal olusturulur.

Sekil 127: Kanallarin birlesme kenarlarinda alizllminyum folyo bant uygulamasi
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Hazirlanan hava kanalariin igten ve distan agilan montaj oluklar karsilikli gelecek sekilde
kanallar birbirine eklenir. Digtan montaj olugu ac¢ilmis kisa kenardaki aliiminyum folyo diger
kanal {izerine getirilerek zzimbalanarak birlestirilir. Kanallarin birlesim yerlerine ilave olarak

tekrar aliiminyum folyonun bantlanmasi ile montaj tamamlanir.

Sekil 128: Kanallarin montaji ve birlesme yerlerinin 1mbaianmas1

Menfezlerin takilmasi i¢in kanallar uygun 6lgiilerde kesilerek menfez agikliklari olusturulur.
Kanal igerisine yerlestirilen U profillerin iizerinden menfez vidalanarak menfez montaji
tamamlanir.

» Kendinden Yalitmh Esnek Hava Kanallari ile Yapilan Uygulamalar:

Sartlandirilmig havanin mahallere dagitilmasinda kendinden yalitimli esnek hava kanallari
kullanilabilir. Kendinden yalitimli esnek hava kanallari; katmanlar arasinda camyiinii igeren
3 ayn aliiminyum katmanindan olusur. En dis tarafta yer alan aliiminyum katman buhar
kesici gorevi goriirken, en icte yer alan rezonator vazifesi goren mikro prefore kanal ise cam
yiinii tarafindan sesin yutulmasma olanak saglar. i¢ kanal yiizeyinde ayrica camyiiniinde
meydana gelebilecek elyaf erozyonunu 6nlemek amactyla, polyester bariyer yer alir.

Kendinden yalitimli bu kanal elemanlar sikistirilarak paketlenirler. Piiriizsiiz ve diizgiin bir
i¢ ylizey elde etmek i¢in kendinden yaliuimli esnek hava kanallar1 kullanilirken tamamen
acilmis olmalidir. Kendinden yalitimli esnek hava kanallarinda meydana gelen biiziilmeler
kanal c¢apimin daralmasina ve basing kayiplarina neden olacagindan yaliimli kanal
elemanlarinin agildiktan sonra tekrar biiziilmemesine dikkat edilmelidir. Esnek kendinden
yalitmli hava kanallarimin (brangmanlarin) ana hava kanalina montaji 6zel baglanti
elemanlar1 (mansonlar) kullanilarak yapilir. Ana havalandirma kanali brangman c¢apina goére
kesilir. Baglant1 elemani agilan bu delikten gegirilir ve manson elemanlarinda bulunan
tirnaklar kanal i¢ yiizeyine tutunma saglar. Dairesel mangson elemaninin ana kanal ile
birlesim yerine mastik siiriilerek sizdirmazlik saglanir.

Sekil 129: Ana hava kanalina baglanti elemaninin (mangsonun) montaji
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Kullanilacak uzunluktaki kendinden yalitmli hava kanali, kutunun iist yan duvarinda agilan
en fazla 5 cm uygun genislikteki bir delikten ¢ekilerek ¢ikarilir, bigak veya makas yardimi
ile dikkatlice kesilir. Tagiyict helezon telin kesimi igin ise tel kesici kullanilir. Artan hava
kanali kutunun igerisine bastirilarak bir sonraki kullanim i¢in muhafaza edilir.

Buhar kesici gorevi goren dis ceket ve yalitim malzemesi geriye dogru siyirarak i¢ kanal
ortaya ¢ikarilir. Hava kanalimin i¢ kanali, baglanti parcasinin iizerine en az 25 mm
bindirilerek yerlestirilir. Sizdirmazlig1 saglamak i¢in kendinden yalitimli esnek hava kanali
ve baglanti elemaninin birlesim yerine diisiik ve yiiksek sicakliklara dayanikli 6zel takviyeli
aliminyum folyo bant iki tur sarilir. Aliiminyum folyo bant uygulamasinin ardindan birlesim
yeri sikica kelepgelenir. Geriye siyrilmis dis ceket ve yalittm malzemesi, hava kanalini
ortecek sekilde diizeltilir. Yalitimli hava kanalinin zamanla ana kanal ve baglantt
elemanindan ayrilmamasi i¢in birlesim yerine iki tur Ozel bant dolanir ve kelepge
kullanilarak uygulama tamamlanir.
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Sekil 130: Ana hava kanallarina kendinden yalitimh esnek hava kanallarimin birlestirilmesi

Birbirine eklenecek her iki yalitimli esnek hava kanalinin dis ceket ve yalitim malzemelerini
geriye dogru styirarak i¢ kanallar1 agiga ¢ikarilir. I¢ kanallar, ¢aplaria uygun olarak segilmis
mangon baglant1 parcasi lizerine en az 25 mm bindirilerek yerlestirilir. Sizdirmazligi
saglamak i¢in esnek hava kanallarinin ve manson baglanti pargasinin etrafi 6zel bantla en az
iki kez dolanir ve ardindan sikica kelepgelenir. Geriye siyrilmis dis ceketler ve yaliim
malzemeleri, manson baglant1 pargasini Ortecek sekilde diizeltilir. Yalitim malzemeleri
arasinda bosluk birakilmayacak sekilde her iki hava kanal1 6zel bant ile en az iki kez dolanir
ve son olarak sikica kelepcelenir.
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Sekil 131: Kendinden yalitimh esnek hava kanallarimin birlestirilmesi

Ana hava kanalarina baglanan kendinden yaliimli esnek hava kanallarinda dirsek
olusturulmast durumunda keskin koseli ve hava akis yoniine ters dirsek ve biikiimlerden
kagmnilmalidir. Ideal dirsek déniislerinin saglanabilmesi icin dirsek nominal yar1 ¢apinin (r)
kanal ¢apindan (D) kiigiik olmasi gereklidir. Kendinden yalitimli esnek hava kanallari ile
yapilan dirsek uygulamalarinda kalinligim korunmasi i¢in deforme olmamalari
gerekmektedir.
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Sekil 132: Kendinden yalitimli esnek hava kanallarinin dirsek baglantilar

Yalitiml1 esnek hava kanallarinin ana kanala baglanti noktalari, 6zellikle de bu baglantidan
hemen sonra bir dirsek veya biikiim varsa, mutlaka tasiyici aski ile desteklenmelidir. Bu
sekilde baglanti bogazinin esnek hava kanalim1 yirtmasi onlenir. Ana kanala baglantida
keskin biikiimlerden kaginmalidir. Ana kanal ¢ikisinda keskin doniilerin yapilmasi, basing
kaybina ve istenmeyen sese yol acar. Kendinden yalitimli hava kanallari, kalorifer borulari,
buhar borular1 gibi 1s1 veren ekipmanlar ile temas etmemelidir. Bu tiir 1s1 yayan elemanlarin
iizerine yalitimli kanallarmin monte edilmesi hava akiginin etkilenmesine ve bozulmasina
neden olabilir.

Sekil 133: Kendinden yalitimli esnek hava kanallarimin tasitilmasi
2.3.2 Silte veya Levha Bicimindeki Malzemeler ile Yapilan Uygulamalar:

Kanal igerisindeki hava akisi, fanlarin ¢alismasit vb unsurlardan kaynaklanan istenmeyen
seslerin kanallar vasitasiyla bina igerisinde yayilmasi ve menfezler vasitasiyla giiriiltiiye
duyarli alanlara ulasmasi karsilasilan en yaygin sorunlardan birisidir. Ozellikle ticari
binalarda ¢ok sik karsilasilan bu sorunun ortadan kaldirilmasi igin hava Kanallarin ig
yiizeylerine levha veya silte bigimindeki ses yalitim malzemeleri uygulanir. Kanal igine
uygulanan ses yalitim malzemeleri ile kanal boyunca ilerleyen hava akisi ile tasinan
istenmeyen sesler yutularak konfor kosullarmmin bozulmasi o6nlenir. Hava kanallarinin
icerisine yapilan uygulamalarda genellikle poliliretan kopiigii veya camyiiniinden imal
edilmis silte veya levha bi¢imindeki ses yalitim malzemeleri kullanilir.

Uygulamaya baglamadan once yalitilacak ylizeylerin temiz ve kuru olmasi gerekir. Mineral
yiinler ile yapilan uygulamalarda yalittm malzemesinin su ile temas etmemesi i¢in gerekli
tedbirler alinmalidir. Uygulamanin bir giinden fazla siirmesi durumunda galisma siireleri
arasindaki siirelerde yalitim malzemelerinin tizeri gecici olarak su ge¢irimsiz malzemeler ile
ortiilmelidir. Silte tlirlindeki yalittm malzemeleri kesinlikle sikistirilmadan rahatga
uygulanmalidir. Yalitim boru/kanal, dirsek, rediiksiyon, flans, ve vana gibi tiim tesisat
elemanlarinda esit kalinlikta uygulanmalidir.
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Silte Bicimindeki Malzemelerle Yapilan Uygulamalar

Silte bi¢imindeki malzemelerle kanal i¢ine yapilan uygulamalarda bir yiizii ¢iplak
veya cam tiilii diger yiizli ise akrilen kapl camyiinii veya poliiiretan esasli akustik
kopiikler kullanilir. Uygulama yapistirma ve gerekmesi durumunda yapistirmanin
yani sira pimle mekanik sabitleme yapilarak gergeklestirilebilir. Uygulamanin
yapilabilmesi i¢in hem yalitilacak kanal hem de yalittim malzemesinin en az 10°C’de
olmast gereklidir. Bu sebeple yaliim malzemesinin ortam sicakligima uyum
saglamasi i¢in belli bir siire dinlendirilmesi gereklidir.

Levhalar uygulanmadan 6nce kanallarin uygulama yapilacak yiizeyleri, toz veya yag
kalmayacak sekilde temizlenir. Yalitim yapilacak kanalin icten ige olgiisii alinir ve
camyiinii veya poliiiretan esasli akustik kopiik tizerine alinan 6lgii isaretlenerek
dikkatlice kesilir. Kesilen poliiiretan esasli akustik koptigiin arka tarafina,
camyiniiniin ise akrilen kapli yiizeyi kanalin igine bakacak sekilde arka yiizeyine
yapistirict siirlilir ve metal kanala yapistirilmasi ile mekanik tespitsiz olarak
uygulama tamamlanabilir.

Sekil 134: Gerekli kanal i¢ 6l¢iilerinin alinarak ses yalitim malzemesinin hazirlanmasi

Yapistirmanin yaninda pimler yardimiyla giiglendirme yapilacak ise bu durumda
once kanal igerisine hava hizina gore kendinden yapiskanli tespit pimleri yapistirlir.
Kendinden yapigkanl tespit pimlerinin kanal i¢ yiizeyine monte edilmesinden sonra;
kanal i¢ yiizeyine fir¢a yardimiyla 6zel bir yapistirict siriiliir. Kanal ebatlarinda
kesilmis ve arkasina yapistirict siiriilmiis olan camyiinii veya poliiiretan esasl
akustik kopiik, tespit pimlerinin iizerinden gegirilerek kanal yiizeyine yapistirilir.
Pimlerin pullar1 takilir ve fazla uzunluklar kesilerek uygulama tamamlanir. Pimin
pulu takilirken malzeme kalinliginin %10'mundan daha fazla sikistirilmamasi
gerektigi unutulmamalidir.

Sekil 135: Kanala tespit pimlerinin montaji ve ses yalitim malzemelerinin yapistirilmasi
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Levha Bicimindeki Malzemelerle Yapilan Uygulamalar

Havalandirma kanallarinin i¢ tarafindan yapilan ses yalitimi uygulamalarinda bir
yiizii camtiili kapli cam yiinii levhalar da kullanilabilir. Genel olarak uygulama;
levha bi¢imindeki malzemelerin sadece tespit pimleri ile kanal yilizeyine monte
edilmesi ile gergeklestirilir.

Levhalar uygulanmadan once kanallarin uygulama yapilacak ylizeyleri, toz veya yag
kalmayacak sekilde temizlenir. Yalitim yapilacak kanalin igten ige Sl¢iisii alinir ve
camyiinii levha tiizerine alman oOlg¢li isaretlenerek dikkatlice kesilir. Uygulama
yiizeyinin temizlenmesinin ardindan, kanal yiizeyine uygun araliklarla m*de 5 ila 6
adet kendinden yapiskanli 6zel tespit pimleri yapistirilarak monte edilir. Kanal
ebatlarinda kesilmis camyiini levhalar, tespit pimlerinin tizerinden gegirilerek kanal
ylizeyine yapistirilir. Camylinii levhay1 delip gecen pimlere malzeme kalinligini
%10'dan daha fazla azaltmayacak sekilde pim pullar1 takilir ve fazla uzunluklar
kesilerek uygulama tamamlanir.
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Sekil 136: Kendinden yalitimli esnek hava kanallarimin tasitilmasi

Silte veya levha bigimindeki mineral yiinler ile kanal i¢inden yapilan uygulamalarda
yalitim malzemesinin kesilen kenarlarindaki kaplamasiz (¢iplak) yiizeylerde elyaf
ayrismasinin olusmamasit i¢in Onlem alinmasi gereklidir. Kanal baglantilar1 ve
malzemelerin birlesim yerlerinde hem elyaf ayrigmasimin Onlenmesi hem de
uygulamanin siirekliliginin saglanabilmesi igin kesilen yalittm malzemelerinin
kenarlarina firga ile camsuyu siriiliir. Kesilen kenarlara camsuyu siiriilmesi ile
yaliim malzemesinin kaplamasiz acik yiizeyleri sertlesmesi saglanarak elyaf
ayrigsmasinin oniine ge¢ilmis olur.
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