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Mineral Yiinlii Kompozit Is1 Yalitim
Panellerinin Uygulanmasi

Mineral yiinli kompozit isi yaliim panelleri camyiinii veya
tasyunu yalitim malzemesiyle al¢i plakanlarin fabrikada bir-
lestirilmeleriyle imal edilirler. Isi, ses ve yangin yalitimlarinin
birinin veya birkaginin birden gerektigi, beton veya tugla dis
duvarlarin i¢ yliziinde, i¢ bélme duvarlarda, komsu duvar-
larda, merdiven ve asansér bosluklarina bitisik duvarlarda,
ahsap karkas yapilarin i¢ giydirilmesinde, isitilan ve kullani-
lan cati katlarinin egimli cati ylizeylerinde alttan uygulanir.
Mineral yiinli kompozit isi yalitim panellerinin uygulanmasi
kadar 6nemli bir nokta malzemelerin depolanmasi ve tasin-
masidir. Paneller deformasyonlari 6nlemek igin kendi palet-
leri Uzerinde kalmali ya da yatay olarak 60 cm’ de bir do-
senmis ahsap latalar veya algi plaklardan kesilmis takozlar
tzerine istif edilmeli ve kesinlikle kuru bir yerde depolan-
malidir. Agik havada depolama zorunlulugu var ise; mutlaka
yerden yiikseltilmeli ve tizeri dikkatlice drtiilerek, dis ortam
sartlarina karsi korunmalidir. Mineral yiinlii kompozit isi ya-
litim panelleri elde tasinirken uzun kenari lizerine dik ola-
rak taginmal, algi plaka yéni viicuda yaslanarak tutulmalidir.
Uzun mesafeli yatay tagimalarda &zellikle miktar ¢ok ise dii-
sey tablali al¢i plaka tasiyicisi kullaniimahdir.

Mineral ylinli kompozit isi yalitim panelleri, yapistirma ve-
ya vidalama suretiyle uygulanir.

Yapistirma

Kaplanacak duvar yiizeyinin temiz oldugundan emin olun-
malidir. Paneller, désemeden 10 mm., tavandan 5 mm. me-
safe birakilarak alinan &lciiye gére kesilir. 15-20 dk. ¢alisma
siiresi olan 6zel algi yapistirma harci macun kivamina getiri-
lir ve levhanin tasylini veya camyiini ylizeyine m2’ye 8-9

(Sekil

topak (3-5 kg/m?) gelecek sekilde uygulanir. (Sekil 1)
Paneller kaldirilarak, duvar dibinde, déseme (izerine 6nce-
den yerlestirilen 10mm.’lik ahsap kamalar tzerine oturtu-
lur. Duvara yaslanan mineral yunlii kompozit isi yalitim pa-
nelleri, lastik bir ¢ekic ve mastar ile vurularak teraziye ali-
nir. Ancak burada dikkat edilmesi gereken nokta, panellerin
bir stire desteklenmesidir ($ekil 2). Yapistirici prizini aldik-
tan sonra, levhalarin birlesim yerleri ve levha-tavan birles-
me cizgisi macunla kapatilir. (Sekil 3)
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(Sekil 3) .

Vidalama

Bu montaj sekline; duvar yiizeyindeki egriligin 20 mm. den
fazla olmasi halinde ve yapistirmanin uygun olmamasi duru-
munda, ahsap karkas yapilarin i¢ giydirilmesinde, kullanilan



cati katlarinin egimli cati i¢ yiizeylerinde daha cok tercih
edilir.

Oncellikle duvar yiizeyine asgari 50 mm. genislikte olan ah-
sap latalar veya metal C profilleri vida ve takoz ile tespit
edilir. Tesbitlemede latalarin veya metal C profillerin arasin-
daki mesafenin 60 cm olmasina dikkat edilmelidir. Duvar yi-
zeyinde diizgiin bir yiizey elde edildikten sonra mineral yiin-
[i kompozit i1s1 yaliim panelleri, tasiyici lata veya metal C
profillere paslanmaz 6zel vidalarla tespit edilerek uygulama
tamamlanir.

Derz dolgu islemi
Derz dolgu algisi, 100 gr. algiya 60 gr. su hesabiyla ince ma-
cun kivaminda hazirlanir. (Sekil 4)

© (Sekil 4)
Kendinden yapiskanli file bant, derze diizgiin olarak yapisti-
rildiktan sonra iizerine 20 cm. genisliginde derz dolgu algisi
uygulamasi yapilir (Sekil 5). ikinci kati uygulamak igin en az
2 saat beklenmelidir. ikinci kat yine 20 cm. genisliginde uy-
gulanir ve nemli bir siinger ile hemen kenarindaki ¢apaklar

alinir.

(Sékil 5)
ikinci katin prizini almasina miiteakip tigiincii kat derz dolgu
algisi 25-30 cm. genislikte ve ¢ok ince bir tabaka halinde uy-
gulanir ve capaklar nemli bir stinger ile temizlenerek derz

dolgu islemi bitirilir. Son kat kuruduktan sonra yiizey hafif-
¢e zimparalanarak boyaya hazir hale getirilir.

Panellerin Kesilmesi (Sekil 6)

Mineral yiinlii kompozit isi yalitim panelleri, mekanik kesici-
lerle kesilebildigi gibi mineral yiin kapl béliimiine bir mastar
bastirarak sert ve kaliteli bir maket bigagi ile de kesilebilir.
(Sekil 6)
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(Sekil 7)

Kesim yapilan boliim ustte kalmak kaydi ile agsagiya dogru iki
uctan, ya da plakanin ortasindan tutularak kirilr. (Sekil 7)

(Sekil 8)

Kesilecek parcalar koseli ve sekilli ise, kdse ve sekilleri
isaretlendikten sonra ince disli bir testere yardimiyla kesim
isi yapilabilir.

Buvat deliklerinin veya elektrik tesisati icin gerekli delik-
lerinin Olglileri 6nceden ya da montaj baslamadan alin-
malidir. Delikler montajdan sonra agilabilir. Bu is icin mat-
kaba takilmis 6zel buvat agizi ya da elektrikli delik testeresi
kullanilabilir. (Sekil 8)

Uygulamada keskin kose ve kenarlarin, metal veya plastik
kosebentler ile takviye edilmesi gerekmektedir. Panellerin
montaji bittikten sonra, panellerin altina konulmus olan ah-
sap kamalar zemin sapi dokiilmeden 6nce alinmalidir.
Minarel yiinli kompozit isi yalitim levhalarinin tizerine is-
tege bagh olarak macun ve son kat boya islemi yapilarak uy-
gulama tamamlanir.



