SURME TiP MALZEMELERLE SU YALITIMI

1. Stirme Tip Su Yaliim Malzeme Trleri:

Su ve nem yahtiminda kullanilan malzeme gruplarindan biride Sirme Tip
Malzemelerdir. Bir binay! ele aldigimizda temel-perde, teras-c¢ati, balkon, islak
mekanlar, kapi-pencere detaylari, dis ylzeylerde kullanilirlar. Ayrica su depolari,
kanallar, yizme havuzlar vs. gibi yapilarda kendi baslarina veya yardimci malzeme
olarak islev gorurler.

Su yalitimi UrGnlerinden su izolasyonu; yani suyun bir taraftan diger tarafa gecisinin
engellenmesi disinda baska bir takim &zellikler de beklenmelidir. Bunlar:

e Kimyasal dayanim,

e Mekanik dayanim,

e Elastikiyet,

e Isi dayanimi,

e Ozel aderans kosullari,

e Ekonomiklik olarak siralanabilir.

Bu noktada hicbir zaman g6z ardi edilmemesi gereken en 6nemli konu farkli
niteliklerdeki yalitim malzemelerinin her detay igin 6nerilmemesi, kullanim amacina
uygun teknik 6zelliklerdeki malzemelerin segilmesidir. Urlin segiminde dikkat edilmesi
gereken bazi hususlar sunlardir:

e Ortamdaki su basinci,

e Zeminin yapisil,

e Yapidan beklenen hareketler,

e UrGiniin (izerine gelecek olasi yiikler,

Yapidaki detaylar
Sdrme tip su yalitim malzemeleri 4 grupta siniflandirilabilir:

Gimento esaslh malzemeler

Bitim esasli malzemeler

Poliiretan esasli malzemeler

Akrilik esasli malzemeler

Tim bu malzemeler genelde 2 veya 3 kat uygulanirlar. m? ‘ye 1.5-5 kg. arasinda sarf
edilirler. Malzemenin uygulanmadan 6nce Ureticinin tavsiyesine uygun olarak
karistirlmasi, uygulama yapilacak ytzeyin hazirliginin dogru sekilde yapilmasi ve
tim ylzeye homojen olarak uygulanmasi yalitimin verimi agisindan ¢ok énemlidir.
Uygulama yapilirken dis ortam sicakhdi dikkate alinmali, uygulama sonunda yine
yalitim dig etkenlere kargi mutlaka korunmahdir.



1.1 Yizey Hazirhg:

Batdn yahitim tarlerinde 6nemli olan ylzey hazirh@i, sirme malzemelerle yapilacak su
yalitiminda da hayati énem tasimaktadir. Stirme tip malzemelerde en titiz isciligin
yluzey hazirliginda yapilmasi ve en blylk zaman diliminin bu evreye ayrilmasi
gerekir. Aksi halde aceleye getirilen ve 6zensiz yapilan bir ylizey hazirhdi Uzerine
uygulanacak malzemenin istenen performansi géstermesi mimkudn olmayacaktir.

Ylzey hazirliklari nelerden olusabilir?
i. Kirik, bosluk, ckme ve c¢atlaklarin tamiri,
ii. Kdseler ve keskin dénusler yuvarlatiimasi,

iii. Taslyicli olmayan katmanlarin kaldiriimasi, tozuyan ytzeylerin saglamlastiriimasi,
segregasyona ugramis ylzeyin tamiri,

iv. Varsa parlak ytzeylerin parizlendirilmesi,
v. Tij deliklerinin doldurulmasi,

vi. Kalip yagi, gres, boya, pas, tuz kusmasi gibi aderans engelleyici katmanlarin
kaldiriimasi.

i. Kirik, bosluk, cokme ve c¢atlaklarin tamiri :

Oncelikle eder varsa yalitim malzemesinin uygulanacagdi zemindeki kirik, bosluk
¢Okme gibi dizensizlikler giderilimelidir. Catlaklarin énce ne tir bir ¢atlak oldugu
degerlendirilmeli tamir iglemi ondan sonra yapiimalidir. Gatlaklar tiplerine goére ikiye
ayrilirlar:

¢ Yapisal Olmayan Catlaklar
e Yapisal Catlaklar

Yapisal olmayan catlaklar yizeysel olarak gérllen ve siva ¢atlagl olarak adlandirilan
catlaklardir. Bu tip catlaklar genellikle statik (hareketsiz) catlaklardir ve dizensiz —
O6rumcek agini andiran bir gorinttye sahiptirler.

Yapisal catlaklar yapilarda tasiyici betonarmede gérilen catlaklardir. Bu tip catlaklar

kendi icinde 2 gruba ayrilabilir:
e Statik yani hareketsiz ¢atlaklar (oturma sebebi ile olusan catlaklar vb.)
e Dinamik yani hareketli ¢atlaklar

Statik olan catlaklar mekanik yéntemler ile kirilarak agilmali ve uygun bir tamir harci
ile doldurulmalidir. Gatlaklari tamir ydontemlerine gbre incelemek gerekirse;

a) Tamir harglari ile tamir edilebilen catlaklar: Birkag cm ‘den daha derin olmayan
yapisal ve yapisal olmayan catlaklar cesitli mineral ve regine esasl Urtnler
kullanilarak tamir edilir. Soguk derzler ve hareketsiz ¢atlaklar “U” bigiminde ve 2-3
cm. derinliginde acilarak kireg icermeyen tamir harclariyla onarilir.

b) Enjeksiyon ile tamir edilebilen ¢atlaklar: Derin ¢atlaklarin tamiri igin ¢esitli mineral
ve recine esash Grlnler kullanarak bir igne (ya da uc¢ )sayesinde manuel ya da
motorlu pompa sayesinde catlak araligindan madde zerketmek iglemine enjeksiyon,
bu yéntem sayesinde tamir edilebilen catlaklara ise enjeksiyon ile tamir edilebilen
catlaklar diyoruz.



CATLAK OLUSUM YERLERI VE ALINABILECEK ONLEMLER:
ii. Keskin donusglerin yuvarlatilmasi:

Taban — duvar, duvar — duvar ve duvar — tavan birlesim noktalarindaki késeler
uygulamadan énce yapisal tamir harci ile pahlanmalidir. Sivri késeler kirillarak veya
tiraglanarak yuvarlatiimaldir.

ili. Tasiyici olmayan katmanlarin kaldirilmasi :

Mevcut mineral esash yuzeylerdeki tasiyici olmayan katmanlar, kiregli siva, yag
emmis sap vs. gibi kaplamalar uygulamadan énce tam olarak kaldiriimalidir.

Bu katmanlar:
e Mekanik kirma iglemleri ile
e Yuksek basingli veya ¢ok ylUksek basingh su ile
e Islak veya kuru kumlama ile
e Frezelemeile
¢ Mekanik fircalama ile
e Bilyalama ile (shot blasting, grid blasting vb) ylizeyden uzaklastirlabilirler.

Bu tip katmanlar kaldiriimasiyla, uygulanan su yalitimi katmaninin, yaltilacak yizeye
tam olarak aderans gOstermesi saglanacakiir.

Beton kalitesinin yetersizliginden dolayl veya beton imalati sirasindaki negatif dis
etkenler sebebi ile beton ylzeyinde zayifliklar olusabilir. Bu zayifliklar kendilerini
tozuma veya gevsek parcaciklar olarak gésterir. Uygulamadan énce bu tip ylzeyler
saglam yapiya kadar kazinmali veya uygun yéntemler ile saglamlastiriimalidir. Murg

ya da cekic ile ylzey gevsek parcalardan arindirilabilir. Ayrica ayni iglemi yapan
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Makineler da kullanilabilir. islem bittikten sonra bir siire tozun yatismasini beklemeli
akabinde tozu ylzeyden uzaklastirmak i¢in stplrme iglemine gegilmelidir. Bu metot
gevsek parcgalarin ylzeyden ayrilmasini sagladigi gibi ylzeyde tutunmayi azaltan
yag, wax gibi maddelerden de kurtulmamizi saglar.

Segragasyona (beton-agrega ayrismasi) ugramis ylzeyler varsa bunlar su yalitimi
katmani uygulamasindan énce tamir edilirler. Bu amagcla ayrismis olan bélge mekanik
yontemler ile gevsek parcaciklardan arindirilmali ve uygun bir tamir harci ile
doldurulmahdir. Segregasyonu en basindan énlemek icinse malzeme

grandlometresine dikkat edilmeli ve doékim kosullarina uyulmahdir. Aksi halde
ayrismaya ugramis beton hem bilnyesine su alir, hem de tasima guclinden
kaybeder.

iv. Parlak yuzeylerin puruzlendirilmesi , :

Malzemenin zemine tutunmasina engel olacak derecedeki parlak veya aderansi
disik ylzeyler mekanik yontemlerle purazlendirilir.

v. Tij deliklerinin doldurulmasi :

Betonarme imalat sirasinda kaliplarin sabitlenmesinde kullanilan demir gubuklarin
gecirilebilmesi icin kullanilan deliklerdir. Su yalitimina baslamadan bu delikler
doldurulmahdir. Eger deliklerin igerisinde plastik parcalar varsa bunlar da ¢ikarilir.
Yizeyde donati demiri mevcut ise, demirlerin beton ylzeyinden 2 cm igine dek
kirlmasi ve en az 2 cm. iceride kalacak sekilde kesilmesi gerekmektedir. Bu tip delik
ve bosluklarin yiksek aderansa sahip olan tamir harci ile doldurulmasi gerekir.

vi. Kalip yagi, gres, tuz kusmasi, pas gibi aderans onleyici etkiler:

Tuz Kusmalari; Mineral esasli yapi malzemelerinin su ile temasi sirasinda yapinin
icinde mevcut olan ve su ile ¢6zUnebilir olan tuzlar ylzeye tasinir. Suyun
buharlagsmasi sonucunda yldzeyde kalan bu tip tuzlar semada gorildigu sekillerde
tuz kusmalarina sebep olur. Bu tip tuz kusmalari su yalitim katmaninin yizeye olan
aderansini azaltmasi nedeniyle ile uygulamadan &nce tam olarak arindiriimalidir.
Arindirma iglemi basingh su, islak kumlama veya 06zel temizlik malzemeleri
yapiimalidir.

Yadlardan Arindirma; Yuzeyde yapismaya engel teskil edecek kalip yagdlari
temizlenmelidir. Bunun igin gesitli ydntemler kullaniimaktadir. Yag salimo aleviyle
yakilabilir. Ancak alevin tehlikelerine kargi tedbir alinmaldir. Betonu ¢ok isitip
patlatmamaya da dikkat edilmelidir. Yag derine islemis ise, oyulup c¢ikarilarak bos
kalan kisim tamir harciyla doldurulmahdir. Kalhp yagr gibi beton ylzeyinde olan
yaglara ise tel firca ile kazima yapilir. Basingli deterjanh su ile yikama ise yagdan
kurtulmanin diger bir yontemidir.

Korozyon Tamirati; Metalleri gevreleri ile girdikleri elektro-kimyasal reaksiyon sonucu
asinmaya ve bozunmaya ugramasina korozyon denir. Donatili beton igerisine su
sizarsa gerek beton hazirlanirken kullanilan katkilar, gerekse de zemin suyunda
¢6zinmUs halde bulunan silfat ve tuzlar betonun 6zelliklerine bagh olarak zamanla
betona kimyasal yoldan etki ederler, betonarme sistemi yipratirlar. Genel olarak
beton gecirimsiz bir yapi malzemesi olmasina ragmen c¢evresel faktorlerin etkisiyle
betonun pH degeri diser, bu da korozyonun nedenlerinden biridir. Korozyon
sonucunda donati ylzeyinde ortamdaki sartlara bagli olarak donatinin orijinal
hacminin birka¢ kati kadar hacim artigl yaratan pas tabakasi meydana gelir. Bunun
sonucu olarak beton gatlar ve pargalanir. Donatinin agida ¢ikmasiyla da korozyon
hizi daha da artar. Betonarme yapilarin korozyona kargi korunmasinda kaliteli beton




kullaniminin yani sira su yahtiminin da énemi bayudktir. Zemin sularindan yapiyi
korumak igin temelde uygun su yahtimi mutlaka yapilmalidir. Ayrica betona katilan
korozyon inhibitorleriyle de ilave dnlem alinabilir. Bu inhibitdrler betona hem sivi hem
de gaz halde sizarak ¢elik ile reaksiyona girerler ve ¢elik Uzerinde film tabakasi
olustururlar.

Eger gerekli dnlemler bastan alinmamis ve cgesitli sebeplerden korozyon meydana
gelmisse, bu kisimlar tamir edilmelidirler.

4 Adimda Korozyona ugramis donatilarin tamiri:

o " Gnceki gizimdeki statik tagnnclig
Siatik tagiyscd (s cimayan olmayan donat Kesilerek
denatl Korozy ona ugramig. gikarhinughr.
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Yanak bolgelen dik sekiide ‘
kesilerek, sifra gekilen ve
daha sonra patlamaya
meyilli amiratiann dnine
geclecektr,

Eu donannin sadece dig ylzeyl
paslanmaktadir. Tamamen agiia
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Pastan anndinlan domailar ¢imento
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1.2 Cimento Esasli Malzemeler:
1.2.1 Genel Ozellikleri

Adindan da anlasilabilecegi gibi en az bir bileseni ¢cimento igceren, su ile karistirilarak
ve slrllerek uygulanan malzemelerdir. Tek bilesenli tipleri; toz haldedir ve
uygulamadan 6nce su ile karistirilarak surulebilir kivama getirilirler. iki bilesenli olan
tipleri ise, ayri paketler halinde sivi ve toz bilesenden olusur. Uretici tavsiyesine gore
gerekiyorsa su ile de karistinlabilir. Gimento esash malzemeler uygulama sekline
gbre de ayrilabilir:

Kristalize olan ¢imento esasli malzemeler, betonun igindeki kimyasallar ile reaksiyona
girerek kristal Uretirler. Bu kristaller betonun yapisina nifuz ederek betondaki kapiler
bosluklari tikayarak su yalitimi saglar. Kristalize olarak betona islemenin yani sira
ylUzeyde esnek ve dayanikh bir katman olusturarak iki asamali koruma saglarlar.
Hem negatif (icten) hem de pozitif (dig) taraftan uygulanabilirler. Tek veya iki bilesenli
tipleri mevcuttur.

Kristalize olmayan c¢imento esasli _malzemeler, beton, sap ve benzeri yuzeylere
kuvvetle yapisirlar, yiksek catlak koprileme 6zelligine sahiptirler. Sadece pozitif
taraftan uygulanirlar. Negatif taraftan kullanima uygun degillerdir. Rijit, yar elastik ve
tam elastik tipleri vardir.

1.2.2 Uygulama Adimlari
a) Yizey hazirligi: Madde 2.1’ de anlatilan kurallara uygun bir sekilde yapiimalidir.

b) Yizeyin Nemlendiriimesi: Nemlendirme islemi, uygulamaya baglamadan 24 saat
ve 2 saat Once ylzeyin suyla doyurulmasidir. Ancak ylzeyde su birikintileri,
gbllenmeler olusmamasina 6zen gdsterilmelidir.

¢) Kanisimin Hazirlanmasi: Temiz bir kovaya Ureticinin tavsiye ettigi miktarda temiz
musluk suyu doldurulur. iki bilesenli Griinlerde ise sivi bilesen kovaya ilave edilerek
karisim sivisi elde edilir. Kangtirma islemi disik devirli (300-400 devir/dk.) bir
karistirici ve 6zel karigtirici ug yardimiyla yapilmalidir. Matkap veya elle karigtirma
kesinlikle uygun degildir. Uriine ve Ureticinin tavsiyesine uygun bir sekilde karisim
oranlari esas alinarak yapilan karigtirma igleminde sivi bilesene, karistirma devam
ederken toz bilesen yavas yavas katiimalhdir.

Kanistirma islemi sirasinda karisima hava sUriklenmemesine, hava kabarcigi
olusmamasina dikkat edilmelidir. Homojen, topaksiz ve fircayla surllebilir bir kivam
elde edilinceye kadar karistirma islemine devam edilmelidir. (2-3 dakika) Karistirma
islemini takiben yalitim malzemesi Urin féylinde belirtildigi sire kadar dinlenmeye
birakilir. Bu sayede olugsmus hava kabarciklari varsa bunlar da digari atiimis olur.

d) Birinci Kat Uygulama: Yukarida sirasiyla anlatilan islemlerin tamamlanmasinin
ardindan malzemeye uygun ydntemle ilk katin uygulamasina gegilir. Uygulama
sirasinda ortam sicakligi géz éntine alinmali, iglem + 5 <C ile + 30 °C araliginda
yapiimalidir. Firga yardimiyla yapilan uygulamada dizgin ve sirekli hareketlerle, her
katta ayni yéne dogru uygulama yapiimalidir. Katlarin homojen, ayni kalinlkta
olmasina dikkat edilmelidir. ikinci kat uygulamasina geciimeden 6nce kuruma
beklenmelidir.

Ureticilerin teknik tavsiyeleri de g6z 6ninde bulundurularak bu sire 3-8 saat
araliginda olabilir, fakat 24 saat siniri asiimamalidir. Kuruma icin bekleme evresi
sirasinda taze katman olumsuz hava sartlarina karsi korunmalidir.



e) Ikinci ve Diger Katlar: Birinci katin tamamlanmasi ve bekleme siiresinin ardindan
ikinci katin (eger gerekiyorsa tuguncu katin) uygulamasina gegilir.

Birinci kat uygulanirken dikkat edilecek hususlar bu ve bitin katlarda gecerlidir. Kat
adedi ve bu katlardaki sarfiyat miktari uygulama yerindeki su basincina gore
belirlenir. Ornek: Rutubete kargi 2 katta min. 2,0 kg/m?

Basingsiz suya kargl 2 katta min. 3,0 kg/m? Basingl suya kargi 2-3 katta min. 4,0
kg/m? gibi.

f) Bekleme sdresi: Kat uygulamalarn bitirildikten sonra kaplamanin su yalitim
6zelligine sahip olabilmesi i¢in 2-7 gin arasinda beklenir. Bu sire zarfinda kirlenme
yani aralikl nemlendirme gerekiyorsa bu iglem gunde iki kez yapilir. Firca ile su
serpilerek, hortum yardimiyla veya pulverizatér ile su puskdrtilerek yapilan
uygulamanin amaci karigsimdaki cimentonun tam olarak reaksiyonunu saglamaktir.

Su deposu, ylzme havuzu vs. tirl yapilarda son kat kaplama yapilmadan énce
mutlaka su testi yapilmalidir. Bu igslemde hacim su ile doldurulur, yeterli su seviyesi
tespit edilerek gdzlemle su kaybi olup olmadigi belirlenir.

1.3 Bitiim Esash Malzemeler :
1.3.1 Genel Ozellikleri

En az bir bilegeni bitim iceren malzemelerdir. Fiziksel dzellikleri bakimindan likit ve
sivamaya uygun pasta halinde olan trleri mevcuttur.

Likit haldeki bitiim esasli malzemeler; normal sicaklikta akici halde olan
asfaltlardir. Kendi aralarinda tge ayrilirlar :

o Asfalt Sollsyonlari (TS 103) : Bir bitimli malzemenin seyreltilerek sivi hale
gelmesiyle elde edilirler. Ozellikle astar olarak kullanilirlar. Soguk olarak
uygulanirlar. TS 103 astar beton, siva, sap gaz beton, ahsap, metal ytzeyler,
¢imento yonga levhalar tGzerine uygulanirlar. Ayrica toprak altinda kalan metal
yUzeylerin korozyona karsi korunumu amaciyla da kullanilirlar. Boyle bir
durumda 3 kat halinde en az 1kg/ms malzeme uygulanmalidir. Betonarme
yUzeylerin sulfatl zeminlerdeki korunumu iginse yine ayni miktardaki sarfiyat
ile asfalt solisyonu kullaniimalidir.

e Asfalt Emdulsiyonlar (TS 113) : Bir bitimli malzemenin su iginde disperse
edilmesiyle elde edilir. Kullanimi sirasinda su ile seyreltilir ve soguk olarak
uygulanir. Beton ve gaz beton ylzeylerde astarlama amaciyla kullanilirlar.
Metal ylzeylerde kullaniimazlar.

e Kreozot (TS 104) : Metal ve ahsap ylzeylerin su yalitiminda, zift esash
malzemeler kullaniimasi halinde astar olarak kreozot kullanilir. Kreozot
sollisyon tipinde bir malzemedir. Kémurden elde edilen ham katranin 235°C de
kaynatiimasindan elde edilir. Kahve-siyah renkli yakici kokulu bir sividir.

Pasta halindeki kaucuk/bitim esasli malzemeler; bir veya iki komponentli
malzemelerdir. ki bilesenli tiplerinde ikinci bilesen priz hizlandirici ve sertlestirici
olarak karisima katilir. Kuru ve hafif nemli, emici ve emici olmayan ylzeye kuvvetle
yapisirlar, bunyelerine tasiyiciyi iyi bir sekilde kabul ederler. Esnektirler. Beton, siva,
sap, metal, tahta, OSB, gaz beton vb. ylzeylere uygulanabilirler. Toprak alti ve Ustl
mekanlarda yatayda ve diseyde uygulanirlar. Yine balkon, bahge teras, islak
hacimler veya eski bitimli membran, zift, asfalt gibi yalitimlarin tamiratinda da



kullanilabilirler. Elastikiyetleri sayesinde bina hareketlerini tolere edebilirler, mekanik
darbelere karsi da direng gosterirler.

1.3.2 Uygulama Adimlari

a) Yizey hazirligi: Madde 2.1’ de anlatilan kurallara uygun bir sekilde yapiimalidir.
Islak yUzeylere uygulama yapiimamalidir. Yine negatif taraftan su ve/veya su buhari
basinci, tuz kusmasi gbzlenen alanlarda gerekli iglemler yapiimadan uygulamaya
gecilmemelidir.

b) Kanisimin Hazirlanmasi: Tek bilesenli olanlarda karigtirma yapmaya gerek
yoktur.iki bilesenli Uriinlerde ise toz ve sivi bilesen kovaya ilave edilerek karisim
sivisi elde edilir. Karistirma islemi disdk devirli (300-400 devir/dk.) bir karistirici ve
Ozel kanistirici ug yardimiyla yapiimahdir. Matkap veya elle karigtirma kesinlikle
uygun degildir. Urline ve Ureticinin tavsiyesine uygun bir sekilde karisim oranlari esas
alinarak yapilan karistirma isleminde sivi bilesene, karistirma devam ederken toz
bilesen yavas yavas katiimalidir.

Karnistirma islemi sirasinda karisima hava sUriklenmemesine, hava kabarcigi
olusmamasina dikkat edilmelidir. Homojen, topaksiz ve firgayla surllebilir bir kivam
elde edilinceye kadar karistirma iglemine devam edilmelidir. (2-3 dakika) Karistirma
islemini takiben yalitim malzemesi Urin féyinde belirtildigi sire kadar dinlenmeye
birakilir. Bu sayede olusmus hava kabarciklari varsa bunlar da digari atilmig olur.

¢) Birinci Kat Uygulama: Yukarida sirasiyla anlatilan iglemlerin tamamlanmasinin
ardindan malzemeye uygun ybntemle ilk katin uygulamasina gecilir. Uygulama
sirasinda ortam sicakligi géz éntine alinmali, igslem + 5 °C ile + 30 °C araliginda
yapiimalidir. Uygulamayi takip eden 24 saat icinde sicakhgin + 5 o C’in altina
dismesi bekleniyorsa, yine uygulama yapmaktan kaginmak gerekir. Firca yardimiyla
yapilan uygulamada dizgin ve sUrekli hareketlerle, her katta ayni ydéne dogru
uygulama yapilimalidir. Katlarin homojen, ayni kalinlikta olmasina dikkat edilmelidir.
Astar uygulamasi yapilacaksa astar sert bir firca ile ylzeylere yediriimeli ve tam
olarak kurumasi beklenmelidir. Sarfiyat igin Uretici tavsiyelerine uyulmalidir. Malayla
yapilan uygulamalarda ilk kat tarakli malayla ikinci kat standart diiz —genis malayla
uygulanmalidir.

d) ikinci ve Diger Katlar: Birinci katin tamamlanmasi ve bekleme siresinin ardindan
ikinci katin (eger gerekiyorsa UgUncu katin) uygulamasina gegilir. Birinci kat
uygulanirken dikkat edilecek hususlar bu ve bitlin katlarda gegerlidir. Kat adedi ve
bu katlardaki sarfiyat miktari kullanim amacina ve suyun basincina gore belirlenir .
Bu konuda Uretici tavsiyeleri dikkate alinmahdir.

1.4 Poliliretan Esasli Malzemeler:
1.4.1 Genel Ozellikleri

Polilretan esasli malzemelerdir. Beton ylzeye firca, rulo ile sirllerek veya
paskdrttlerek uygulanan tdrleri mevcuttur. Kdrlerini tamamladiktan sonra streli
olarak elastik kalirlar. Bu tir malzemeler %400’lere varan oranlarda elastiktirler.
Catlak koéprist kurabilme 6zelligine sahiptirler. Binalarda digtan temel yalitiminda,
beton ve tugla yapilarda su tasiyan catlaklarin yalitiminda, teras ve otopark
detaylarinda, ¢ati yalitimlarinda kullanilabilirler. UV 1ginlarina dayanikh ve dayaniksiz
olan, tek veya cift bilesenli tipleri vardir.

1.4.2 Uygulama Adimlari

c) Yuzey hazirligi: Madde 2.1’ de anlatilan kurallara uygun bir sekilde yapilmalidir.
Islak ylzeylere uygulama yapilmamahdir. Yine negatif taraftan su ve/veya su buhar




basinci, tuz kusmasi gb6zlenen alanlarda gerekli islemler yapilmadan uygulamaya
gecilmemelidir. Catlaklarin yahtiminda kullanilan polilretan esasli malzemeler igin
Madde 2.1°deki ¢atlaklarla ilgili bélim incelenmelidir.

d) Karisimin Hazirlanmasi: Daha énce anlatilan karisim hazirlama kurallari burada
da aynen gegerlidir. Ancak poliliretan esasli malzemelerde kap o6mri kisith
oldugundan kullanima ara vermemeye dikkat edilmelidir. Ozellikle sicak hava
sartlarinda tiketilecek miktarlarda karisim hazirlanmali ve hemen uygulanmalidir.

e) Birinci Kat Uygulama: Yukarida sirasiyla anlatilan iglemlerin tamamlanmasinin
ardindan malzemeye uygun ybntemle ilk katin uygulamasina gecilir. Uygulama
sirasinda ortam sicakhdl g6z 6ntne alinmal, islem + 5C ile + 30 °C araliginda
yapiimalidir. Uygulamay takip eden 24 saat icinde sicakhigin + 5 «C’in altina diismesi
bekleniyorsa, yine uygulama yapmaktan kaginmak gerekir. PUskirtme ile yapilacak
uygulamalarda gerekli tamirleri, tesviyesi yapilmis ylzey Uzerine puskirtme ekipmani
ile gereken kalinlikta malzeme uygulanir.

f) ikinci ve Diger Katlar: Malzemenin (izerine yeni bir uygulama yapilacaksa veya
bekleme sireleri asilmigssa aderans kati uygulanmasinda fayda vardir. Daha sonra
yine diger katlarin uygulamasi yapilir. Eger gerekliyse uygulama kartlarn dGretici
tavsiyesine gore arttirnllabilir. Malzeme UV dayanimli degil ise glines i1sinlarina kargi
korunmalidir.

1.5 Akrilik Esash Malzemeler:
1.5.1 Genel Ozellikleri

Akrilik kopolimer esasli malzemelerdir. Kopolimer akrilik dispersiyon esasl bir
karisimdir. Beton ylizeye sOrllerek veya puskirtilerek uygulanirlar. Su ile
seyreltilerek kullanihrlar. Birinci kat astar olmak Uzere en az Ug¢ kat, gerektiginde de
tasiyici takviyesiyle uygulama yapilir. UV 1sinimlarina dayanikli olan ve olmayan
tipleri vardir. Islak hacimlerde, teraslarda vs. kullanilabilirler. Cok catlakh ylzeylerde
tasiyici takviyesiyle uygulanmasi Onerilir. Akrilik malzemeler kirini tamamladiktan
sonra daima elastik kalirlar.

1.5.2 Uygulama Adimlari

a) Yuzey hazirligi: Madde 2.1’ de anlatilan kurallara uygun bir sekilde yapiimalidir.
Yag, kir, pas, tozlardan arindirilmali, oynak parcaciklar temizlenmeli ve ¢atlaklar yine
Madde 2.1’de anlatilan sekilde onarilmalidir.

b) Karisimin Hazirlanmasi: Ureticisinin beyan ettigi oranlarda su ile inceltilerek
hazirlanan karisim daha énce anlatilan karigim kurallarina uyularak yapilir.

¢) Birinci Kat Uygulama: Hazirlanan karisimin ilk kati astar olarak ytzeye tatbik edilir.
En az Ug kat uygulanir. Sarfiyat miktarlarinda Uretici tavsiyesi g6z 6nlne alinir.

d) ikinci ve Diger Katlar: Katlar arasinda kuruma beklendikten sonra homojen ve ayni
kalinlikta diger katlarin uygulamasi yine onceki uygulamalarda dikkat cekilen
Ozelliklere gore yapilir. Akrilik malzeme uygulanan ylizey mekanik darbelere maruz
kalacak ise mutlaka kaplama uygulamasi yapilmalidir. Taze kaplama tam kuruma
olana kadar suya kargl korunmalidir.

2.Yapi1 Kimyasallari, Derz Malzemeleri ile Yapisal Su Gecirimsizlik:

Yapinin her agsamasinda, her elemanin imalatinda iyilestirmeye, dayanikhligin
arttirlmasina, hiz kazanilmasina, kullanim émrintn uzamasina vs. yénelik amaclarla
kullanilan kimyasallardir. Genel olarak beton elemanlarin imalati sirasinda imalat
kolayligi saglamak, betonun kalitesini arttirmak, istenen &zelliklerin verilmesini



saglamak ve su gecirimsizligi elde etmek amaciyla kullanilan yapi kimyasallari toz
yada likit halde bulunurlar. Yapi kimyasallarini siniflandirmak gerekirse:

1. Beton Katkilari

2. Har¢ Katkilar

3. Derz Malzemeleri

3.1. Dig Yiizeye Uygulanan Malzemeler

3.2. Betonun Binyesine Uygulanan Malzemeler
3.3. i¢ Yiizeye Uygulanan Malzemeler

BETON KATKILARI:

Taze vel/veya sertlesmis haldeki beton 6zelliklerini degistirmek icin karigtirma iglemi
sirasinda betona ¢imento dozajinin %5’ini gegmemek Uzere eklenen kimyasal
maddelerdir. Beton katkilari:

a) Akiskanlastinicilar (Normal veya super akiskanlastiricilar)
b) Su Gegirimsizlik Saglayicilar

c¢) Priz Ayarlayicilar (Geciktirici veya hizlandiricilar)

d) Hava SirUkleyiciler

e) Ozel Kimyasallara Dayanikli Katkilar

f) Siva ve Tikag Malzemeleri

g) Su/Rotre Azaltici Katkilar

Akiskanlastiricilar; su/cimento oranini dislrerek beton igerisindeki kilcal bosluklarin
azalmasini saglarlar. Bunlar demir donatinin beton ile iyice sariimasina yoénelik
katkilardir. Akigkanlik karigim suyunun hacimsel orani degistiriimeden saglanir.
Normal akiskanlastiricilar; G 18-C 25 sinifi betonlarda kullanilirlar. C=300 kg/ma igin
% 0.4 veya 1,2 kg/ms olarak katilirlar. Karisim suyuna veya taze betona dogrudan
katilirlar. Karigim miktari iklim kosullarina ve beton sinifina gére farkhlik gésterir. Bu
sebeple su azaltma ve dayanim artiglari da degisim gdsterir. Betonu oldugundan
daha akici kivama gelmesini saglayarak iglenebilirlik saglarlar.

Stper akigkanlagtiricilar; C 30 ve Ustl beton siniflarinda kullanilirlar. Dozaj olarak
C=350 kg/ms icin % 1.0 veya 3.5 kg/ms alinir. Optimum dozaj ¢imento,agrega
kalitesine, su/cimento oranina ve ortam kosullarina baghdir. YUksek yapilardaki
betonlarda, prefabrike elemanlarda, enjeksiyon islerinde kullaniimaktadirlar. Stper
akigkanlastiricilar ilk dayanimlari hizlandirma etkisi ile erken kalip alma imkani
saglarlar, beton yuzeyinin kompakt ve dizgin olmasina yardimci olurlar, ayrica
betonun yerlesmesini kolaylastiririlar.

Su Gegcirimsizlik Saglayicilar; betonda bosluklarin doldurulmasi prensibine dayanir.

Bir anlamda da akiskanlastirici katkilardir. Gatlaksiz bir betonda betona nifuz eden
suyun hacmi, buharlasan suyun hacminden daha disuk ise betonun su gegirimsiz
oldugundan bahsedilebilir. Su gecirimsizlik saglayicilar i¢erdikleri kimyasal maddeler
sayesinde betondaki kilcal bosluklarin igerisini su itici tabakalar halinde doldururlar,
bdylece su emmeyi azaltirlar. Su beton igine basing altinda nifuz etse bile kilcal
bosluklardaki sisme etkileri sayesinde yodun bir ¢cimento matrisi meydana getirerek



gecirimsizlik saglarlar. Su yapilarinda, barajlarda, prekast elemanlarda, tinellerde,
temel, bodrumlarda vs. kullanilirlar. Gimento agirhdinin % 0.5 oraninda katilirlar.

Priz Ayarlayicilar; Betonun iglenebilirlik stresini azaltmak veya geciktirmek amaciyla
kullanilan katkilardir. Karisim suyuna veya yeni hazirlanmig betona eklenerek
kullanilirlar. Priz geciktiriciler sicak iklimlerde veya yerlestirme kosullarinin zor oldugu
durumlarda akigkan beton Uretiimek ve islenebilirlik siresini uzatmak amaciyla
kullanilirlar. Gimento agirhiginin % 0,5 - % 3,0 ‘0 oraninda ortam sartlarina, ¢imento
ve agrega kalitesine, santiye gereksinimlerine bagl olarak sarf edilirler. Priz
hizlandiricilarsa betonun daha c¢abuk yerlestiriimesi ve ylksek, erken mukavemet
kazanmasi istenen durumlarda kullanilirlar. Dona karsi dayaniklihgi arttirirlar.

Hava Surilkleyiciler; Otoyollar, Ucak pistleri, yaris pistleri, barajlar gibi dayanikli beton
imalati i¢in kullanilan bu katkilar cok miktarda, dizgin ve uygun buyutklikte dagilmis
hava kabarciklarinin olusmasini saglar. Dona kargi ve buz ¢6zlcU tuz etkilerine karsi
direnci ve iglenebilirligi arttirirlar.

Ozel Kimyasallara Karsi Dayanikh Katkilar : Bir takim &zel kimyasal maddelere
maruz kalan veya kalma riski bulunan yerlerde kullanilirlar. Ornek olarak silfata
dayanikli ¢cimentolar belirtilebilir.

Siva ve Tikac Malzemeleri; Aktif su kagaklarini genleserek tikayan sok prizli su
tikaclaridir. Suyla karistirilarak kullanilirlar. Catlak, bogluk ve deliklerden sizan ya da
basingli sekilde gelen sularin acil olarak durdurulmasi amaciyla uygulanirlar.

Rotre Azaltici Katkilar; Karigim suyunu azaltarak disik ¢Okme degerleri elde
edilmesi yolu ile rétre miktarinin azaltilmasini saglayan katkilardir.

DERZ MALZEMELERi:

Dis Yizeye Uygulanan Malzemeler; Yapiya su giriginin cephenin her noktasinda
durdurulmasi igin kullanilirlar. Dis ylzeydeki suyun betondaki genlesme veya ingaat
derzlerine girmesini engellerler. Betonun dis ylzeyine uygulanan polietilen veya
hypalon su tutucu bantlardir. Suyu durdurma veya beton igerisinde gidecegi yolu
uzatma prensibi ile ¢alisirlar. Donati yerlestiriimesinin dahili su gecirimini etkiledigi,
direkt su basincinin betonda hasar olusturdugu (asinma gibi) , yapinin disindaki
zararh sularin engellenmek istedigi durumlarda kullanihrlar.

Betonun Binyesine Uygulanan Malzemeler; Dis ylzeydeki suyun betondaki
genlesme veya insaat derzlerinden gecisini engellemek icin kullanilirlar. Betonun
blnyesine uygulanan su tutucu bantlar veya su ile genlesen mastik ve profil
malzemelerdir. Suyu durdurma veya beton icerisinde gidecegi yolu uzatma prensibi
ile calisirlar. Estetik nedenlerden dolayi disaridan midahale edilemeyen durumlarda,
asinma gibi direkt su basincinin betona etkidigi hallerde ve diger teknik nedenlerde
uygulanirlar.

ic Yiizeye Uygulanan Malzemeler; i¢ yiizeydeki suyun betondaki genlesme veya
ingaat derzlerinden gecisini engellemek icin kullanilirlar. Betonun i¢c yUzeyine
uygulanan hypalon su tutucu bantlardir Suyu durdurma prensibi ile calisirlar. Mevcut
yapilarla temas, su yapilari, onarim iglerinde kullanilirlar.



