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esisatlarda, binalarin isitilmasi ve sogutulmasi ama-
T clyla enerji tasarrufu icin cesitli yalitim malzemeleri
kullaniimaktadir. Bu makalede sogutma hatlarina yo6-
nelik yapilan 1si yalitimi incelenmektedir. Sogutma

hatlarinda is1 yalitimi yapilmasi halinde 1si kazanci engellenir-
ken olasl yogusma da 6nlenmektedir.

Sogdutma sisteminde yalitim yapilmasinin nedeni: Isitiimis 0°C
ve Uzerindeki sicak ortamlardan gecen boru ve ekipmanlarda
oncelikle terleme ve kondansasyon (yodusma) gorilmesi, eger
0°C'nin altinda bir ortam veya akiskan tastyicilar ile nakil yapi-
liyorsa, sicak mahal gegislerinde boru ve ekipmanlarda buzlan-
ma olusmasini engellemektir. Buzlanmanin baslamasi amacin
disindaki mahallerde gerek enerji kaybi gerekse sogutma per-
formansinin dismesine, sogutma icin kullanilan kompresor,
chiller ve elektrik motorlarinin daha ¢ok ¢alismasina, istenilen
verimin yeterli zamanda elde edilememesine sebep olmaktadir.

Yogusma, IsI yalitiminin kalinli§i yetersiz ise isi yalitiminin ya-
zeyinde, 1s1 yalitim malzemesinin buhar diflizyon katsayisi ye-
tersiz ve buhar gegisini engelleyecek 6nlemler alinmazsa yali-
timin icinde gerceklesmektedir. Yogusmanin olmamasi icin
ylksek su buhari difizyon direnc kat sayisi dogru isi yalitim
malzemesi secilmeli, yogusma ve isi kaybina karsi hesaplanmis
dogru kalinlikta yalitim malzemesi kullaniimalidir. Ayrica 1si
koprilerine de dikkat edilmelidir. Hattaki yogusmanin 6nlen-
mesi ile boru ve kanallarin korozyondan cirimesinin de 6ni-
ne gecilmis olunur.

Soduk hatlarda, eder ortam hattan daha sicaksa yogusmaya
karsi acik gozenekli yalitim malzemelerinde (camytn, tasyu-
nd) buhar kesici kullaniimalidir. Kapah gozenekli malzemeler-
de (polietilen, kauguk képlgl ) buhar kesiciye ihtiyag yoktur.
Yalniz korozyonu engellemek i¢in malzemenin su buhari difiiz-
yon katsayisi ve kalinhdi hesaplanarak secilmelidir. Hatlardaki
vana ve armaturler de yahtimahdir.

Buhar Kesiciler
Hattin Sicakhidi (soguk ylizey) Bariyerin buhar gegirgenlik direngleri

o0 g/(s. MN) Metrik Perms
0 0,010 0,12

-5 0,004 0,046

-10 0,002 0,023

-15 0,0015 0,017

=20 to -40 0,001 0,012

ortam sicakli§i +10°C (dry bulb) TIASA

Cam kopugu (-260°C), mantar
(-180°C), camyini ve ignelen-
mis camylnu (-50 °C), elasto-
merik kaucuk kopugu
(-200°C), perlit (-250°C), fe-
nolik koptk (-180°C), polieti-
len képUgu (-50°C), poliizosi-
yanurat (-180°C), polipropilen
(-40 °C), EPS (180 °C), XPS
(-60°C), sert politiretan
(-180°C), tasyuni (-50°0Q),
genlestirilmis sentetik kauguk
(-50°C), rijit politiretan kopuk
(-180°C)

1. 42,89F (6°C), 32°F(0°C) aras! - Soguk veya sogutma suyu
(Cold or chilled water)

2. 31°F (-0,5°C), -39°F

(-39,4°C) arasi - Glilkol veya sogutma
(Refrigeration or glycol)

3. -40°F (-40°C), -100°F

(-73,3°C) arasl - Soguk tuzlu su (Refrigeration or brine )
4. -1019F(-73,9°C), -450°F (-267,8°C) arasl - Kriyojenik

Birim sicaklik kaybini ya da kazancini tolare etmek i¢in yapilan
enerji harcamalari sogutmada isitmaya kiyasla ¢cok daha ylk-
sek seviyede oldugundan, soduk hatlarin yalitimina son dere-
ce 6nem verilmelidir. Sogutma icin yapilan yahtim, éncelikle
yogusma yasanmadan sistemin saglikli ¢alismasi agisindan
onemlidir. Saglkli calismayan bir sistemin istenilen verimde
sogutma yapmasi mimkin olmadigdi gibi boru hattinin tama-
men degismesi de gerekebilir.

Kaynaklar: Tesisat Yalitimi / Timur Diz, Soguk Hat Yalitiminda Elas-
tomerik Kauguk Kopugl / Ali Turker, Soguk Hatlarin Yalitimi / M.En-
gin Ak, iITO / Sogutma Yalitimi



