Elastomerik Kauguk Kopiik
Uygulamalari ve Dikkat
Edilmesi Gerekenler

lastomerik kauguk kopiik, iklim-
Elendirme ve sogutma tesisatla-

rinda yaygin olarak kullanilan,
elastomerik kauguk esasl, kapali géze-
nekli duzgin hiicre yapisina sahip bir
yalitim malzemesidir.
Yiksek buhar diftizyon degerine sahip
olan elastomerik kauguk kopik malze-
meler, tesisatlarda iyi bir i1si yalitimi ve
yogusma kontrolu saglar. Ancak unu-
tulmamalidir ki kétii bir uygulama mal-
zemenin bitln bu &zelliklerini ortadan
kaldirabilir.
Enerji tasarrufu saglamak ve tesisat
tzerinde yogusmay! engellemek igin
gerekdi yalium kalinhklari hesaplandik-
tan ve uygun malzeme segildikten son-
ra uygulamaya baglanabilir. Uygulama
baslamadan, uygulama yapilacak yiizey-
lerin toz, kir, yag ve sudan temizlen-
meleri gerekmektedir. Ekipman ve bo-
rular Gzerinde paslanma mevcutsa, 6n-
celikle pasi temizlenmeli ve bir kat an-
tipas uygulanmalidir. Uygulama sirasin-
da kullanacaginiz ekipmanda en az uy-
gulama ylzeyi kadar énemlidir. Elasto-
merik kauguk kopigl kesmek igin kul-
lanifacak bigaklarin keskin oldugundan
emin olmahsimz. Ayrica yapistiriciyi
stirmek igin kisa ve diizgin uglu firalar
kullanin.
Tesisat ¢aligirken kesinlikle yalium uy-
gulamasi yapmayin. Yalitim yapildiktan
sonra 36 saat gegmeden dnce tesisatl
galistirmayin. Oda sicakhginda bulunan
malzeme, galisan bir sogutma tesisatina
uygulandiginda buziilmeye baslayacak
ve tam kaynama saglanmamis olan ek
yerlerinden agilma yapacaktir.
Uygulama yapilacak boru tesisatin bir

ucu agrksa, boru seklinde elastomerik
kauguk k&piik malzeme boruya gegiri-
lebilir. Bu sekilde dirseklerde dahil bu-
tin boru yalitilabilir, ancak yahtim mal-
zemesi gekilerek degil arkadan itilerek
boruya gegirilmelidir. (Sekil 1)

Iki boruyu yanyana getirip yapistirici
sirdiikten sonra kurumaya birakiimali
ve daha sonra yapistirilmaldir. Eger
boru tesisat daha o6nceden yerlestiril-
migse, elastomerik kauguk kopik yah-
um malzemesi uzunlamasina kesilip,
yalitilacak olan boruya gegirilir. Kesil-
mis her iki kenar tzerine de yapistirici
az miktarda ve esit bigimde uygulan-
maldir. (Sekil 2)

Yapistiricl yeteri kadar kuruduktan
sonra kenarlardan baglyarak iki taraf
tizerine hafif basing uygulayarak birles-
tirme iglemi yapilmalidir. (Sekil 3)

Yapistirma igin bu malzeme igin &zel
turetilmis yapistiricilarin - kullaniimasi
uygulamadan istenen verimi alabilmek
igin 6nemlidir. Yapistiricinin kuruma
slresi ¢evre kosullarina gore degis-
mektedir. Uygun zaman parmakla
yapisuricr siiriilmiis ytizeyin kontrolu
yaptlarak bulunabilir ($ekil 4).
Yapistirici tam  olarak kurumadan
ylzeyler birbirine yapistiriimaya ¢ahsil-
digi takdirde, yapistiricinin igindeki sol-
vent yeteri kadar ugmamig olacagin-
dan, tam yapisma saglanamayacaktir.
Eger gereginden fazla kuruma gergek-
lesirse, yine istenen yapigma gergekles-
miyecektir. Bu durumda ek yerlerine
tekrar yapistirici strilerek iglem tek-
rarlanmalidir.
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Sekil I. Efastomerik Kauguk Kopiik malzemenin

bir ucu agik boruya itilerek gegirilmesi

Sekil 2. Yapigtincinin ek yerlerine siiriilmesi

Sekil 3. Yapigtirma islemi kenarlardan ortaya
dogru olmaldr.
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Sekil 4. Yapistinai siiriildiikten sonra yiizeylerin
parmakla kontrolu




